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OZET

Kemal OZAT

Celik Konstriiksiyon imalati1 Yapan Bir isyerirlde Calisanlarin Maruz Kaldig Risklerin
Tespiti ve Alimmasi Gereken Onlemlerin Belirlenmesi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgy, is Saghgi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi

Ankara, 2015

Celik konstriiksiyon, giinlimiiz mimarisi diisiiniildiiglinde 6zellikle iilkemizdeki ve diinyadaki
biiyiik insaat projelerinin temel yapitaglarindan biridir. Celik, insaat sahasina ulasmadan 6nce
bircok islemden ge¢mektedir. Imalat asamasi1 denilen bu siire¢, miistakil bir sektor olarak
metal sanayinin &nemli kollarindan sayilmaktadir. Ozellikle iilkemizde metal imalatinn,
isyeri ve c¢alisan sayist bakimindan biiyiik bir sektdr haline gelmesi, beraberinde bir¢ok is
kazas1 ve meslek hastaliginin yasanmasina neden olmustur. Bu durum, ¢elik konstriiksiyon
imalati i¢in is saghig1 ve giivenligi ile ilgili alinmasi gereken tedbirleri daha da énemli hale
getirmistir. Yapilan bu calisma ile g¢elik konstriiksiyon imalati yapan isyerlerinde risklerin
tespit edilmesi ve bu risklere Kkarsi ne tiir tedbirler alinabileceginin belirlenmesi
amaclanmustir. Literatiir ve saha arastirmasindan sonra risklerin tespiti i¢in 3T risk
degerlendirme metodu kullanilarak risk degerlendirmesi yapilmasina karar verilmistir. Calisan
sayis1 14 ila 87 arasinda degisen, cok tehlikeli sinifta yer alan ve kii¢lik ve orta biiyiikliikte
isletme statiistinde sayilan ii¢ isyerinde risk degerlendirilmesi gergeklestirilmistir. 12 modiil
tizerinden yapilan degerlendirmede, 93 tehlike 6nermesi tizerinden riskli durumlar kontrol
edilmistir. Bu riskler 3T risk puanlama tablosuna gore biiyiikk ve vahim olarak belirlenen
riskler, bulunduklar1 modiil ve isletme giivenlik endekslerine gore 6nem siralamasina gore
listelenmistir. Inceleme yapilan isletmelerin oOrtalama giivenlik endeksi %65,4 olarak
bulunmustur. Son olarak, ¢alismanin sonuglari literatiirdeki diger ¢aligmalarla desteklenmis ve

tespit edilen riskli durumlarin ortadan kaldirilmasi i¢in ¢6ziim Snerileri sunulmustur.

Anahtar kelimeler: Celik konstriiksiyon imalati, risk degerlendirmesi, is saglig1 ve giivenligi



ABSTRACT

Kemal OZAT

Determining Exposed Risks on Workers and Identifying Necessary Precautions in a
Steel Construction Manufacturing Workplace

Ministry of the Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety

Thesis for Occupational Health and Safety Expertise

Ankara, 2015

When the today’s architecture is considered, steel construction is the most important basic
element of huge construction projects, especially in our country and around the World. Before
arriving the construction site, steel passes a lot of processes. This period is called fabrication,
as a private sector, is one of the most important subsector of metal industry. Especially in
Turkey, this sector becomes a big industry for the number of personnel and enterprises and
this situation causes a lot of occupational accidents and diseases. For this reason, occupational
health and safety measures become very important for steel construction manufacturing. In
this study, determining risks in steel construction manufacturers and identifying solution
measures are targeted. After the literature review and field research, it is decided that risks are
assessed with 3T risk assessment method. Risk assessment was performed in three workplace,
which were chosen for their worker numbers between 14 and 87, categorized as extremely
dangerous and classified in small and middle enterprises. The assessment was made with 12
modules, 93 risk suggestions were checked. According to 3T risk point table, risks were
defined as big and desperate risks and they are sorted for their significance. The enterprises’
assessment modules’ average safety index is %65,4. Finally, results of the research were

supported with other studies and solution suggestions for the risky conditions were offered.

Keywords: Steel construction manufacturing, risk assessment, occupational health and safety
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1. GIRIS

Ulkemizde insaat alaninda giderek kullamimi artan celik yapt malzemesi, metal imalat
sektoriiniin gelismesine ve bu alanda faaliyet gosteren kiiciik ve orta biiyiiliikteki firmalarin
artmasimi saglamistir. Bununla birlikte sektoérdeki ¢alisan sayisinin artmasi ve firmalar arasi
rekabet, metal sanayinde fazlaca goriilen is kazasi ve meslek hastaliklarmin gergeklesme
olasiligini artirmus, is sagligi ve giivenligini daha ¢ok dnem verilmesi gereken bir konu haline

getirmistir.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’nun vyiiriirliige girmesi ile birlikte is saghg ve
giivenligi alaninda kaza ve hastaliklarin ger¢eklesmesini dnlemeye yonelik bir yaklagim yasal
olarak benimsenmistir. Bu kapsamda kanun, tiim igyerleri i¢in risk degerlendirmesi
yapilmasini zorunlu tutmustur. Boylelikle kaza ve hastaliklara yonelik tehlikelerin tespiti ve

bunlara 6nlem alinmasi bir politika haline getirilmistir.

Tez konusu belirlenirken tilkemizdeki is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin istatistikleri géz
Oniinde bulundurularak ¢ok tehlikeli sektor olan metal sektorii tercih edilmistir. Metal
sektoriiniin alt sektorii olan ¢elik konstrilksiyon imalatinin tercih sebepleri asagida

listelenmistir:

- Celik, kullanimu itibariyle hayatin her alaninda yer almaktadir.

- Gilinlimiiz mimarisi ve ingaat sektoriinde celik kullanilmaksizin yapilan tasarim sayisi

cok azalmistir.

- Ingaat sektoriindeki artis gelik yap1 imalatin da ayn1 oranda artirmus, isyeri ve calisan

sayis1 bakimindan aktif bir alan haline getirmistir.

- Metal sektoriiniin altinda bulunan fabrikasyon metal imalatinda (ana imalat alan1 ¢elik
yap1 imalatidir) is kazas1 ve meslek hastaliklar1 sayisinin fazla olmasi ve igyeri tehlike
sinift olarak ¢ok tehlikeli smifta yer almasi incelenmeye deger bir alan oldugunu

ortaya koymaktadir.

Yapilan bu arastirma ile celik konstriikksiyon imalati yapan isletmeler icin tehlikelerin
belirlenmesi, alinabilecek tedbirlerin degerlendirilerek pratik ve isletmelere yol gdsterici
¢cozlimlerin olusturulmasi hedeflenmistir. Bu kapsamda, gelik konstriiksiyon ile ilgili genel

bilgiler 1s18inda {ilkemizin sektorel durumunu gérmek amaciyla arastirma yapilmis, g¢elik
1



konstriiksiyon imalatindaki tiim asamalar hakkinda bilgiler sunularak mevzuat ve is sagligi ve
giivenligi acisindan incelenmistir. Tez calismast kapsaminda ¢elik konstriiksiyon imalati
yapan KOBI statiisiindeki ii¢ isletmede risk degerlendirmesi yapilmistir. 3T risk
degerlendirme metodu ile yapilan risk degerlendirmesinin sonuglar1 sayisal veri ve grafiklerle
ifade edilmistir. Literatiirde yer alan c¢aligmalar ile yapilan arastirma desteklenmis ve elde

edilen sonuclara gore degerlendirme ve ¢oziim Onerilerinde bulunulmustur.



2. GENEL BIiLGILER

Milattan 6nce Antik Yunan Cagi’ndan beri kullanilan gelik yapit malzemesi i¢in donim
noktast 1778 yilidir. Ingiltere’de Severn Nehri iizerine insa edilen Coalbrookdale kdpriisii,
glinlimiize kadar saglamligini korumasi ile ¢elik yap1 malzemenin dayanikli ve uzun émiirli

oldugunun gostergesidir. Celigin baslica 6zellikler su sekilde siralanabilir [1]:

e Tasarimciya istedigi formu olusturmada esneklik vermektedir.

e Celik yapilar hafiftir ve depreme dayanikliliklar: ytiksektir.

e Fabrikasyon bir malzeme olusu hata oranin1 diisiirmekte ve kontrol edilebilme oranini
arttirmaktadir.

e Insaat siiresini kisaltir.

e Modiiler kullanima uygundur ve sokiiliip tekrar kullanilabilir.

e Geri dontisiimlii bir malzemedir.

Yukaridaki 6zellikleri nedeniyle giiniimiiz insaat sektOriiniin vazgecilmez yapi tasi olan ¢elik,
yapisal iirlin imalati acisindan da metal sektoriiniin lokomotifi konumundadir. Celik
konstriiksiyon imalati, metal sanayinin alt sektorii olarak iilkeler i¢in onemli bir istihdam

imkan1 ve katma deger saglamaktadir.

2.1. TURKIYE’DE CELIiK KONSTRUKSIYON SEKTORU

Ulkemizde de Diinya’daki gelismelere paralel olarak gelik yapimin ilk drnekleri 19. yiizyilda
goriilmektedir. Istanbul Eyiip Sultan’da bulunan tarihi Feshane binasi, 1835 yilinda inga

edilmis olup tiim kolon ve kirigleri ¢elikten olusan iilkemizdeki ilk 6rnek yapidir [2].

20. yiizy1l ile birlikte celik, asansor teknolojisinin de yardimiyla bina yapiminda daha ¢ok
kullanilmaya baslanmis, devasa denilebilecek kule tarzi yapilarin yapilmasina biiytik katki
saglamistir. Ulkemizde de yapilan birgok otel, site, is ve alisveris merkezi insaatinda ¢eligin

kullanilmas1 vazgeg¢ilmez olmustur.

1999 yilinda yasanan Marmara Depremi ile birlikte betonarme yapilardan depreme daha
dayanikli olan ¢elik govdeli yapilara gecis hizlanmistir. 2000 yilindan itibaren diizenli bir
bliylime yasayan celik konstriiksiyon sektorii ile lilkemizde goze hos gelen mimaride insa

edilen bircok projenin gelistirilmesine katki saglamistir. Yapisal ¢elik imalati yapan bir¢ok



Tiirk firmasi sadece i¢ pazarda degil yurtdisina ihracat konusunda da s6z sahibi olmaya
baslamistir. Bununla birlikte sektor {iyeleri bir araya gelerek bir¢ok sektorel dernegin

kurulmasina katki saglamiglardir [3].

FABRIKASYON METAL iMALATI

Sekil 2.1. Fabrikasyon metal imalatinda ¢alisan sayilarinin dagilimi

SGK verilerine gore lilkemizde fabrikasyon metal imalatinda faaliyet gosteren 52 452
isyerinde 431 856 kisi calismaktadir. Isyeri basina c¢alisan ortalamasi ise 9 kisidir.
Fabrikasyon metal imalatinin alt sektorii olan ¢elik konstriiksiyon imalatinda ise 22 320 igyeri
faaliyet gostermekte, bu igyerlerinde toplam ¢alisan sayisi ise 190 727’ye tekabiil etmektedir.

Isyerlerinin sektdrel dagilim ise Sekil 2.2.’de gosterilmistir.



FABRIKASYON METAL iMALATI

Sekil 2.2. Fabrikasyon metal imalatinda isyerlerinin yiizde dagilimi

Toplam sayilar goz 6niinde bulunduruldugunda imalat sektoriinde ciddi bir pay sahibi oldugu
goriilen celik konstriiksiyon sektorii, ¢elik malzemelerin islenmesi agisindan da biiyiik bir
tiikketim seviyesine ulasmistir. Ozellikle 2001 yilindan sonra ivme kazanan profil tiiketiminde

2008 yilina kadar diizenli bir artig gorilmiistiir.
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Sekil 2.3. Ulkemizde 2001-2013 yillar1 arasi ¢elik profilde gériiniir tiiketim oranlar

Sekil 2.3. goz oniinde bulunduruldugunda, ¢elik profil iiretimindeki artig ile ithalatin talebe
gore daha diisiik oranda arttig1 fakat 2008 yilindan sonra imalattaki artigin ithalati gerilettigi
ve ihracatta da ciddi bir sigramanin gergeklestigi goriilmektedir. Ayn1 y1l ve devaminda
yasanan ekonomik krize ragmen tiiketimde bariz bir azalma olmamasina karsin 2010 yilinda
imalatta azalma goriilmiistiir. Sonraki yillarda ise konut ve altyap1 projelerindeki artigla dogru

orantili olarak ciddi bir biiyiime saglandig1 goriilebilmektedir [3].

2013 wverileri dikkate alindiginda iilkemiz celik konstriiksiyon sektoriiniin 1,5 milyon ton
isleme kapasitesi, 200 000’e yaklasan calisan1 ve yaklasik 1 milyar dolar1 ihracat olan 3
milyar dolarlik is hacmi ile yiiksek bir biiylime potansiyeline sahip oldugu goriilmektedir [3].

2.2. CELIiK KONSTRUKSIYON IMALATI

Imalatta makinalasmanin gelisimi ile birlikte ¢elik konstriiksiyon sektoriindeki kalite ve
iretkenlik ¢ok ileri seviyeye ulasmis durumdadir. Celik konstriiksiyon imalat¢ilart glintimiiz
yapisal celik sektoriiniin ihtiyaclarini karsilamak adina teknolojik avantaj saglayan makinalara
ciddi yatirnm yapmaktadirlar. Ozellikle CNC tezgahlarmin kullanimi ile sektor temsilcileri

uluslararasi alanda rekabet edebilecek sekilde tiretim gergeklestirebilmektedirler [4].



Celik konstriiksiyon imalati, blinyesinde birden ¢ok prosesi barindiran bir is akisina sahiptir.

Sekil 2.4.’de tiim imalat proseslerini igeren is akis semas1 yer almaktadir.
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Sekil 2.4. Celik konstriiksiyon imalat asamalari

2.2.1. Stok ve Depolama

Celik konstriiksiyon imalati, kullanilacak profillerin ve saclarin depolama alanina girisi ile
baglar. Bu bolimde, imalatta kullanilacak pargalar Oncelik sirasina gore tasnif edilir ve
istiflenir. Imalatin hizli bir siirec olmasi nedeniyle fabrikanin haftalarca islerliginin
siirdiirebilmesi adina binlerce ton materyali saklayabilecek depolama alanlarina ihtiyag

duyulmaktadir [4].



Sekil 2.5. Celik konstriiksiyon depolama sahasi

2.2.2. Kumlama

Depolama sahasindan alinan pargalar kumlama makinesinin islem bandina indirilir.
Makinenin calistirilmasi ile birlikte 70 mikron biyiikligindeki metal tanecikler gelik
parcanin Yylizeylerine tabanca etkisiyle piskiirtiiliir. Boylece zemin {izerindeki piiriizler
tamamen ortadan kaldirilir ve parca islenebilir hale gelir. Diizelmis ylizeyi korumak ve imalat

asamasinda bozulmasini 6nlemek adina astar boyama yapilir.

Birgok  imalat¢i, parca ve tabakalarin  kumlama islemini imalattan  Once
gerceklestirmektedirler. Buna ragmen bazi iireticiler ise kesim isleminden sonra yapilmasini

tercih edebilmektedir [4].
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Sekil 2.6. Kumlama makinesi

2.2.3. Kesme

Kumlama iglemi tamamlanan pargalar, proje tasarimina gore ihtiya¢ duyulan boyutlarina
indirgemek icin kesme islemine tabi tutulurlar. Makinelerle gergeklestirilen bu islem par¢canin
profil veya sac olmasina gore birden fazla metotla gerceklestirilebilir. Kesme isleminden
sonra yine proje tasarimindaki ihtiyaca gore parcalar iizerinde delikler olusturulur. Asagidaki

boliimde pargalar i¢in kesim yontemleri izah edilmistir.
2.2.3.1. Serit testere ile kesim

Islem gorecek profil, makinenin yatagina yerlestirilir. Uzunluk hesabi yapildiktan sonra
kesilecek boliime hizar sabitlenir. Parcanin biiyiikliigiine gore testere devri ayarlanir ve
makine ¢alistirilir. Makine, sensorlerin yardimiyla parga kesim islemini tamamlayarak

kendisini durdurur.



Sekil 2.7. Serit testere ile profil kesimi

2.2.3.2 CNC Oksijenli Kesim

Oksijenli kesim sistemleri ¢elik saclarin kesimi i¢in kullanilan yapilardir. Oksijenle propan
karistirilarak alevlendirilir ve 700°C ila 900°C arasindaki sicakliga ulasmasi ile kesim
islemine baslanir. Bu sicaklik metalin erime noktasindan biraz diisiiktiir. Alev piiskiirtme

basliginin hareketleri ile metal sac istenilen sekilde kesilir [4].
2.2.3.3. CNC Plazma Kesim

Tor¢ igerisinde akan gaza enerji verilerek kismen iyonlastirilmasi yani plazma haline
doniistiiriilmesi, olusan yiiksek sicakliktaki plazmanin da gaz akis1 etkisiyle nozul agzindan,
pozitif kutup olan malzemenin metal saca yonelmesi, malzemeyi yani metali ergitmesi ve
ergiyen malzemenin akan gazin jet etkisiyle uzaklastirilmasi ile gergeklestirilir. Yaygin olarak
sektorde yapilan plazma ile sac kesim isleminde 1-80 mm (optimum 1-32 mm)kalinlik

araliginda olan metal saclarin kesimi gergeklestirilir [4].

2.2.4. Delme

Celik konstriiksiyon imalatinda delme islemi el matkaplar ile gergeklestirildigi gibi daha ¢ok
masa tipi matkap makineler ile gergeklestirilmektedir. Malzemeler isleme tabi tutulmadan

once delinecek bolge isaretlenmektedir. Parcalar matkap tezgahina yatirilarak isaretli bolgeye
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matkap ucunun gelmesi saglanir. CNC makinelerde delik yerleri parca biiytlikliigline gore
istenilen say1 ve biiyiikliige gore tespit edilir. Yiiksek hizda uygulanan dénme hareketi ile

civata veya pang i¢in gereken oranda delik agilir [5].

Sekil 2.8. Profil delme makinesi

2.2.5. Bitkkme

Celik konstriiksiyon tasarimlarinda goze ¢arpan en onemli Ozelliklerden biri diiz kaliplar
olmayan esnek c¢izgilerin olmasidir. Bu 6zelligi kazandirmak adina malzemeler projeye gore
biikiilme islemine tabi tutulmaktadir. Malzemenin ¢esidine gore, uygulama yontemlerinde

farklilik s6z konusudur.

2.2.5.1. Profil Biikiimii

Celik profillerin biikiimii i¢in profil biikme makinasina ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu islemde
makinenin karsilikli hareket eden iki millinin ilgili malzemede belirlenen koordinatlara gore

sikistirmasiyla gergeklestirilmektedir [6].

11



Sekil 2.9. Celik profil biikme islemi

2.2.5.2. Sac biikiimii

Profil biikiimii ile benzer olan sac biikiimii, uzun ve yatay iki hareketli milin arasindan sacin
gecirilmesiyle gerceklesmektedir. Sacin tasarima gore uygun sekilde makineye yerlestirilmesi
gerekir. Ihtiyac duyulan agiya gore millerin hareket etmesi sonucu istenilen egiklik

saglanmaktadir [6].

Sekil 2.10. Sac biikiim islemi

12



2.2.5.3. Presli Biikiim

Dik acili olarak yapilacak biikiim islemlerinde ise kalip pres biikkme makineleri
kullanilmaktadir. Makinenin yatagina yerlestirilen sac, iistten baski kalip ile alttaki kalip
boslugunun arasinda kalir. Biikkme islemi uygulanacak bolgeye listten yapilan presleme islemi

ile saca sekil verilir.

2.2.6. Kaynak

Kaynak, metal imalat fabrikalarinda gergeklestirilen, ustalik ve kontroliin iist seviyede oldugu
temel islerden biridir. Ozellikle imalat kalitesi acisindan kaynak yapimina ayr1 bir ehemmiyet
gosterilmekte, bazi1 kalite yonetim sistemleri uygulamalarinda koordinatorler gézetiminde

yiirtitiilmektedir.

Kaynak, metal parcalarin birbirleri ile birlestirilmesi i¢in kullanilan bir yontemdir. Yapilacak
ise gore cok farkli metotlar uygulanabilmektedir. Celik konstriikksiyon imalatinda ¢ok

kullanilan iki yontem elle yapilan elektrik ark kaynagi ve gazalti kaynagidir [4].

2.2.6.1. Elektrik Ark Kaynad

Giiclu bir elektrik akimi devresinde kisa bir bosluk olustugunda, bu aralikta elektrik arki
olusur. Bu arkin sicakligi 35 000 — 40 000 °C’ ye ulasir. Bir elektrik arki kaynaginda ark, iki
karbon ¢ubuk arasinda ya da kaynak yapilacak metal ile bir karbon veya metal ¢ubuk arasinda

olusturulur[4].

Bu metal veya karbon ¢ubuklara “kaynak elektrotu” denir. Kullanilacak elektrot genellikle
kaynak makinesinin art1 kutbuna, topraklama kablosunun ise eksi kutbuna baglandiktan sonra

elektroda gerilim uygulanir.

Elektrot iizerinden yiiksek miktarda akim (100-250A) gecisi saglandiktan sonra; katot’dan
yayilan elektronlar yiiksek hizla anot kutbunu bombardimana baglar ve notr molekiiller
iyonize olarak arki olusturur. Olusan ark sonrasinda ¢ok yiiksek bir sicakliga ulasilir ve hem
ana metal hem de dolgu metali ergir. Ergiyen metal, kaynak yapilan noktaya dolar. Karbon
elektrot kullanildiginda, ayrica metal bir dolgu ¢ubugu bulunmasi gerekir. Bu dolgu ¢ubugu

eriyerek kaynak noktasinin sivi metalle dolmasini saglar [4].
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Elektrik ark kaynagi makineleri, genel olarak yiliksek gerilim ve diisiik akim siddetindeki
sebeke akimini, diigiik gerilimli yliksek akim siddetindeki kaynak akimina ¢eviren araglardir.

El ile yapilan normal ark kaynaginda ark gerilimi 25 ila 55 volt akim siddetinde 10 ila 600
amper arasinda degisir. Elektrik ark kaynagini hem dogru akimla (Kaynak redresorii) hem de

alternatif akimla (Kaynak transformatorii) yapmak miimkiindiir.

Sekil 2.11. Elektrik ark kaynagi

Kaynak yapabilmek igin yiiksek 1s1ya gereksinim duyulmaktadir. Elektrik arki ile ergime igin
gerekli 1s1 saglanir. Olusan bu elektrik akimini tasiyan iletken parcaya ya da ¢ubuga “elektrot”
denir. Bir elektrot, kaynak metalini olusturan ve iizerinden kaynak akimini geg¢iren “cekirdek™
ile degisik kalinlikta ve ¢ekirdegin kilifin1 olusturan ve ¢ekirdekle tamamen es merkezli olan

“ortli” den meydana gelir.

2.2.6.2. Gazalt1 kaynag (MIG-Metal Inert Gas, MAG-Metal Active Gas)

Gazalti kaynaginda gerekli sicaklik, siirekli beslenen ve eriyen bir tel elektrotla kaynak
banyosu arasinda olusturulan ark yoluyla ve elektrottan gecen kaynak akiminin elektrotta
olusturdugu, direng 1sinmas1 yoluyla olusur. Elektrot ¢iplak bir tel olup, bir elektrot besleme
tertibatiyla kaynak bolgesine sabit bir hizla sevk edilir. Ciplak elektrot, kaynak banyosu, ark
ve esas metalin kaynak bolgesine komsu bdlgeleri; atmosfer kirlenmesine karsi disardan
saglanan ve bolgeye bir gaz memesinden iletilen uygun bir gaz veya gaz karigimi tarafindan
korunur. Eriyen metal elektrot ve soy gaz kullanimi nedeniyle yonteme MIG (Metal Inert
Gas) kaynagi ad1 verilmistir. Yontemde daha sonra, diisiik akim yogunlukta ve darbeli akimla

gazalti kaynak c¢alisma, daha degisik metallere uygulama ve koruyucu gaz olarak aktif
14



gazlarin (CO2) ve gaz karigimlarinin kullanilmasi gibi islemler meydana gelmistir. Bu
geligsmeler, aktif koruyucu gazin kullanildigi yonteme MAG (Metal Active Gas) kaynagi

adinin verilmesine neden olmustur [4].

Elle yapilan elektrik ark kaynaginda meydana gelen aksakliklar, koruyucu gaz kaynagi diye
adlandirilan yontemin gelismesine sebep olmustur. Elle yapilan ark kaynaginda, kaynak¢inin
bilgi ve becerisinin yeterli olmasit gerekir. Kaynak banyosunun olusumu tamamen
kaynakc¢inin becerisine baghdir. Kaynak banyosunu dis hava sartlarindan koruyan ortii gereci
ile elektrotun cekirdegini olusturan ana gere¢ arasinda uyumsuzluk olmamalidir. Kalin
gereclerin kaynaginda olusan yiiksek sicakliktan otiirii, elektrot iizerinde olusan ortli gereci

cekirdek gecerken once 1sinarak 6zelliklerini yitirir. Bu da kaynak banyosunun kontroliinii

giiclestirir.

Sekil 2.12. Gazalti1 kaynag

Gazalti kaynaginin otomatik kaynaga uygun olmasi rekabet edilebilirligi de beraberinde
getirmektedir. Tartigmasiz {stlinliigliyle koruyucu gaz kaynaklari, kaynak siiresine etki
etmektedir. Elle ark kaynaginda, kaynak dikisinin iizerini kaplayan ciiruf tabakasini
temizlenmesi, elektrot degisimleri ve kaynak pensesinde zorunlu olarak birakilan yaklasik 25
mm boyundaki geregler, kaynak siiresini ve ekonomisini olumsuz etkiler. Bu durum, 6zellikle
seri liretimde ve kaynagin iiretim igerisinde ¢ok fazla oranda kullanildigi sektdrde onem

tagimaktadir [4].
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2.2.7. Boyama

Boyama islemi celigin korunmasina yonelik kullanlan ydntemlerden biridir. Ozellikle ortam
kosullaria gore celigin paslanmadan muhafaza edilmesi i¢in gergeklestirilmektedir. Bununla
birlikte proje tasariminda gorselligin de 6n planda olmasi sebebiyle renk se¢imi de 6nem

verilen bir husustur.
Boyama islemi {i¢ farkli asamada incelenebilir:

2.2.7.1. On astarlama

Malzemenin yiizey diizeltme islemi tamamlandiktan sonra boyanmasi olan 6n astar, metal
yiizeyin kuru kalmast ve korozyonu engellemek i¢in yapilan bir islemdir. Pigment olarak
c¢inko fosfat veya metalik ¢inko gibi karigimlar kullanilmaktadir. Sprey boyama olarak yiizeye
uygulanir [4].

Sekil 2.13. On astar cekilmis celik profil malzemeler

2.2.7.2. Ara astarlama

Imalattan ¢ikan malzemenin son boyamasi yapilmadan gergeklestirilen islemdir. Ozellikle
metalin uzun Omiirlii olmasini saglamak adina su ve oksijen gibi metali bozucu etmenlere
kars1 dayanikliligi artirmak igin sentetik(epoksi) pigmentler ile olusturulan karisimin ylizeye

uygulanmasidir. Ara astarin kalinligi malzemenin dayaniklilik 6mriinii uzatir [4].
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2.2.7.3. Son boyama

Tim imalat islemleri tamamlanan malzemenin ihtiya¢ duyulan goriiniimiin saglanmasi ve
ylizey direncinin artirilmasi i¢in yapilan boyama islemidir. Ag¢ik havada olusabilecek
maruziyete ve giines 1sinlarina kars1 dayaniklilik amaglanir. Proje tasariminda belirlenen renk
pigmentleri ile olusturulan boya, firga ve sprey seklinde malzemenin yiizeyine uygulanir. S6z
konusu siireg, ihtiyag ve sartlara gore, imalathanede, imalathane kosullar1 uygun degilse baska

bir boyahanede veya montajin yapilacagi sahada gergeklestirilebilmektedir [4].

Sekil 2.14. Malzeme boyama islemi

2.2.8. Fabrika i¢i malzemelerin tasinmasi

Celik konstriiksiyon imalatinin, siparis edilen sac ve profillerin fabrikaya intikalinden son
boyama yapilip montaj sahasina génderilmesine kadar her asamasinda gerceklestirilen islem
malzemelerin nakliyatidir. Ozellikle agir tonajli malzemelerle yapilan faaliyetlerde tasima
islemleri biiyiik 6nem arz etmektedir. Giiniimiizde bu tarz islemlerin hizli, kolay ve gilivenli

sekilde yapilmasi ving sistemleri ile gergeklestirilmektedir.
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Sekil 2.15. Gezer ving ile malzemelerin tasinmasi

Imalat siirecinde tasima faaliyetleri oncelikli oldugu igin fabrikalar, bu islemler géz Oniinde
bulundurularak tasarlanmaktadir. Tasarim sonucunda kullanim igin gezer vingler ve
bilgisayarli tasima sistemleri kurulur. Gezer vinglerin kumanda sistemi ile kancaya tutturulan
malzemelerin tasginmasi saglanmaktadir. Bunlarin yaninda ara islemler i¢in forklift kullanimi

da soz konusu olabilmektedir.

2.3. CELIK KONSTRUKSIYON IMALATINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

Imalat olarak gelik konstriiksiyon sektorii is saghg ve giivenligi tedbirleri agisindan ele
alindiginda ¢ok fazla tehlikeli durumu biinyesinde barindirmaktadir. Ozellikle gelismekte olan
iilkelerde cok fazla kaza goriilen sektorler arasinda yer almaktadir. Buna ragmen tehlikelerin
ele aliarak yapilacak risk degerlendirmesi ile yiiksek diizeyde giivenli ¢alisma ortamini

saglamak miimkiindiir.
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Sekil 2.16. Yillara gore is kazasi geciren Kisi sayilar: [7]

SGK verilerine gore fabrikasyon metal imalatinda 2010-2012 yilina kadar is kazalar gegiren
kisiler bakimindan ciddi bir artis goriilmemistir. 2013 yilina gelindiginde ise bir 6nceki yila
gore iki katindan fazla bir artis s6z konusudur. Tiim artis oranlar1 toplam is kazasi gegiren

sayilarindaki artisla dogru orantili olmustur.
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Sekil 2.17. Meslek hastahgina yakalanan Kkisi sayisi [7]
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Meslek hastaliklar1 yoniinden incelendiginde ise 2010 yilindan 2013 yilina kadar gegen siirede
fabrikasyon metal imalatinda c¢alisan kisilerin meslek hastaligina yakalanma sayilarinda ciddi
bir disiis yasanmistir. Toplam meslek hastalifina yakalanan kisiler gbéz Oniinde

bulunduruldugunda artis ve azalmalarda 6nemli farklar ortaya ¢ikmistir.
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Sekil 2.18. ABD Celik konstriiksiyon imalat sektorii icin yillara gore 6liimlii is kazasi
sayilari [8]
2011 yilinda Amerika Birlesik Devletleri’'nde ¢elik konstriiksiyon ve celige bagh diger
tirlinlerin imalat1 da dahil olmak tizere 1,3 milyon kisinin ¢alistig1 agiklanmistir. Ayn1 yilda 74
400 kaza bildiriminde bulunulmustur. Tam zamanl calisan is¢iler i¢in bu oran %5,6’ya

tekabiil etmektedir. Tam zamanli ¢alisanlarin haricindeki oran ise %2,6’dir.

Avusturalya’da 2009 ila 2014 yillar1 arasinda celik konstriiksiyon imalatinda meydana gelen
yaralanmalar ile ilgili 150 milyon $’dan fazla 6deme yapilmistir. Kaza basina yapilan

ortalama 6deme ise 32 000 $’dir.

Victoria Eyaleti Is Giivenligi Idaresi tarafindan yaymlanan ¢elik yap: imalati alaninda

meydana gelen yaralanma ve is kaynakli zarar gérme oranlar1 Tablo 2.1.’de yer almaktadir.
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Tablo 2.1. Avusturalya-Victoria eyaletinde ¢elik yap1 imalatinda ¢alisanlarin
viicutlarinda olusan rahatsizliklar [9]

Bolge Meydana Gelen Rahatsizhik ve Nedeni Oran
Kulak Makine kaynakli giiriiltii dolayisiyla isitme kaybi 8%
Agir yiik kaldirimu, el aletleri kullanim1 nedeniyle kas ve
Omuz eklem rahatsizliklar 8%
Kol Tekrarli rutin islerden kaynakli kas rahatsizliklar 5%
Karin Agir yiik kaldirimi veya itme nedenli fitik olugmasi 6%
Sirt Egilme ve yiik kaldirma kaynakli kas gerginligi 20%

On kol ve | Tekrarli rutin iglerden veya agir yiik kaldirimimdan kaynakli

Bilek travmatik kas ve eklem agrilari 6%
El ve Alet, makine veya metal kaynakli agik yara, incinme veya

parmaklar | kopma 20%

Makineye yakalanma veya keskin metal pargalari nedeniyle
olusan agik yara veya incinme
Takilip diisme nedenli travmatik eklem ve kas agrilar

Merdivenden veya farkli bir durumdan dolay1 yere diisme

Bacak kaynakl1 kirik 5%

Gegis bolgesinde bulunan alet veya metal pargalarina takilarak
diz tizerine diisme nedeniyle olusan eklem ve kas

Diz rahatsizliklari 7%

Ayak ve
topuk Ayaga diisen parca veya alet kaynakli kirik veya yaralanma 4%

Bircok 15 kazasi ve meslek hastaligi, okul dersliginde meydana gelebilecek kazadan en
tehlikeli iste olusabilecek kazaya kadar Onlenebilir diizeydedir. Ancak sektor olarak
incelendiginde agir yiikk kaldirma ve el yordami ile yapilan islerin yogun olmasi celik
konstriiksiyon imalat1 i¢in meydana gelen kazalarda onlenebilirlik durumunun saglanmasini
zorlagtirmaktadir. Agir yiikk kaldirma ile alakali capraz sektorel karsilastirmalarda cogu
calisanin, mekanik is olmaksizin karsilastigi kaza sayisinin mekanik destekle yapilan

islemlerde gergeklesen kaza sayisindan daha fazla oldugu tespit edilmektedir.
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Yapilan caligmalarin ¢elik konstriiksiyon imalatinda saglik ve gilivenlik problemlerinin biiytik
kisminin; makine kullanimi1 ve muhafazasi, kaynak, kesim, biikiim, yiik kaldirimi(basiistii ve
hareketli ving kullanimi) ve boyama islemlerinden kaynakli oldugunu gostermektedir. S6z
konusu tehlikelerin ortadan kaldirilmasi i¢in mevzuata uygun hareket etmenin yaninda;
makine islemlerinde 6zel el aletleri kullanim1 ve makine muhafazalarinin saglanmasi, kesim
ve kaynak islemlerinde ortaya ¢ikan gazlarin solunum zararlarinin tespit edilmesi, yiik
kaldirimi esnasinda ving iizerinde asir1 yiik yapilmamasi ve zincir ve kablolarin herhangi bir
nesneye dolanmadigindan emin olunmasi tedbirleri ongoriilmistiir. Bu islemler ve kisisel
koruyucu donanim kullanim o6lgiitlerinin uygulanmasi, ¢elik konstriiksiyon imalatinda

meydana gelebilecek kazalarin 6nlenmesinde 6nem arz etmektedir.

2.4. MEVZUAT

Ulkemizde meri mevzuat goz dniinde bulunduruldugunda gelik konstriiksiyon imalatini temel
alan hususi bir kanun, yonetmelik veya teblig bulunmamaktadir. Onceki boliimde bahsedildigi
tizere sektordeki Ozel risk etmenlerini engelleyici diizenlemeler bulunmakla beraber, tiim
isyerleri igin temel ISG uygulamalarmi igeren kanun ve yénetmelikler s6z konusudur. Tiim bu

mevzuatin uygulanmasindan igveren sorumlu bulunmaktadir. Asagida ilgili diizenlemeler

listelenmistir.

- 6331 Sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu, Resmi Gazete Tarihi: 30.06.2012 Sayisi:
28339

- Is Saghg ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, Resmi Gazete Tarihi:
29.12.2012 Sayisi: 28512

- Is Giivenligi Uzmanlarinin Gérev, Yetki, Sorumluluk Ve Egitimleri Hakkinda
Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 29.12.2012 Sayisi: 28512

- Isyeri Hekimi Ve Diger Saglik Personelinin Gérev, Yetki, Sorumluluk Ve Egitimleri
Hakkinda Yo6netmelik, Resmi Gazete Tarihi: 20.07.2013 Sayist: 28713

- Is Saghig Ve Giivenligi Hizmetleri Yonetmeligi, Resmi Gazete Tarihi: 29.12.2012
Sayist: 28512

- Cabsanlarin Is Sagh@ ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 15.05.2013 Sayisi: 28648

- Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iligkin

Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 17.07.2013 Sayist: 28710
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Kisisel Koruyucu Donanmmlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y®onetmelik,
Resmi Gazete Tarihi: 02.07.2013 Sayist: 28695

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari, Resmi Gazete Tarihi:
25.04.2013 Sayisi: 28628

Calisanlarin Giiriiltii ile ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Y®énetmelik, Resmi
Gazete Tarihi: 28.07.2013 Sayis1: 28721

Calisanlarin Titresimle Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Y&netmelik, Resmi
Gazete Tarihi: 22.08.2013 Sayis1: 28743

Kanserojen veya Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri

Hakkinda Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 06.08.2013 Sayisi: 28730
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3. GEREC VE YONTEM

Tez ¢alismasi icin 14, 29 ve 87 calisani olan ve kiigiik ve orta biiyiikliikte isletme(KOBI)

kategorisinde yer alan, ikisi Ankara’nin Akyurt ilgesinde digeri ise Istanbul Yolu DEMPA

sanayi sitesinde faaliyet gosteren ii¢ ¢elik konstriiksiyon fabrikasi tercih edilmistir. Soz

konusu fabrikalarin tercih edilmesinin nedenleri:

Ulkemizde celik konstriiksiyon imalatgilar1 géz niinde bulunduruldugunda isyerlerine
gore calisan sayisi ortalamasi 9 kisiye tekabiil etmektedir. Bu orana gore sektoriin
biiyiik cogunlugunu KOBI’lerin olusturdugu asikardur.

Is kazasi ve meslek hastaliklar1 daha ¢ok kiiciik ve orta biitceli isletmelerde
goriilmektedir.

Isyeri faaliyet agisindan celik konstriiksiyon imalat asamalarinin tamamin1 biinyesinde
barmdirmaktadir.

Isletme tarafindan, celigin yogun kullanildig1 yiiksek bina, aligveris merkezi, hastane,

stadyum insaati1 gibi projeler gerceklestirilmistir.

Uzman ve uzman yardimcisi olan iki ISGGM personeli tarafindan yapilan arastirma, sahada

calisma ve ig ortamini1 gézetleme agisindan igverence desteklenmis ve teknik anlamda da katki

saglanmustir.

Sahada yapilan calisma; isyeri i¢in On inceleme, isveren ve calisanlarla miilakatlarin

yapilmasi, igyerinin kaza kayitlarinin incelenmesi ve tehlikelerin tespiti i¢in uygulanacak olan

risk degerlendirme metodunun isyeri i¢in diizenlenmesi islemlerini kapsamak tizere toplam 10

is glinlinde gergeklestirilmistir.
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Sekil 3.1. Arastirmada yapilan faaliyetlerin is akisi

Calisma icin metal sektoriine uygulanabilirligi yliksek seviyede olmasi nedeniyle 3T risk
degerlendirme metodu tercih edilmistir. Asagidaki boliimde 3T risk degerlendirme metoduna

iligkin bilgiler yer almaktadir.

3.1. 3T RiSK DEGERLENDIRMESi YONTEMIi

3T risk degerlendirmesi yontemi imalat ve proses endiistrileri de dahil gesitli sektorlerde
uygulanmak {izere tasarlanmistir. Bu ydntemde, bir isyerindeki tehlikelerle ilgili konu
basliklarin1 kapsayan temel ve 6zel modiiller bulunur. Bu modiillerin yaninda, isyerlerinde

olusabilecek cesitli tehlikeleri tasvir eden kontrol listesi igeren formlar verilmistir. Isyerinin
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ozelligine gore bunlara yeni maddeler ve modiiller eklemek de miimkiindiir. Bu yontemle
uygulama daha kolay hale gelmekte ve yanlislikla 6nemli bir tehlikenin gézden kagirilmasi
ihtimali azaltilmaktadir. 3T risk degerlendirmesi yonteminde izlenmesi gereken adimlar

asagida belirtilmistir[10].

3.1.1. Risk Degerlendirmesinde izlenmesi Gereken Adimlar

Risk degerlendirmesi yapilirken izlenmesi gereken adimlar Sekil 3.2.’de gosterilmektedir.

ISYERI RiSK DEGERLENDIRMESI

Risk dederendirmesini planla

!

Tehlikeyi belirle I Riskleri dederlendir

Tehlikeyi ortadan kaldir > Tehlikeyi kantrol et

kantrol ve izleme Talirmatlar ve editim
=

“anetimin kontrald, denetimlar Iz talimatlan, biitin ¢alsanlara eﬁ'rtim

werilmesi

Sekil 3.2. Risk degerlendirmesi siireci ve ilgili egitim ve izleme siirecleri[10]

3.1.2. Risk Degerlendirmesi Planlamasi

Planlama asamas1 risk degerlendirmesinin sistematik ve kapsamli bir sekilde yapilmasini
saglamak i¢in gereklidir. Buna ek olarak, planlama risk degerlendirmesi siirecini kolaylastirir

ve hizlandirir.

Planlama asagidaki faaliyetleri igermelidir:
e Arka plandaki bilgilerin edinilmesi; 6nceden vuku bulmus kazalar, hastaliklar vb.,
e Yonetim kadrosu ile calisanlarin taahhiidiinii ve katilimini saglamak,
e Gerekli egitimler,
e Isyerini RD i¢in birimlere/alanlara ayirmak,
e Her bir birimde/alanda kullanilacak belirli 3T risk degerlendirmesi modiillerini

kararlastirmak,
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e RD yapmak,

e lyilestirici énlemlerin uygulanmasi ve izleme faaliyetleri.

Her birimdeki c¢alisanlar ile potansiyel tehlikeleri tartismak, genis yelpazede uzman bilgisine
erisilmesini saglar. Boylece daha etkin bir degerlendirme yontemi elde edilmis olur. Ciinkii

risk degerlendirmesi tiim galisanlari etkilemektedir [10].

Isyerinde varsa gegmiste yapilan risk degerlendirmesi, ramak kala istatistikleri, ¢alisanlarin
saglik gdzetimi, malzeme giivenlik bilgi formlar1 gdzden gecirilmelidir. Onceden vuku
bulmus kazalar1 ve meslek hastaliklarin1 hesaba katmak, calismadan dogru sonuglar elde
edilebilmesi agisindan 6nemlidir. Sektore yonelik kazalar ve hastaliklarla ilgili yayinlar ve

bunlarin 6nleyici tedbirleri de incelenmelidir.

Risk degerlendirmesi ¢alismalarinin verimli sonuglar iiretebilmesi i¢in yonetimin de risk
degerlendirmesi tartigmalarina aktif olarak katilmasi lazimdir. Ayrica yonetim is giivenligi
uzmanlarina, ¢aligmalarin yiiriitebilmeleri icin yetki vererek, gerekli tedbirlerin alinmasi i¢in
mali destek saglayarak veya gerekli liretim/proses degisikliklerine izin vererek caligsmalari
desteklemelidir. Calisanlarin taahhiidii ise yaptiklari isin esas detaylarini ve inceliklerini bagka
herkesten daha iyi bildikleri i¢in 6nemlidir. Eger calisanlar isleri ile ilgili riskleri bilirlerse,
gerekli Onlemlerin uygulanmasina goniillii olarak katilim gostereceklerdir. Buna ek olarak,
eger tehlikelerin dogasi ile ilgili dogru olarak bilgilendirilmislerse, tehlikelerin ortadan

kaldirilmasi i¢in pratik ¢ozlimler de iiretebileceklerdir.

Bir igyerini kii¢iik boliimlere ayirmak ve her bir boliim icin ayr1 ayr1 3T risk degerlendirmesi
yapmak daha iyi bir fikirdir. Her bir bolim barindirdigi tehlikeler agisindan benzerlik
gosteren calisma alanlar1 ve faaliyetler igermelidir. Bu boéliimler genellikle isletmedeki
birimler ve prosesler ile paralellik gosterir. Ancak, bazen cesitli kii¢iik birimleri tek bir bolim
olarak ele almak veya ¢ok sayida farkli is istasyonlarini (frezeler, tornalar, presler vs.) iginde
baridiran ve isletmede tek bir boliim olarak adlandirilan biiyiik bir alani, risk degerlendirmesi
i¢in boliimlere ayirmak daha uygundur. Risk degerlendirmesini ISG sorumlusu bir ¢alisan
veya bir is glivenligi uzmam yapmalidir. Varsa isyeri hekimi, yonetim kadrosundan bir

temsilci ve galisan temsilcisi degerlendirme siirecine katilmalidir.

Degerlendirme, boliimlerin gezilmesi ve sef ve ¢alisanlarla goriisiilmesi suretiyle yapilmalidir.

Tehlikeleri belirlemek i¢in ayrica bir fikir aligverisi oturumu diizenlenebilir. Kurulum, bakim,
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onarim, temizlik, nakliye veya isin kesintiye ugramasi, disaridan gelen ziyaretgiler gibi zaman
zaman karsilagilan faaliyet ve durumlardan kaynaklanabilecek tehlikelere dikkat edilmelidir.
Ayrica asir1 derecede kotii hava kosullar1 gibi nadir rastlanan olaylar da dikkate alinmalidir.
Risklerin degerlendirilebilmesi igin isletme yoneticisi veya yonetim kadrosundan bir
temsilcinin, i glivenligi uzmanlarinin, isyeri hekimlerinin, ilgili miihendislerin ve seflerin de
katildig1 bir toplanti diizenlenmesi gerekmektedir. Bu agamada, tehlikelerin ortadan
kaldirilmasi veya kontrol altina alinmasi i¢in alinacak dnlemler planlanir. Son olarak, teklif
edilen 6nlemler onay i¢in yonetime sunulur. Onaylandiktan sonra, bu 6nlemlerin uygulanmasi

ve mevcut durumun izlenmesi yonetimin sorumlulugudur [10].

3.1.3. Tehlikelerin Belirlenmesi

Tehlike, igyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, caligan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini ifade eder. Risk ise tehlikeden kaynaklanacak kayip,
yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalidir. Dolayistyla herhangi bir
tehlike yok sayilmis veya fark edilmemis ise, sonucunda ortaya ¢ikacak riskler ele alinmaz ve
hicbir onleyici tedbir degerlendirilmez. Bu sebeple tehlikelerin belirlenmesi adimi risk
degerlendirmesi i¢in ¢ok Onemli bir adimdir. Tehlikelerin kapsamli bir sekilde ele
alinabilmesi adina; ¢alisanlarin meslek hastaligr gegmisi hakkindaki bilgiler, saglik raporlar
ve isyerinde ge¢miste meydana gelen kazalarin, ramak kalalarin kayitlar1 ile kullanilan
malzemelere ait malzeme giivenlik bilgi formlarmin incelenmesi gerekmektedir. Ayrica,
igyerine ait giiriiltii ve toz d6l¢iim sonuglar1 ve gecmis risk degerlendirmesi sonuglar1 da goz

onune alinmalidir.

3T risk degerlendirmesi yonteminin ¢elik konstriiksiyon imalatina uyarlanmasinda 5 temel
modiliin kullanilmast uygun olacaktir. Temel modiiller bu sektorle ilgili tiim riskleri genel
olarak kapsamaktadir. Ayrica bazi proses veya isleri degerlendirirken kullanilan 7 adet de 6zel
modiil bulunmaktadir. Her bir modiil, bir kontrol listesi igeriginde yer alan ve risklerin

belirlenmesinde kullanilan maddeler ve iyi isyeri uygulamalarindan olugmaktadir.
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Tablo 3.1. Temel ve 6zel modiiller

TEMEL MODULLER OZEL MODULLER

A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler Nakliyat ve hareket eden araglar

B. Calisma ortamindaki fiziksel Makineler ve el aletleri

tehlikeler

T o m

Yangin giivenligi ve ilkyardim

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve I. Isyerinde giivenlik ve davranis
biyolojik tehlikeler kiiltiirti

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine J. Isyeri bina ve eklentileri
yaptig1 baskilar K. Issaglig1 hizmetleri

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres L. Kurulum ve bakim ¢aligsmasi
faktorleri

Bu 5 temel modiilde, normalde igyerinde yapilan her risk degerlendirmesinde bulunmasi
gereken is saghig1 ve giivenligi konulari yer almaktadir. Ozel modiiller, hedefimiz igin gerekli
olup igyerindeki is sagligi ve giivenligi performansini iyilestirmede yararli olabilecek sekilde
belirlenmis ve yukaridaki tabloda gosterilmistir. Bu ¢alismada yer verilen 6zel modiiller

tilkemizdeki tiim fabrikasyon metal imalat1 yapan isletmelerin tamaminda kullanilabilir.

3.1.4. Risklerin Degerlendirilmesi ve Tehlikelerin Kontrolii

Tehlikeler belirlendikten sonra bu tehlikelerden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka
zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalleri yani riskler degerlendirilmelidir. Bu degerlendirme,
isletme ka¢ boliime ayrilmigsa her bir boliim i¢in ayr1 ayr1 yapilmalidir. Modiilde yer alan her
bir madde, ekip olarak ayr1 ayr1 ele alinmali; potansiyel is kazalariyla meslek hastaliklarinin
siddeti ve olasilig1 g6z Oniline alinarak risk puanlari hesaplamalidir. Bazi durumlarda risk
degerlendirmesine gerek yoktur. Formlarda “uygulanamaz” veya “evet” olarak belirlenen
maddeler, bu maddelerde belirtilen tehlikenin o birim ile ilgili olmadig1 veya ortada bu
tehlikeyle ilgili risk olmadig1 anlamim tasir. Ote yandan, “hayir” ibaresinin bulundugu
maddeler bu tehlikelerle ilgili bir veya daha fazla risk oldugunu belirtir. Ekip bunlar1 ayrintili
olarak goriismelidir. Bir tehlikeyi tamamen ortadan kaldiracak kolay ve hizli uygulanabilir
¢oziimler séz konusu olabilir. Tlgili dnlemler belirlenmeli ve isletme ydnetiminin onayina
sunulmalidir. Dogru uygulandig: takdirde bu tedbirler geride higbir risk birakmayacaktir; bir
baska deyisle, uygulamadan oOnce tehlike ile ilgili saptanan kaza veya hastaliklarin

gerceklesmesi imkansiz olacaktir [10].

29




Risk yonetimindeki Oncelikleri belirlemek agisindan risklere ilgili puanlari verebilmek c¢ok
onemlidir. Uygun risk puanlar1 verildiginde, ilk 6nce hangi tehlike veya tehlikelerin ele
alinmasi, hangi kontrol dnlemlerinin uygulanmasi ve her biri i¢in ne kadar biitge ayrilmasi

gerektigi gibi sorular1 cevaplamak daha kolay olacaktir.

Risk degerlendirmesi, isyerinde birbiri ile alakasi bulunmayan ve karsilagtirilamaz goziiken
bircok risk i¢in etkili bir kiyaslama yontemi saglamaktadir. Burada zorluk, riskin iki temel
bileseni bulunmasidir; siddet ve olasilik. Bazi kazalarin olma olasiligi daha fazlayken,
sonuclart daha az siddetli; bazilarinin da olma olasilig1 diisiikken sonuglar1 daha siddetli

olabilir. 3T risk matrisi bu sorun i¢in etkili bir ¢6ziim saglamaktadir.

Yaralanma ve hastaliklarin siddetlerine gore ayrilarak siniflandirilmasi basit denebilecek bir
islemdir. Bunun i¢in sadece kategorilerin sayisina (siddet diizeyleri) karar vermek ve bunlar
arasindaki sinirlar1 ¢izmek gerekir. Diger bir husus da yaralanma veya hastaligin meydana
gelme olasiligidir. Gelecekte yasanacak olaylarin olma olasiligini hesaplamak zordur. Zor
olmasinin birka¢ nedeni vardir: Ilki, isyerinde belirli bir kaza veya hastalik tiiriiyle ilgili sinirl
miktarda kayit bulunmasi veya hi¢ kayit bulunmamasidir. Bu durumda, hesaplama giivenilir
sonuglar vermez veya hesaplama yapmak imkansiz hale gelir. Ikincisi, iiretim giivenliginde
seviye giinden giine veya haftadan haftaya fark edilir oranda degisebilir. Ornegin, bir
calisanin belirli bir hafta boyunca titiz olmayan davraniglar sergilemesi o hafta i¢in kaza
olasiligini arttirir. Potansiyel olarak siddetli bir yaralanma veya hastaligin yanhshkla diisiik
olasiliklr olarak hesaplanmasi, gerekli dnleyici tedbirlerin alinmamasi i¢in yaygin bir neden

veya bahane olmaktadir.

3T risk degerlendirmesinde olasilik hesabi, her bir tehlikeye yonelik mevcut kontrollerin
kanunlar, standartlar ve 1y1 uygulamalar ile ne kadar uyumlu oldugunun degerlendirilmesine
doniistiiriilmiistiir. Yaygin tehlikelerin biiyiikk bir ¢ogunlugunun ISG y®netmelikleri ve
standartlar1 hazirlanirken zaten degerlendirilmis olmasi bu yontemi uygulanabilir kilmaktadir.
Mevcut kontrol diizeyi yeterli ise, yaralanma veya hastaliklarin ortaya ¢ikma olasilig diistik

olmali, bu durumda da iyilestirme ihtiyact bulunmamalidir [10].

3.1.5. 3T Risk Degerlendirmesi Matrisi

Tehlikenin doguracagi sonuglarin potansiyel siddeti risk degerlendirmesi matrisinde
geleneksel yolla tahmin edilirken; olasilik, mevcut kontrol dnlemlerinin ne kadar etkili

oldugunun degerlendirilmesi ile hesaplanir.
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3 puanli siddet olgegi ile 3 puanli kontrol 6lgeginden olusan “3T Risk Matrisi” Tablo’da

gosterilmektedir.

Tablo 3.2. 3T risk degerlendirmesi matrisi [10]

) Meveut Kontrol Yaralanma ve Hastaliklarin Potansiyel Siddeti
Onlemlerinin Diizeyi 1 2 3
Hafif Ciddi Cok Ciddi
2: Kiigtik risk;
N ) ) 1: Hafif risk; durumu .. drmL
Kontrol dnlemleri yeterli; " . . gozlemlemeye
1 0: Onemsiz risk. gozlemlemeye .
sorun ¢itkmamis. q . devam edin ve
evam edin. ) .
kolay 6nlemleri
uygulayin.
2: Kiigiik risk;
L _ _ " Sl 3: Orta derece risk;
lyilestirmeye ihtiyag var; gozlemlemeye " .
2 . uygun Onlemleri
ara sira sorunlar ¢ikmis. devam edin ve lanlavip. uveulavin
kolay 6nlemleri p y1p, uyguiaym.
uygulaym.
Kayda deger iyilestirme 3ilort1d§£le:§llg§ik;
3 | gerekli; sik sik sorunlar yeu
planlayip,
ciktyor.
uygulayn.

Siddet 6lgegi asagidaki gibidir:
. Hafif siddetli

Hafif yaralanma veya rahatsizlik, en fazla 3 giin ¢alisamama;

—

N

. Orta siddetli

Uzun siireli yaralanma veya hastalik; basit yaralanmalar veya kiriklar gibi, en fazla 30

giin ¢alisgamama;

3. Son derece siddetli

Kalic1 yaralanma/hastalik veya 6liim, parmak kesilmesi, ikinci/li¢iincii derece yaniklar,

kafatas1 catlaklari, kanser, astim.

Kontrol dl¢egi ise asagidaki gibidir:
1. Onlem ve kontroller yeterlidir, higbir sorun belirmemistir. Daha ayrmtil1 olarak:
- Makineler, aletler ve yapilar; mevzuat ve standartlar ile uyumludur,

- Calisma kosullari is saglig1 ve giivenli yoniinden iyi organize edilmistir,
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- Calisanlar egitim almig ve gergekten dogru (giivenli) calisma uygulamalarini

kullanmaktadirlar.

2. lyilestirmeye bir miktar ihtiya¢ duyulmaktadr, ara sira sorunlar yasanmaktadir.

3. lyilestirmelere ciddi ihtiya¢ duyulmaktadir, sik sik sorunlar yasanmaktadir.

3.1.6. 3T Risk Degerlendirmesi Modiil i¢erikleri ve Formiilasyon

Sekil’de goriilen 3T risk degerlendirmesi modiil iceriginde B.1, B.2, B.3,... numaralan ile
ifade edilen her bir maddenin karsisinda, o maddede ifade edilen kosullarin ilgili isletmede
yerine getirildigini (Evet), getirilmedigini (Hayir) veya isletmede uygulanabilmesinin
miimkiin olmadigin1 (Uygulanamaz) belirten kutucuklar bulunmaktadir. Daha sonraki
asamada maddelerde belirtilen kosullarin saglanmadigi durumlarda ortaya ¢ikabilecek riskin
derecesini belirlemede kullanilan kontrol diizeyi ve siddetinin not alindigi ve bu iki
parametrenin birlestirilerek ilgili madde i¢in risk derecesinin belirtildigi kutucuklara yer
verilmistir. Ornegin, hesaplanan siddet derecesi 1 iken mevcut kontrol diizeyi 2 olarak tahmin

edilmis ise, risk derecesi 2’dir.

Risk derecelerinin belirlenmesi bittikten sonra, iyilestirme Onlemleriyle ilgili Onerileri
tartismak tiizere degerlendirme ekibiyle fikir aligverisinde bulunulur. Teklifler 3T risk
degerlendirmesi formlarinda bulunan ilgili tablolara yazilir. Ekip ayrica Onerilen iyilestirme
onlemi uygulandiktan sonra azaltilacak riskin gelecekteki puanini tahminen hesaplar. Boylece
durumun daha iyi anlasilmasi saglanmis olur. Daha sonra sunulan iyilestirme onlemlerini

uygulamakla sorumlu personel ve s6z konusu iyilestirmenin uygulanma siiresi belirlenir.

Bu yontemin uygulamasinda yonetim kadrosunun bu siirece dahil olarak biitiin ilgili taraflara
bu faaliyetlere tam destek verildigini bildirmesi Onemlidir. Ciinkii yOnetimin destegi
olmaksizin sahadaki santiye sefleri, miihendisler ve g¢alisanlarla bas basa kalmanin gereksiz
blirokrasi yaratacagi, ¢ikar catismalarina yol acacagi, degerlendirme sonuclarinin yetersiz
kalmasmma neden olacagi ve planlanmis ancak uygulanmamis Onlemleri doguracagi

gOrilmiistir.

Risk degerlendirmesi ekibi tarafindan kontrol diizeyi ve siddeti kararlastirilan bir maddenin
3T risk degerlendirmesi matrisi yardimiyla risk derecesi belirlendikten sonra puanlar alt alta
toplanarak toplam modiil risk puani bulunur. Modiil giivenlik endeksi ise (Olabilecek En

Yiiksek Toplam Modiil Risk Puani — Toplam Modiil Risk Puani / Olabilecek En Yiiksek
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Toplam Modiil Risk Puan1)*100 formiilii ile hesaplanir. Modiil glivenlik endeksinin %100’e
yaklagmasi modiildeki iyi uygulama ifadelerinde belirtilen sartlarin saglandigi yani ilgili
modiil kapsaminda isletmenin daha giivenli hale geldigi anlami tasir. Risk degerlendirmesinin
yapildig1 isletme i¢in “uygulanamaz” olarak belirlenen maddeler hesaplamalarda dikkate

alinmaz.

Boliim geneli i¢cin modil giivenlik endeksi hesaplanirken ise “100 — (Boliim Genelindeki
Modiillerin Toplam Modiil Risk Puanlarinin Toplami / Bolim Genelindeki Modiillerin
Olabilecek En Yiiksek Toplam Modiil Risk Puani) * 100” bagintis1 kullanilir. Bir modiilde
olabilecek en yiiksek toplam modiil risk puani hesaplanirken “uygulanamaz’ olarak belirlenen

maddeler dikkate alinmaz.
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4. BULGULAR

Tez ¢alismasinin saha uygulamasi kisminda her bir isletme, 3T Risk Degerlendirme metoduna
gore temel ve Ozel modiillerle birlikte toplam 12 farkli modiil {izerinden tehlikeler
belirlenerek degerlendirilmistir. Her modiil i¢in toplam modiil risk puanlart ve modiil
giivenlik endeksleri belirlenmis ve bu veriler 1s1¢inda genel modiil giivenlik endeksi
hesaplanmistir. Toplam 93 madde incelenerek riskler tespit edilmis ve ortalama modiil
giivenlik endeksi olarak ii¢ isletmenin modiil giivenlik endekslerinin aritmetik ortalamasi
alinmistir. Modiillerdeki risklerin derecelerine gore dagilimlar1 incelenmis, puani 4(Biiytik) ve
5(Vahim) olan riskler tablo halinde her bir isletme igin gosterilmis ve bu riskler tim
isletmeler i¢in Onem siralamasi tespit edilerek Onceliklendirilmistir. Ayrica yapilan
calismadan sonra bir numarali isyeri denetim geg¢irmistir. Denetim sonucu tespit edilen

eksikler, risk degerlendirilmesi ile karsilagtirilmistir.
A. |.iISLETMEDE YAPILAN RiSK DEGERLENDiRMESI

29 calisan1 olan, ¢ok tehlikeli sinifta yer alan ve Ankara’nin Akyurt ilgesi Giizelhisar
mevkiinde yer alan isletmede yapilan risk degerlendirmesinde temel ve 6zel modiiller i¢in
giivenlik endeksleri hesaplanmis ve bu hesaplamalar sonucunda belirlenen en riskli ii¢

modiiliin riskleri onem siralamasina tabi tutularak listelenmistir.
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Sekil 4.1. 1. Isletme icin modiiller ve modiil giivenlik endeksi

Yapilan risk degerlendirmesinde 5 temel ve 7 6zel modiil i¢cin giivenlik endeksleri su sekilde
hesaplanmastir:

e Kazalara yol acabilecek tehlikeler 42,5%,
e (alisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 72,5%,
Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler 48,5%,
Yapilan igin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 80,0%,
Yapilan isin psiko-sosyal stres faktorleri 94,2%,
Nakliyat ve hareket eden araglar 70%,
Makineler ve el aletleri 64%,
Yangin giivenligi ve ilkyardim 55%,
Isyerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii 62,5%,
Isyeri bina ve eklentileri 68%,
Is Saghig Hizmetleri 45%,

Kurulum ve bakim ¢alismasi 73,3%
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Bu modiillerden giivenlik endeksi en diigiik yani en ¢ok risk arz eden modiiller sirasiyla;

e Kazalara yol agabilecek tehlikeler 42,5%,
e s Sagligi Hizmetleri 45%,
e (Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler 48,5%,

olarak belirlenmistir.

a) Kazalara Yol Acabilecek Tehlikeler

Bu modiilde 10 maddelik giivenlik 6nermesi lizerinden yapilan degerlendirmede 8 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore ylizde dagilimlart Sekil 4.2.’de gosterilmistir.

KAZALARA YOL ACABILECEK TEHLIKELER

B ZEMIN, YOLLAR VE
MERDIVENLER

B KKD KULLANIMI

m DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI
ONLEYiCi TERTIBAT

B iC NAKLIYE VE TRANSFERLER

® MAKINELER VE EL ALETLERI

B YANGIN VE PATLAMALARA
KARSI GUVENLIK ONLEMLERI

iLK YARDIM VE ACIL
DURUMLARA HAZIRLIK

GUVENLIK KULTURU

Sekil 4.2. Kazalara yol acabilecek tehlikeler icin derecelerine gore risklerin yiizde
dagilim

Kazalara yol agabilecek tehlikeler modiiliindeki risklerin ylizde dagilimi yukaridaki grafikte
= Zemin, yollar ve merdivenler %17,
= Diizen, temizlik ve kaymayi onleyici tertibat %13,

» [¢ nakliye ve transferler %13,

= Makineler ve el Aletleri %13,
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* Yangmn ve patlamalara kars1 giivenlik 6nlemleri %9,
= [lk yardim ve acil durumlara hazirlik %9,

»  KKD kullanimi %17,

»  Gilvenlik kiiltiiri %9

olarak verilmistir.

Bu duruma gore zemin, yollar ve merdivenler ve KKD kullanim1 birinci derece; diizen,
temizlik ve kaymay1 Onleyici tertibat, i¢ nakliye ve transferler ve makineler ve el aletleri
ikinci derece 6nem arz eden riskleri teskil etmektedir. Tablo 4.1.’de risklerin siras1 ve

dereceleri ifade edilmektedir.

Tablo 4.1. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiilii icin 6nem arz eden

riskler
RISKIN
ONEM SIRASI | RiSKIiN ADI DERECESI
1 ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER 4
1 KKD KULLANIMI 4
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI
2 ONLEYICI TERTIBAT 3
2 IC NAKLIYE VE TRANSFERLER 3
2 MAKINELER VE EL ALETLERI 3

b) Cahsma Ortamindaki Kimyasal ve Biyolojik Tehlikeler

Bu modiil i¢in, 8 maddelik giivenlik 6nermesi {izerinden yapilan degerlendirmede 6 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore yilizde dagilimlart Sekil 4.3.’de gdsterilmistir.
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CALISMA ORTAMINDAKi KIMYASAL VE
BiYOLOJiK TEHLIKELER

B HAVA KIRLILIGi

B DERi YA DA AGIZDAN
MARUZIYET

m KIMYASAL KUTULARI,
TESISAT VE DEPOLAR

B MALZEME GUVENLIK BiLGI
FORMU

B HAVALANDIRMA

m ATIKLAR

Sekil 4.3. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler icin derecelerine gore
risklerin yiizde dagilimi
Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiiliindeki risklerin ylizde dagilimi

yukaridaki grafikte

» Hava kirliligi %28,

* Deri ya da agizdan maruziyet %16,

» Kimyasal kutulari, tesisat ve depolar %17,
= Malzeme giivenlik bilgi formu %11,

* Havalandirma %17,

= Atiklar %11

olarak verilmistir.

Bu duruma goére hava kirliligi birinci derece; deri ya da agizdan maruziyet ve kimyasal
kutulari, tesisat ve depolar ikinci derece onem arz eden riskleri teskil etmektedir. Tablo

4.2 .’de risklerin siras1 ve dereceleri ifade edilmektedir.
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Tablo 4.2. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiilii i¢in
onem arz eden riskler

ONEM SIRASI | RiSKiN ADI RiSKiN DERECESI
1 HAVA KIRLILIGI 5
2 DERI YADA AGIZDAN MARUZIYET 3
2 KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE DEPOLAR 3
2 HAVALANDIRMA 3

c) Is Saghg Hizmetleri

Bu modiil i¢in, 4 maddelik giivenlik 6nermesi lizerinden yapilan degerlendirmede 4 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore ylizde dagilimlar1 Sekil 4.4.’de gosterilmistir.

iS SAGLIGI HiZMETLERI

M iS SAGLIGI HiZMETLERININ
MEVCUDIYETI

B iS SAGLIGI GOZETiIMI

CALISMA ORTAMI ANKETI VE
RiSK DEGERLENDIRMESI

m iLK YARDIM VE TIBBI ACIL
DURUM HAZIRLIGI

Sekil 4.4. Ts sagh@ hizmetleri icin derecelerine gore risklerin yiizde dagilim

Is saglig1 hizmetleri modiiliindeki risklerin yiizde dagilim1 yukaridaki grafikte

= s saglig1 hizmetlerinin mevcudiyeti %28,
= s saglhig gozetimi %27,
= (Calisma ortami anketi ve risk degerlendirmesi %18,

» [lk yardim ve tibbi acil durum hazirhigi %27

olarak verilmistir.
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Bu duruma gore is sagligi hizmetlerinin mevcudiyeti, is saghigi gozetimi ve ilk yardim ve

tibbi acil durum hazirligi birinci derece 6nem arz eden riskleri teskil etmektedir. Tablo 4.3.’de

risklerin siras1 ve dereceleri ifade edilmektedir.

Tablo 4.3. Is saglig1 hizmetleri icin 6nem arz eden riskler

ONEM RISKIN
SIRASI RiSKIN ADI DERECESI
1 IS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI 3
1 IS SAGLIGI GOZETIMI 3
1 [LK YARDIM VE TIBBi ACIL DURUM HAZIRLIGI 3

d) Tespit Edilen Risklerin Modiil Maddelerine Gére Onem Siralamasi

Fabrika genelinde yapilan risk degerlendirmesi i¢in 93 giivenlik Onermesi iceren madde

incelenmis, bunlardan 87’sinin uygulanabilir 6’sinin ise uygulanamaz oldugu tespit edilmistir.

Uygulanabilir maddelerden de 50 adetinde risk tespit edilmis ve derecelendirilmistir. Sekil

4.5.°de risk tespit edilen maddelerin derecelerine gore ylizde dagilimi gosterilmistir.

2% 2%

| Hafif Risk

B Kiguk Risk

1 Orta Derece Risk
B Blyik Risk

M Vahim Risk

Sekil 4.5. Tespit edilen risklerin derecelerine gore yiizde dagilimi

Cikan sonuglara gore tespit edilen risklerin %2’si hafif, %22’si kiiglik, %54°li orta derece,

%20’s1 bliylik ve %2’si vahim risk oldugu goriilmektedir.
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Modiillerde tespit edilen biiyiik ve vahim risklerin 6nem siralart ayni dereceli riskler i¢in;

Riskin Isletmedeki Risk Yiizdesi = 100 * (Riskin Derecesi / Toplam Modiil Risk Puani) *

(Genel Modiil Giivenlik Endeksi/Modiil Giivenlik Endeksi)

bagintisindan hesaplanmistir. Tablo 4.4.’de risklerin derecelerine ve dereceleri ayni olan

risklerin risk isletme yiizdelerine gore dnem siralamasi verilmistir. 11 maddeden risk igletme

yiizdesine gore dncelikle 6nlem alinmasi gereken ilk ti¢ madde,

e (alisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiiliinde tespit edilen “Hava

kirliligi”

o Isyeri bina ve eklentileri modiiliinde tespit edilen “Ziyaretciler ve sirket elemani

olmayan diger ¢alisanlar” ve “Kimyasal tesislerin ve depolarin giivenligi”

olarak belirlenmistir.

Tablo 4.4. Risklerin risk isletme yiizdelerine gore 6nem siralamasi

RISK
SIRA RISKIN ISLETME | ONEM
NO |MODUL RISK DERECESI | YUZDESI | SIRASI
A. Kazalara yol agabilecek ZEMIN, YOLLAR VE
2 |tehlikeler MERDIVENLER 4 26,88% 6
A. Kazalara yol agabilecek
3 |tehlikeler KKD KULLANIMI 4 26,88% 6
H. Yangn giivenligi ve ILK YARDIM VE TAHLIYE
4 |ilkyardim UYARISI 4 26,54% 8
5 | G. Makineler ve el aletleri DUZEN VE TEMIZLIK 4 22,81% 9
6 | G. Makineler ve el aletleri MAKINE KORUYUCULARI 4 22,81% 9
MAKINELERDEN YAYILAN
7 | G. Makineler ve el aletleri UNSURLAR 4 22,81% 9

B. Calisma ortamindaki fiziksel

10 | tehlikeler GURULTU 4 32,95% 4
B. Calisma ortamindaki fiziksel

11 |tehlikeler TOZ /HAVALANDIRMA 4 32,95% 4
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e) Is yerinin gecirmis oldugu denetim tutanag ile yapilan risk degerlendirmesinin

karsilastirilmasi

Isyerinde yapilan denetim sonucunda 32 eksiklik tespit edilmistir. Bu eksiklikler mevzuata

aykiriliklart i¢cermesiyle birlikte ayn1 zamanda isyerinde tehlike arz edebilecek durumlar1 da

ortaya koymaktadir. Bu kapsamda risk degerlendirmesindeki tespit edilen riskler ile

tutanaktaki eksikler, maddeler halinde karsilastirilmistir. 32 maddeden sadece 4 madde risk

degerlendirmesindeki maddelerle eslesmemistir. 2’si dogrudan mevzuat ile ilgili bu

maddelerden diger eslesmeyenler ise kumlama makinesinin altindaki bosluk ve elektrik

panolar1 igin yalitkan paspas eksikligidir. Tablo 4.5.’de tespit edilen eksiklikler, risk

degerlendirmesinde eslesen maddelerin modiil sira numaralar1 ve risk dereceleri yer

almaktadir.

Tablo 4.5. Teftis sonucu tespit edilen eksikliklerin risk degerlendirme
maddeleri ile karsilastirilmasi

SIRA
NO

TESPIT EDILEN EKSIKLIK

RiSK
DEGERLENDIRMESINDE
KARSILIK GELEN RiSK

RiSK PUANI

Cok tehlikeli olan isyerinde 25 ¢alisandan
21’inin mesleki egitim belgeleri
goriilmemistir.

Isyerinde destek elemani atamasi
yapilmamuistir.

Calisanlara verilmis olan ISG egitim siiresi
gecmis olup ayrica yil igerisinde verilecek
egitim programlanmamustir.

1.2,1.5,A.10

3+3+2

Forklift kullanan ¢aliganin forklift operator
belgesi goriilmemistir.

F.1

Isyerinde bulunan 4 adet 10 tonluk, 1 adet 15
tonluk ve 1 adet 16 tonluk vinglerin, forkliftin
periyodik kontrol raporlari goriilmemistir.

F.2

Isyerinde kullanilan forkliftin geri viteste
caligmasi esnasinda uyar1 verecek 1s1kl1 ve
sesli ikaz sistemi ve geri goriisii saglayacak
dikiz aynasi bulunmamaktadir.

F.4

Forklift fabrikada nadiren
kullanildigt i¢in
degerlendirilmemistir

Isyerinde bulunan 4 adet 10 tonluk, 1 adet 15
tonluk ve 1 adet 16 tonluk gezer vinglerin
hareket esnasinda uyar1 verecek sesli ikaz
sistemi bulunmamaktadir.

F.3
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Tablo 4.5. Teftis sonucu tespit edilen eksikliklerin risk degerlendirme maddeleri ile

karsilastirilmasi (devami)

SIRA
NO

TESPIiT EDILEN EKSIKLIiK

RiSK
DEGERLENDIRMESINDE
KARSILIK GELEN RiSK

RiSK PUANI

Isyerinde bulunan manifoldlu tiip
demetinin ve kompresoriin periyodik
kontrol raporlar1 gériilememistir.

G.6

Isyerinin topraklama, elektrik ve
aydinlatma tesisatlariin periyodik kontrol
raporlar1 goriilememistir.

H.2

10

Isyerinde ortam gaz, toz, giiriiltii ve
aydinlatma dlgiimleri yapilmamustir.

B.1,B.2B.3,B.5

4+0+3+4

11

Bir calisanin ise girig/periyodik saglik
muayene raporu goriilememistir.

K.2

12

Isyerinde calisanlarin akciger
radyografileri ¢ekilmemistir.

K.2

13

Isyerinde calisanlara isitme testi(kulak
odyogram) yapilmamustir.

K.2

14

Isyerinde 23.09.2013 tarihli acil durum
planinda belirlenen acil durum ekiplerinde,
igsyerinde teftis tarihi itibariyle calismayan
kisiler mevcut olup, acil durum ekiplerinin
listeleri yenilenmemistir.

H.6

15

23.09.2013 tarihli acil durum planinda
isyerinin vaziyet plani/krokisi yer
almamaktadir. Isyeri icerisinde acil eylem
tahliye planlar1 ve yangin sondiirme
ekipmanlarinin yerlesim planlari mevcut
degildir.

H.6

16

Isyerinde acil durum tatbikatt
yapilmamigtir

H.6,A.8

3+2

17

Isyerinde ilkyardim egitimi almis ¢alisan
bulunmamaktadir.

H.5,A.8

4+2

18

Isyeri genelinde acil ¢ikis yonlendirmesi
yetersizdir.

H.4,A.7

3+2

19

Isyerinde bulunan acil ¢ikis kapist igeri
acilmaktadir.

H.4

20

Isyerinde yanginla miicadele énlemleri
yetersizdir. Yangin sondiirme ekipmanlari
kolay erisilir yerlere konulmamis olup bu
ekipmanlarin 6niinde engel bulunmaktadir.

H.7,H.3

0+2
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Tablo 4.5. Teftis sonucu tespit edilen eksikliklerin risk degerlendirme maddeleri ile

karsilastirilmasi (devami)

SIRA
NO

TESPIiT EDILEN EKSIKLIiK

RiSK
DEGERLENDIRMESINDE
KARSILIK GELEN RiSK

RiSK PUANI

21

Isyerinde kullanilan kimyasallarin
malzeme giivenlik bilgi formlari
goriilememistir.

H.8,C.4

3+2

22

Isyerinde boya isleri i¢in kullanilan
kimyasallar a¢ik alanda gelisigiizel

tutulmakta olup, uygun bir kimyasal
deposu yoktur.

C3

23

Isyerinde boya ile ¢alisilmakta olup,
patlamadan korunma dokiimani
hazirlanmamustir.

C4ATL6

2+2+3

24

Boyama isinde calisanlara uygun is elbisesi
ve uygun gaz maskesi verilmemektedir.

C2,A9LA4

3+4+2

25

Isyerinin genel havalandirma tertibati
yoktur.

B.5,C.6

4+3

26

Isyeri genelinde kullanilmakta olan
basingl gaz tiipleri igyeri ortaminda
tutulmaktadir. Basingli gaz tiiplerinin
depolandiklar1 alanda, tiipler devrilmeye
kars1 sabitlenmemistir. Basingh gaz tiipleri
dolu ve bos olarak ve cinsine gore
siniflandirilmadan depolanmaktadir.

A7HS8L.6

2+3+3

27

Isyerinde ayr1 bir yerde mutfak icin
kullanilan LPG tiipleri bulunmaktadir. Bu
tiipler devrilmeye karsi sabitlenmemis,
dolu ve bos olarak siniflandirildigi ve
depolandig1 bir alan bulunmamaktadir.

H.8

28

Isyerinde bulunan oksijen, LPG gibi
parlayici ve patlayici gaz tiiplerinin
cikislarinda, saloma girislerinde alev geri
tepme ventilleri yoktur.

H.8,A.7

3+2

29

Isyeri genelinde elektrik panolar1 &niinde
yalitkan paspas bulunmamaktadir. Elektrik
panolarinin 6niine malzeme istifi yapilmis
olup ulasilabilir durumda degildir.

30

Kumlama makinasinin altinda bulunan
tehlikeli bosluga diismeyi engelleyici
engel/korkuluk yoktur.
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Tablo 4.5. Teftis sonucu tespit edilen eksikliklerin risk degerlendirme maddeleri ile

karsilastirilmasi (devami)

SIRA N o 3 RISK :
NO TESPIT EDILEN EKSIKLIK DEGERLENDIRMESINDE RISK PUANI
KARSILIK GELEN RISK

Isyerinde bulunan kombine makasin ve
Yarar marka siitunlu matkabin operasyon
noktasi koruyucusu yoktur. Kesmak marka
2 adet sulu kesme serit testerenin testere
agz1 koruyucular1 yoktur. Baykal marka G.3 4
abkant presin fotosel tertibati1 yoktur.
Isyerinde bulunan daire testerenin
koruyucusu operasyon noktasini tam
olarak kapsamamaktadir.

31
Zimpara taginin yan kapak koruyucusu

G.3 4
32 yoktur.

B. 1. ISLETMEDE YAPILAN RiSK DEGERLENDIRMESIi

14 galisan1 olan, ¢ok tehlikeli sinifta yer alan ve Ankara-istanbul Yolu iizerindeki DEMPA

sanayi sitesinde yer alan isletmede yapilan risk degerlendirmesinde temel ve 6zel modiiller

icin giivenlik endeksleri hesaplanmis ve bu hesaplamalar sonucunda belirlenen en riskli ii¢

modiiliin riskleri onem siralamasina tabi tutularak listelenmistir.
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Sekil 4.6. 11. Isletme icin modiiller ve modiil giivenlik endeksi

Yapilan risk degerlendirmesinde 5 temel ve 7 6zel modiil i¢cin giivenlik endeksleri su sekilde
hesaplanmastir:

e Kazalara yol agabilecek tehlikeler 32,5%,

e Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 57,5%,

e Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler 43,3%,

e Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 77,1%,

e Yapilan igin psiko-sosyal stres faktorleri 74,2%,

e Nakliyat ve hareket eden araglar 60%,

e Makineler ve el aletleri 56%,

e Yangin giivenligi ve ilkyardim 50%,

e Isyerinde giivenlik ve davrans kiiltiirii 60%,

e Isyeri bina ve eklentileri 35%,

e Is Saghg Hizmetleri 60%,

e Kurulum ve bakim caligmasi 46,6%
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Bu modiillerden giivenlik endeksi en diisiik yani en ¢ok risk arz eden modiiller sirasiyla;

e Kazalara yol agabilecek tehlikeler 32,5%,

e lgyeri bina ve eklentileri 35%,

e (alisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler 43,3%,
olarak belirlenmistir.

a. Kazalara Yol Acabilecek Tehlikeler

Bu modiilde 10 maddelik giivenlik 6nermesi lizerinden yapilan degerlendirmede 8 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore ylizde dagilimlar1 Sekil 4.7.”de gosterilmistir.

KAZALARA YOL ACABILECEK TEHLIKELER

W ZEMIN, YOLLAR VE
MERDIVENLER

m KKD KULLANIMI

m DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI
ONLEYICi TERTIBAT

B iC NAKLIYE VE TRANSFERLER
B MAKINELER VE EL ALETLERI

B YANGIN VE PATLAMALARA
KARSI GUVENLIK ONLEMLERI

iLK YARDIM VE ACIL
DURUMLARA HAZIRLIK

GUVENLIK KULTURU

Sekil 4.7. Kazalara yol acabilecek tehlikeler icin derecelerine gore risklerin yiizde
dagilim

Kazalara yol agabilecek tehlikeler modiiliindeki risklerin yiizde dagilimi yukaridaki grafikte
= Zemin, yollar ve merdivenler %11,
= Diizen, temizlik ve kaymay1 6nleyici tertibat %11,
= ¢ nakliye ve transferler %11,
= Makineler ve el aletleri %15,

* Yangn ve patlamalara kars1 glivenlik onlemleri %11,
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= {lk yardim ve acil durumlara hazirlik %15,
= KKD kullanim1 %15,
»  Giivenlik kiiltiiri %11

olarak verilmistir.

Bu duruma gore KKD kullanimi, makineler ve el aletleri ve ilk yardim ve acil durumlara
hazirlik birinci derece; diizen, temizlik ve kaymayi onleyici tertibat, i¢ nakliye ve transferler,
zemin, yollar ve merdivenler, yangin ve patlamalara karsi giivenlik onlemleri ve giivenlik
kiltiiri ikinci derece onem arz eden riskleri teskil etmektedir. Tablo 4.6.’de risklerin siras1 ve

dereceleri ifade edilmektedir.

Tablo 4.6. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiilii icin 6nem arz eden
riskler

ONEM SIRASI | ADI DERECESI

1 KKD KULLANIMI

MAKINELER VE EL ALETLERI

ILK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK

ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER

DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICI TERTIBAT

IC NAKLIYE VE TRANSFERLER

YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI

N (N[N ININ |- -
WWWww|~ i~

GUVENLIK KULTURU

b. Calisma Ortamindaki Kimyasal ve Biyolojik Tehlikeler

Bu modiil i¢in, 8 maddelik giivenlik dnermesi lizerinden yapilan degerlendirmede 6 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore ylizde dagilimlart Sekil 4.8.’de gosterilmistir.
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CALISMA ORTAMINDAKi KIMYASAL VE
BiYOLOJIK TEHLIKELER

B HAVA KIRLILIGi
B ORTAK KULLANIM ALANLARI

® KIMYASAL KUTULARI, TESISAT
VE DEPOLAR

B MALZEME GUVENLIK BiLGI
FORMU

B HAVALANDIRMA

W ATIKLAR

Sekil 4.8. Cahiyma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler icin derecelerine gore
risklerin yiizde dagilimi

Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiiliindeki risklerin yiizde dagilimi
yukaridaki grafikte

* Hava kirliligi %23,

= Ortak kullanim alanlar1 %18,

» Kimyasal kutulari, tesisat ve depolar %23,

» Malzeme giivenlik bilgi formu %6,

= Havalandirma %12,

= Atiklar %18

olarak verilmistir.

Bu duruma gore hava kirliligi ve kimyasal kutulari, tesisat ve depolar birinci derece; ortak
kullanim alanlar1 ve atiklar ikinci derece 6nem arz eden riskleri teskil etmektedir. Tablo

4.7.”de risklerin sirasi ve dereceleri ifade edilmektedir.
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Tablo 4.7. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiilii i¢in
onem arz eden riskler

ONEM SIRASI |RISKIN ADI RISKIN DERECESI
1 HAVA KIRLILIGI 4
1 KiIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE DEPOLAR 4
2 ORTAK KULLANIM ALANLARI 3
2 ATIKLAR 3

c. Isyeri Bina ve Eklentileri

Bu modiil i¢in, 4 maddelik giivenlik 6nermesi lizerinden yapilan degerlendirmede 4 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore ylizde dagilimlart Sekil 4.9.’da gosterilmistir.

ISYERI BiNA VE EKLENTILERI

B ZIYARETCILER VE SIRKET
ELEMANI OLMAYAN
DIGER CALISANLAR

H KiIMYASAL TESISLERIN VE
DEPOLARIN GUVENLIGi

31% BINA GUVENLIGI

B ELEKTRIK ACISINDAN
GUVENLIK

Sekil 4.9. Isyeri bina ve eklentileri i¢in derecelerine gore risklerin yiizde dagihim

Is saglhig1 hizmetleri modiiliindeki risklerin yiizde dagilimi yukaridaki grafikte
= Ziyaretci ve sirket elemani olmayan diger ¢alisanlar %23,
» Kimyasal tesislerin ve depolarin giivenligi %23,
* Bina giivenligi %31,
= Elektrik agisindan giivenlik %23

olarak verilmistir.

Bu duruma gore bina giivenligi birinci derece; ziyaretgi ve sirket elemani olmayan diger

calisanlar, kimyasal tesislerin ve depolarin giivenligi ve elektrik agisindan giivenlik ikinci
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derece 6nem arz eden riskleri teskil etmektedir. Tablo 4.8.de risklerin siras1 ve dereceleri

ifade edilmektedir.

Tablo 4.8. isyeri bina ve eklentileri icin 6nem arz eden riskler

ONEM SIRASI | RISKIN ADI RISKIN DERECESI
1 BINA GUVENLIGI 4
2 ZIYARETCILER VE SIRKET ELEMANI OLMAYAN DIGER ALISANLAR 3
2 KIMYASAL TESISLERIN VE DEPOLARIN GUVENLIGI 3
2 ELEKTRIK ACISINDAN GUVENLIK 3

d. Tespit Edilen Risklerin Modiil Maddelerine Gére Onem Siralamasi

Fabrika genelinde yapilan risk degerlendirmesi i¢cin 93 gilivenlik Onermesi igeren madde
incelenmis, bunlardan 80’inin uygulanabilir 13’{iniin ise uygulanamaz oldugu tespit
edilmistir. Uygulanabilir maddelerden de 60 adetinde risk tespit edilmis ve
derecelendirilmistir. Sekil 4.10.’da risk tespit edilen maddelerin derecelerine gore ylizde

dagilim1 gosterilmistir.
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2%

| Hafif Risk

B Kiglk Risk

[ Orta Derece Risk
M Biiyik Risk

H Vahim Risk

Sekil 4.10. Tespit edilen risklerin derecelerine gore yiizde dagilimi

Cikan sonuglara gore tespit edilen risklerin %3’ hafif, %18’ kiiglik, %50’si orta derece,

%27’si biiyiik ve %2’sinin vahim risk oldugu goriilmektedir.

Modiillerde tespit edilen biiyiik ve vahim risklerin 6nem siralar1 ayn1 dereceli riskler igin;

Riskin Isletmedeki Risk Yiizdesi = 100 * (Riskin Derecesi / Toplam Modiil Risk Puani) *
(Genel Modiil Giivenlik Endeksi/Modiil Giivenlik Endeksi)

bagmtisindan hesaplanmistir. Tablo 4.9.’da risklerin derecelerine ve dereceleri ayni olan
risklerin risk isletme ylizdelerine goére dnem siralamasi verilmistir. 17 maddeden risk isletme

yiizdesine gore 6ncelikle 6nlem alinmasi gereken ilk ii¢ madde,

e (Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler modiiliinde tespit edilen “Toz / Havalandirma”
e Isyeri bina ve eklentileri modiiliinde tespit edilen “Bina giivenligi”
e Nakliyat ve hareket eden araclar modiiliinde tespit edilen “Nakliye ve calisma

yontemlerinin organize edilmesi”

olarak belirlenmistir.
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Tablo 4.9. Risklerin risk isletme yiizdelerine gore onem siralamasi

RISK i
SIRA RISKIN ISLETME | ONEM
NO |MODUL RiSK DERECESI | YUZDESI | SIRASI
1 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler KKD KULLANIMI 4 24,93% 7
MAKINELER VE EL
2 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler ALETLERI 4 24,93% 7
ILK YARDIM VE ACIL
A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler DURUMLARA HAZIRLIK 24,93% 7
4 B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler GURULTU 22,38% 10
SICAKLIK KOSULLARI
(SICAKLIK, HAVA
5 B. Caligma ortamindaki fiziksel tehlikeler DEGISIMI, NEM) 4 22,38% 10
7 B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler ISIL ISLEMLER 4 22,38% 10
C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik
8 tehlikeler HAVA KIRLILIGI 4 29,72% 4
C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik | KIMYASAL KUTULARI,
9 tehlikeler TESISAT VE DEPOLAR 4 29,72% 4

-

11 G. Makineler ve el aletleri MAKINE KORUYUCULARI |4 17,75% 17

12 H. Yangm giivenligi ve ilkyardim YANGIN SONDURUCULER |4 21,88% 13

13 H. Yangin giivenligi ve ilkyardim ACIL DURUM CIKISLARI 4 21,88% 13
ACIL DURUM EYLEM

14 H. Yangm giivenligi ve ilkyardim PLANI 4 21,88% 13
YANGIN ALARMI VE
YANGINLA MUCADELE

15 H. Yangm giivenligi ve ilkyardim SISTEMI 4 21,88% 13
KIiSISEL KORUYUCULARIN

17 L. Kurulum ve bakim ¢aligmasi KULLANIMI 4 29,34% 6

C. 1. iISLETMEDE YAPILAN RiSK DEGERLENDIiRMESI

87 calisam1 olan, ¢ok tehlikeli sinifta yer alan ve Ankara’nin Akyurt ilgesinde bulunan

isletmede yapilan risk degerlendirmesinde temel ve 6zel modiiller i¢in giivenlik endeksleri

hesaplanmis ve bu hesaplamalar sonucunda belirlenen en riskli tic modiiliin riskleri 6nem

siralamasina tabi tutularak listelenmistir.
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Sekil 4.11. 111. isletme i¢in modiiller ve modiil giivenlik endeksi

Yapilan risk degerlendirmesinde 5 temel ve 7 6zel modiil i¢cin giivenlik endeksleri su sekilde
hesaplanmastir:

e Kazalara yol agabilecek tehlikeler 62,5%,

e (alisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 80%,

e Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler 86,6%,

e Yapilan igin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 72,5%,

e Yapilan igin psiko-sosyal stres faktorleri 91,4%,

e Nakliyat ve hareket eden araglar 74,2%,

e Makineler ve el aletleri 72%,

e Yangin giivenligi ve ilkyardim 85%,

. Isyerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii 71,4%,

e Isyeri bina ve eklentileri 66,6%,

e Is Saghg Hizmetleri 75%,

e Kurulum ve bakim ¢alismas1 70%
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Bu modiillerden giivenlik endeksi en diigiik yani en ¢ok risk arz eden modiiller sirasiyla;

e Kazalara yol agabilecek tehlikeler 62,5%,
e Isyeri bina ve eklentileri 66,6%,
e Kurulum ve bakim ¢alismasi1 70%,

olarak belirlenmistir.

a. Kazalara Yol Acabilecek Tehlikeler

Bu modiilde 8 maddelik giivenlik 6nermesi iizerinden yapilan degerlendirmede 6 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore ylizde dagilimlar1 Sekil 4.12.’de gosterilmistir.

KAZALARA YOL ACABILECEK TEHLIKELER

B ZEMIN, YOLLAR VE
MERDIVENLER

m KKD KULLANIMI

m DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI
ONLEYiCi TERTIBAT

m iC NAKLIYE VE TRANSFERLER

B iLK YARDIM VE ACiL
DURUMLARA HAZIRLIK

m GUVENLIK KULTURU

Sekil 4.12. Kazalara yol acabilecek tehlikeler icin derecelerine gore risklerin yiizde
dagilim

Kazalara yol agabilecek tehlikeler modiiliindeki risklerin ylizde dagilimi yukaridaki grafikte

= Zemin, yollar ve merdivenler %14,

* Diizen, temizlik ve kaymay1 Onleyici tertibat %13,
= ¢ nakliye ve transferler %20,

w lk yardim ve acil durumlara hazirlik %13,

=  KKD kullanimi1 %27,

»  Giivenlik kiiltiirti %13

olarak verilmistir.
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Bu duruma gore KKD kullanimi birinci derece; i¢ nakliye ve transferler ikinci derece dnem

arz eden riskleri teskil etmektedir. Tablo 4.10.’da risklerin sirasi ve dereceleri ifade

edilmektedir.

Tablo 4.10. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiilii i¢cin 6nem arz eden

riskler
ONEM SIRASI |RISKIN ADI RISKIN DERECESI
1 KKD KULLANIMI 4
2 IC NAKLIYE VE TRANSFERLER 3

b. Isyeri Bina ve Eklentileri

Bu modiil i¢in, 6 maddelik giivenlik 6nermesi iizerinden yapilan degerlendirmede 4 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore ylizde dagilimlari Sekil 4.13.’de gosterilmistir.

ISYERI BiNA VE EKLENTILERI

B ZIYARETCILER VE SIRKET
ELEMANI OLMAYAN
DIGER CALISANLAR

B KIMYASAL TESISLERIN VE
DEPOLARIN GUVENLIGi

BiNA GUVENLIGi

B ELEKTRIK ACISINDAN
GUVENLIK

Sekil 4.13. Isyeri bina ve eklentileri icin derecelerine gore risklerin yiizde dagihm

Isyeri bina ve eklentileri modiiliindeki risklerin yiizde dagilimi yukaridaki grafikte

= Ziyaretci ve sirket elemani olmayan diger ¢alisanlar %30,

» Kimyasal tesislerin ve depolarin giivenligi %30,

* Bina giivenligi %20,

= Elektrik agisindan giivenlik %20

olarak verilmistir.

56




Bu duruma gore ziyaretgi ve sirket elemani olmayan diger galisanlar ve kimyasal tesislerin ve

depolarin giivenligi birinci derece 6nem arz eden riskleri teskil etmektedir. Tablo 4.11.’de

risklerin siras1 ve dereceleri ifade edilmektedir.

Tablo 4.11. isyeri bina ve eklentileri modiilii icin 6nem arz eden riskler

ONEM RISKIN
SIRASI RISKIN ADI DERECESI
ZIYARETCILER VE SIRKET ELEMANI OLMAY AN DIGER
1 CALISANLAR 3
1 KiIMYASAL TESISLERIN VE DEPOLARIN GUVENLIGI 3

€. Kurulum ve Bakin Calismasi

Bu modiil i¢in, 6 maddelik giivenlik 6nermesi iizerinden yapilan degerlendirmede 4 adet risk

tespit edilmistir. Bu risklerin derecelerine gore ylizde dagilimlar1 Sekil 4.14.’de gosterilmistir.

KURULUM VE BAKIM CALISMASI

® YANLISLIKLA

KULLANIMI

CALISILAN YERDE

SURDURULMESI

BASLATMADAN KACINMA

m KiSiSEL KORUYUCULARIN

TEMizLiK VE DUZENIN

B YANICI VE TEHLIKELI
MALZEME iLE CALISMA

Sekil 4.14. Kurulum ve bakim calismasi i¢in derecelerine gore risklerin yiizde dagilim

Kurulum ve bakim ¢aligsmas1 modiiliindeki risklerin yiizde dagilimi yukaridaki grafikte

» Yanlislikla baslatmadan kaginma %22,
»  Kisisel koruyucularin kullanimi %34,
» (Calisilan yerde temizlik ve diizenin siirdiiriilmesi %22,

»  Yanici ve tehlikeli malzeme ile ¢alisma %22

olarak verilmistir.
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Bu duruma gore kisisel koruyucularin kullanimi birinci derece onem arz eden riski teskil

etmektedir. Tablo 4.12.de riskin siras1 ve derecesi ifade edilmektedir.

Tablo 4.12. Kurulum ve bakim ¢alismasi i¢in 6nem arz eden riskler

ONEM RISKIN
SIRASI RISKIN ADI DERECESI
1 KiSISEL KORUYUCULARIN KULLANIMI 3

d. Tespit Edilen Risklerin Modiil Maddelerine Gére Onem Siralamasi

Fabrika genelinde yapilan risk degerlendirmesi i¢in 93 gilivenlik Onermesi igeren madde
incelenmis, bunlardan 86’smin uygulanabilir 7’sinin ise uygulanamaz oldugu tespit edilmistir.
Uygulanabilir maddelerden de 40 adetinde risk tespit edilmis ve derecelendirilmistir. Sekil

4.15.”de risk tespit edilen maddelerin derecelerine gore ylizde dagilimi gosterilmistir.

m Kliguk Risk
M Orta Derece Risk

= Blylk Risk

Sekil 4.15. Tespit edilen risklerin derecelerine gore yiizde dagilimi

Cikan sonuglara gore tespit edilen risklerin %451 kiigiik, %47°si orta derece, %8’1 biiyiik risk

oldugu goriilmektedir.
Modiillerde tespit edilen biiyiik risklerin 6nem siralar1 ayni dereceli riskler igin;

Riskin isletmedeki Risk Yiizdesi = 100 * (Riskin Derecesi / Toplam Modiil Risk Puani) *
(Genel Modiil Giivenlik Endeksi / Modiil Giivenlik Endeksi)
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bagintisindan hesaplanmistir. Tablo 4.13.°de risklerin derecelerine ve dereceleri ayni olan
risklerin risk isletme yiizdelerine gore dnem siralamasi verilmistir. Risk isletme yiizdesine
gore oncelikle 6nlem alinmasi gereken ti¢ madde,

e (Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler modiiliinde tespit edilen “Giirtiltii”

o Kazalara yol agabilecek tehlikeler modiiliinde tespit edilen “KKD kullanimi”

o Makineler ve el aletleri modiiliinde tespit edilen “Makinelerden yayilan unsurlar”

olarak belirlenmistir.

Tablo 4.13. Risklerin risk isletme yiizdelerine gore 6nem siralamasi

SIRA RISKIN RiSK ISLETME | ONEM
NO MODUL RiSK DERECESi | YUZDESI SIRASI

D. TUM ISLETMELERIN RiSK DEGERLENDIRME SONUCLARI

Risk degerlendirmesi neticesinde her bir isletme i¢in genel modiil giivenlik endeksleri

hesaplanmistir. Buna gore;

e I Isletme i¢in genel modiil giivenlik endeksi 65,7%,
o 1L Isletme icin genel modiil giivenlik endeksi 54,7%,
e Il Isletme icin genel modiil giivenlik endeksi 75,8%

oldugu gozlemlenmistir. Bu sonuglara gore {li¢ isletme i¢in ortalama gilivenlik endeksi

65,4%’tur.
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isletmelerin Modiil Giivenlik Endeksleri

80,00% - Y

70,00% - g ’

60,00% - 2 ?

50,00% -

40,00% -

30,00%

20,00% -

10,00% -

0,00% . .. ' . .. ' . .
I..I_SLETME MODUL. II."ISLETI\-/IE MODUIT III."ISLETME MODUI-_
GUVENLIK ENDEKSI GUVENLIK ENDEKSI GUVENLIK ENDEKSI

Sekil 4.16. isletmelerin modiil giivenlik endeksleri

Calisan sayilari sirastyla 29, 14 ve 87 olan isletmelerin ¢alisan sayilarina gére modiil giivenlik

endekslerinin grafiksel dagilimi agsagidaki Sekil 4.17.’de gosterilmistir.
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Sekil 4.17. Cahisan Sayisi-Modiil Giivenlik Endeksi iliskisi

Isletmelerdeki en fazla risk derecesine sahip risklerin &nem siralamas;

Riskin Genel Risk Yiizdesi = Riskin Isletmelerdeki Toplam Isletme Risk Yiizdesi /
Toplam isletme Sayisi

bagintisiyla gerceklestirilmistir. Riskin isletmelerdeki toplam isletme risk yiizdesi; her bir
isletme i¢in ayr1 ayr1 hesaplanan risk isletme yilizdelerinin toplanmasiyla elde edilmistir. Bu
deger de toplam isletme sayis1 olan 3’e boliinerek genel risk ylizdesine ulasilmistir. Siralama
genel risk yiizdesi biiyiikten kiiclige olacak sekilde yapilmistir. Asagidaki tabloda en 6nemli
10 risk siralanmig olup bu risklerden ilk dordii;

e Ziyaretgiler ve sirket eleman1 olmayan diger ¢alisanlar,

e Kimyasal tesisler ve depolarin giivenligi,

¢ Kimyasal kutular tesisat ve depolar,

e Hava kirliligi

olarak belirlenmistir.
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Tablo 4.14. Genel risk yiizdesine gore risklerin 6nem siralamasi

ONEM
SIRASI

MODUL

RiSK

EN
YUKSEK
RiSK

l.
ISLETME
RiSK

DERECESI | YUZDESI

1. 1.

ISLETME | iSLETME | GENEL
RiSK RiSK RiSK
YUZDESI | YUZDESI | YOZDESI

B. Calisma
ortamindaki
4 fiziksel tehlikeler | GURULTU 4 32,95% 22,38% 47,37% 34,23%
KISISEL
L. Kurulum ve KORUYUCULARIN
5 bakim ¢alismas1 | KULLANIMI 4 22,40% 29,34% 36,09% 29,28%
H. Yangin
giivenligi ve ACIL DURUM
6 ilkyardim EYLEM PLANI 4 19,90% 21,88% 44,58% 28,79%
B. Calisma
ortamindaki TOZ/
7 fiziksel tehlikeler | HAVALANDIRMA 5 32,95% 27,97% 23,68% 28,20%
A. Kazalara yol
acabilecek
8 tehlikeler KKD KULLANIMI 4 26,88% 24,93% 32,34% 28,05%
H. Yangmn
giivenligi ve YANGIN
9 ilkyardim SONDURUCULER 4 13,27% 21,88% 44,58% 26,58%
NAKLIYE VE
CALISMA
F. Nakliyat ve YONTEMLERININ
hareket eden ORGANIZE
10 araclar EDILMESI 4 10,42% 30,38% 34,05% 24,95%
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5. TARTISMA

Picard ve ark. 2008 yilindaki “Yilda 240 000 kisi iizerinden yapilan gozleme gore isyerindeki
giiriltli maruziyeti ile is kazalar1 ve giiriiltii kaynakli isitme kayb1 arasindaki iligki” adli
caligmalarinda giiriiltii maruziyeti, is kazalar1 ve giiriiltii kaynakli isitme kayb1 arasindaki
iligkiyi aragtirmayi1 hedeflemistir. 52 982 erkek calisan {izerinden 1983 ila 1996 yillar
arasinda yapilan gozlem, giinliik en az 80 dB’lik ¢alisma ortaminda gergeklestirilmistir.
Yetkili makamlardan edinilen kisisel kaza kayitlar ile arastirma sonuglart karsilagtirildiginda
kaza riski ile calisanin igitme hassasiyeti arasinda dogrudan iliski oldugu goriilmiistiir. En
riskli sektdrler olarak “Metal Geri Déniisim”, “Metal Uriinleri Imalat1” ve “Ulasim

Ekipmanlar1 Uretimi” 6n plana ¢ikmistir [15].

Tez calismasi1 kapsaminda riskler degerlendirilirken en 6nemli risklerden biri olarak giiriiltii
maruziyeti tespit edilmistir. Ozellikle isyeri ortaminda ¢alisanlarm yakilarindakileri bile
duyamayacak seviyede giiriiltiilii ortamlar gozlemlenmistir. Buna istinaden giiriiltiiniin
azaltilmasina yonelik tavsiyelerde bulunulmus, giiriiltii 6l¢ciimii yapilmasi ve sonuglarina gore
ses yalittmi veya KKD kullanimi gibi 6nlem alinmasinin gerekliligi vurgulanmistir.
Yukaridaki ¢aligma ile metal {irlinleri imalatinda giiriilti ile is kazalarinin iliskisinin ortaya

konulmasi, tedbirlerin hayata gegirilmesinin 6nemini ortaya koymaktadir.

Persoons ve ark. 2014 yilindaki “Gaz metal ark kaynagi nedeniyle agiga ¢ikan metal gazlarina
mesleki maruziyetin belirleyici etkenleri ve risk yonetim Olgiitleri: Bir biyogozetim c¢aligsmasi”
adl1 kaleme aldiklar1 makalede, KOBI’lerde galisan ve gaz metal ark kaynagi yapan iscilerin
viicutlarindaki Cr, Ni, Mn gibi zehirli metallerin oranlarmin biyogdzetim yontemiyle(idrar
orneklerinin incelenmesi) belirlenerek maruziyet faktorlerinin karakterize edilmesi ve efektif
risk yonetim Olgiitlerini ortaya koymayr amacglamiglardir. 137 kaynak iscisinden haftalik
vardiyalara gore 0rnek alimarak ICP-MS teknigi ile tahlil yapilmistir. Elde edilen sonuglara
gore soz konusu metallerin seviyeleri is saglig1 degerleri agisindan diisiik seviyede olsa da,
normal insan viicudundaki degerlerin ¢ok {iistiinde oldugu goriilmiistiir. Kaynak teknigi ve
calisma kosullarinin maruziyete dogrudan etkisi oldugu saptanmistir. Calisma biyogozetimin

saglik risklerini degerlendirmede 6nemli oldugunu ortaya koymustur [16].

Tez calismasinin yapildig: isletmeler, calisan sayist bakimindan KOBI smifinda yer
almaktadir. Yapilan risk degerlendirmesinde isletmelerde ¢alisma ortami gozetimi ve saglik

gbozetimi yapilmadigi tespit edilmistir. Ayrica kaynak isleri ile ilgili calisanlarin maruziyeti
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kayit altina alinmis ve hava kirliligi olarak risk, isletmeler i¢in biiylik ve vahim olarak
tammlanmistir.  Yukaridaki makale ile KOBI’lerde yapilan kaynak islerinden dolay1
calisanlarin toksik metallere maruziyetinin dnlenmesi agisindan saglik gézetiminin gerekliligi

On plana ¢ikmuistir.

Decharat’in 2014 yilindaki “Tayland’daki celik esya imalatinda boyama islemi yapan
calisanlarin hippiirik asit seviyeleri” adli ¢alismasinda idrar Ornekleri, havadaki toliien
seviyesi, akut ve kronik norolojik semptomlara gore hippiirik asit seviyesini belirleme ve
tiriner hippiirik asit ile havadaki toliien arasindaki iliskiyi tanimlamayr amaclamistir. 87
kisilik boya is¢isi ve maruziyete ugramayan(kontrol grubu) kisilerin idrar drnekleri tizerinden
calisma yapilmistir. Denekler ayn1 bolgedeki benzer fabrikalardan segilmis, idrar 6rnekleri
vardiya sonlarinda alinmistir. Havadan alinan Ornekler ise toliien maruziyetinin en ¢ok
yasanabilecegi ¢alisma alanlarina gore elde edilmistir. Ayrica miilakat ve saglik gozetimleri
yapilmistir. Sonuglara gore toliien maruziyeti, hippiirik asit ve saglik arasinda dogrudan iligki
tespit edilmistir. Boyama islemi yapilan benzer isletmeler i¢in c¢alisma kosullarinin

iyilestirilmesinin ve is saglhigi egitimlerinin verilmesinin gerekliligi vurgulanmistir [17].

Her ¢ isletme igin tez caligmasinda yapilan risk degerlendirilmesinde boyama islemlerinin
acik ortamda yapildig1 fakat maruziyeti azaltacak lokal bir havalandirma bulunmadig tespit
edilmigstir. Ayrica ¢alisanlarin kullandigi maskelerin uygun olmadigir goriilmiistiir. Bu
bakimdan degerlendirildiginde, s6z konusu c¢alisanlarin toliien ve benzeri maddelerden
kaynakli meslek hastaliklarina yakalanma ihtimalinin yiliksek oldugu, ancak ¢alisma

kosullarinda yapilacak iyilestirilmelerle riskin sifira indirilebilecegi dngoriilmektedir.

Bylund ve arkadasi (1998) “Mekanik ve yapisal metal galisanlarinin gecirdigi mesleki
yaralanmalar ve uzun vadeli sonuclar1” adli ¢alismasinda 398 mekanik ve yapisal metal
calisanin  gegirdigi mesleki yaralanma vakalari incelenmistir. Inceleme sonucunda
imalathanelerde yaralanmalarin yiiksek seviyede oldugu, en yogun yaralanmalarin ise kaynak
parlamas1 ve firlayan metal parcaciklarindan kaynaklanan goz ve list viicut yaralanmalari
oldugu gozlemlenmistir. El aletlerinden kaynakli yaralanmalarin 1/4, diger metal isleme
makinelerinden kaynakli yaralanmalarin ise 1/5 oraninda gerceklestigi tespit edilmistir. Her
lic calisandan birinin saglik problemlerinin en az 2 yil siirdiigii, her bes ¢alisandan biri iginse

bu siirenin bes yila ¢iktig1 goriilmiistiir [18].
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3T risk degerlendirme metodunda modiiler bir yapinin kurulmasi, isyerinde meydana
gelebilecek kaza risklerinin ihmal edilmesine engel olmaktadir. Yukaridaki metal sektorii igin
yapilan birgok tespitin, tez c¢alismast kapsaminda yapilan risk degerlendirmesinde
karsiliklarinin oldugu goriilmektedir. Ozellikle el aletleri ve makineler igin olusabilecek
tehlikelerin ayr1 bir modiilde degerlendirilmesi, s6z konusu uzun siireli saglik problemlerine

sebebiyet verecek tehlikelerin 6nlenmesi agisindan biiylik 6nem arz etmektedir.

ISGGM tarafindan yapilan is Saghg ve Giivenligi Kosullarinin Iyilestirilmesi Projesi
kapsaminda 2010 yilinda metal imalat1 yapan 20 firmaya ziyarette bulunulmus ve 3T metodu
kullanilarak risk degerlendirmesi yapilmistir. Ziyaret edilen isletmelerden bir kismi risk
degerlendirmesine hazir olmadigin1 ve yardima ihtiyact oldugunu belirtmis, hazir olanlarsa
farkli bir metodolojiyle tanistiklarini ifade etmislerdir. Bu kapsamda isyerinde sorumlu olan
kisilere 3T risk degerlendirmesi hakkinda egitim verilmis ve risk degerlendirmesine
katilimlar1 saglanmistir. KOBI’lere yonelik yapilan bu calismaya 2011 yilinda 50 yeni isletme
dahil olmustur. Ilk ziyaretlerde yapilan risk degerlendirmesi sonucunda modiil giivenlik
endeksi olarak ortalama %53 sayisma ulagilmistir. Isyerinde yapilan iyilestirilmeler

sonucunda ise yapilan ikinci risk degerlendirmesinde bu oran %71 seviyesine ulagmistir [19].

Tez ¢alismas1 kapsaminda ISGIP ¢iktis1 olan risk degerlendirmesi rehberinden istifade
edilerek yol haritas1 ¢izilmistir. Isverene risk degerlendirmesi hakkinda bilgi verilmis ve
gerekli dokiimantasyon desteginde bulunularak risk degerlendirmesine aktif katilimi
saglanmistir. Yapilan risk degerlendirmesinde, {i¢ isletme i¢in modiil giivenlik endeksi olarak
%65,4 rakamina ulasilmistir. Bu rakamin vahim ve biiyiik risklerin ortadan kaldirilmasina
yonelik yapilacak iyilestirmelerle daha iist seviyelere ulasacagi asikardir. %53 ve %71
oranlarina yakin seviyede sonucun elde edilmesi, metodolojinin dogru sekilde uygulandigina

ve elde edilen sonuglarin tutarliligina dair kanit teskil etmektedir.
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6. SONUC VE ONERILER

Bu tez calismasi, g¢elik konstriikksiyon imalati yapan ii¢ isyerinde 3T risk degerlendirme
metodu kullanilarak risklerin tespiti ve bu risklere karsi alinmasi gereken tedbirlerin
belirlenmesi adina gerceklestirilmistir. Yapilan calisma sonucunda, her bir isletme igin
ortalama 50 farkl: risk tespit edilmis ve her bir risk hafif, kiiciik, orta, biiylik ve vahim risk
olarak derecelerine gore siiflandirilmistir. Inceleme yapilan isletmelerin ise ortalama
giivenlik endeksi %65,4 olarak bulunmustur. Bu riskler, riskin bulundugu modiildeki oransal
agriligi, modiiliin isletme glivenlik endeksi ve derecelerine gore degerlendirilmis ve kendi
aralarinda bir 6nem siralamasi yapilmistir. Bu siralama neticesinde,

e 2 adet vahim risk tespitinde bulunulmus, isyerindeki caligmalardan dolayr olusan
zararli gaz ve toz maruziyetinin en ciddi durum oldugu gozlemlenmistir.

e 20 adet biiyiik riskten en ciddi riskin ziyaret¢i ve sirket elemani olmayan kisilerden
kaynakli olmasi isyerlerinde ¢alisanlarin haricindeki kisiler igin bir giivenlik politikasi
olusturulmadigini  ortaya koymustur. Diger Onemli riskler de kimyasallarin
depolanmasi ile problem yasandigini gostermektedir.

e Diger riskler de degerlendirildiginde makine ile yapilan c¢aligmalar ve agir
malzemelerin nakliyesi ile ilgili sikintilarin yogunlugu giivenlik 6nlemlerinin yeterli
diizeyde olmadigi, is sagligt ve giivenligi yonetim sisteminin ise entegre edilmesi

gerekliligini ortaya koymaktadir.

Calismadan sonra birinci isyerinin teftis gegirmesi, risk degerlendirme sonucunda tespit edilen
risklerin karsilagtirllmasina imkan saglamistir. Miifettislerce tespit edilen 32 eksiklikten
sadece 4’tinde eslesme gergeklesmemistir. Bu 4 maddeden 2’si dogrudan mevzuat ile
alakalidir. Karsilagtirma sonucunda 3T risk degerlendirme yonteminin yiiriirlikteki mevzuata

denk sonuglar iiretebildigi goriilmiistiir.

Yapilan tez caligmasinin neticesinde ise asagidaki sonuglara ulasilmustir.

* 3T risk degerlendirme yoOnteminin metal imalat sektorii icin kolay uygulanabilir
oldugu goézlemlenmistir. Modiiler olmasi, isyeri i¢in tiim risklerin tanimlanmasi ve
risk puanlama sisteminin tehlikeleri derecelendirme adina agiklayici olmasi nedeniyle
ozellikle KOBI’ler i¢in ISG mevzuat ve gerekliliklerini uygulama agisindan oldukga
elverigli bir yontemdir. Bu durum, isletmenin geg¢irmis olmus teftisle belirlenen

eksikliklerin risk degerlendirme sonuclar ile karsilastirilarak desteklenmistir.
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» Ulkemizde en ¢ok kazanin gerceklestigi ii¢ sektdrden biri olan metal sektdrii igin
yapilan ISG alanindaki ¢aligmalarin, alt sektdr olan imalat sanayinin tiim proseslerini
kapsayacak sekilde yeterli diizeyde yapilmadigi tez kapsaminda yapilan literatiir
taramasiyla goriilmektedir. Ozellikle insaat sektorii ile iliskisi gdz Oniinde
bulunduruldugunda gelik konstriiksiyon imalat1 ile ilgili ISG ¢alismalarina daha c¢ok
onem verilmelidir.

» fsletmelerin ¢alisan sayilar1 gdz oniinde bulunduruldugunda az calisani olan kiigiik
isletmelerin is saghg ve gilivenligi konusunu oncelikli isler arasinda son siralarda
degerlendirdigi hatta hi¢ dikkate almadig1 gozlenmistir. Fakat ¢alisan sayisi fazla olan
digere isletmelerde dogrusal olarak kurumsal kimlik ve ISG’ye verilen énemde artis
yasandig1 goriilmiis, fakat is yogunlugunun da arttifit ve meydana gelebilecek
kazalarin olma ihtimalinin de yiliksek oldugu anlasilmaktadir.

=  Ug isletmede gdzlemlenen en biiyiik eksiklik, ¢alisanin veya isverenin ISG kiiltiirii
hakkinda bilgi sahibi olmamasidir. 2012 yilinda ¢ikan ISG kanunu bir farkindalik
olustursa da, gerek egitim olsun gerekse tedbir alinma noktasinda ciddi zafiyetlerin
oldugu asikardir. Yapilan miilakatlarda ise herkesin hemfikir oldugu durum; tedbir
alinmasmin gerekliligi fakat isin dogasi geregi olan tehlikelere karsit Onlem
alinmasinin zor oldugu diisiincesidir.

» Tez calismasi ile birlikte, ISGIP neticesinde metal sektorii icin olusturulan rehberin
sahada uygulanabilirligi gdzlemlenmistir. Sadece isverenlere degil ISG alaninda
faaliyet gosteren tliim profesyonellere yol gosterilmesi, bilgi ve farkindaligin
artirilmast ve ortaya koydugu metotlarin kolay ve anlasilir olarak uygulanabilmesi
acisindan onemli bir kaynak oldugu 6zellikle risk degerlendirmesi sathasinda ortaya
cikmistir. Fakat rehberin bilinirligi ve muhataplara ulastirilmasi konusunda eksiklikler
s06z konusudur.

* Yapilan c¢alismanin neticesinde risklerin ii¢ isletme igin siralanarak gelik
konstriiksiyon imalatinda siklikla karsilasilan tehlikeler belirlenmis, bu tehlikelerin
onlenmesi adina igyerindeki yetkililerin kolayca uygulayabilecekleri bir kontrol listesi

olusturulmustur. ilgili kontrol listesi tezin ekler boliimiinde yer almaktadir.

Asagidaki maddelerde, calisma sonucunda tespit edilen risklerin ortadan kaldirilmasi ve

olusabilecek tehlikelerin dnlenmesi adina genel 6neriler sunulmustur.
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Kazaya yol acabilecek tehlikeler icin ¢6ziim onerileri

Arag ve yaya yollar1 belirlenerek isaretlemeler yapilmalidir. Isaretlemeler rutin
araliklarla kontrol edilerek belirginlikleri muhafaza edilmelidir.

Atik pargalar igin konteynir temin edinilmelidir.

Islak zemin tlizerinde ¢alisma yapilmasini engellemek adina temizlik yapilmalidir.
Fabrika i¢i mevcut trafik akisi tekrar gézden gegirilerek gecis yollarinda malzeme
bulunmayacak sekilde diizenlenmelidir.

Kullanilan makine ve el aletlerinin, isyerinin genel diizenini bozmayacak sekilde
muhafaza edilmesi saglanmalidir.

Kaynak yapilan kisimda kullanilan kablolarin 1slak zemine temasi1 engellenmelidir.
Eksik olan ilk yardim ekipmani tamamlanmali ve acil durum yonlendirmeleri,
goriiniirligii saglanacak sekilde uygun yerlere yerlestirilmelidir.

ISG politikasi olugturularak personele gerekli ISG ve mesleki egitim verilmelidir.

Yapilan ise uygun nitelikte ve CE isareti olan KKD kullanilmalidir.

Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler i¢in ¢6ziim onerileri

Devamlilik arz eden giiriiltiiniin engellenmesi i¢in yaliim yapilmalidir. Giiriiltii
Olglimii yapilarak gereken c¢alisma alanlarnda uygun KKD kullanimma 6zen
gosterilmelidir.

Termal konforu saglayacak sistem kurulmalidir.

Genel havalandirma sistemi yapilmalidir.

Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler icin ¢6ziim onerileri

Kaynak, astarlama ve kesim islemleri i¢in lokal havalandirma sistemi yapilmalidir.
Boyama igleminde kullanilan maskeler yiiziinden agizdan maruziyet ihtimaline kars1
CE isaretli, uygun koruyucu donanim kullanilmalidir.

Kimyasallarin kullanimi1 esnasinda elle kullanilan makinelerin hortumlar1 ayak
takilmasina sebebiyet vermeyecek sekilde islem yapilmali ve malzeme kaplar ile
tiiplerin vanalar1 agik birakilmamalidir.

Malzeme giivenlik bilgi formlar1 glincellenmelidir.

Tip ve boya atiklar1 diizgiin toplanmali ve uyarici isaretlerle yerleri

belirginlestirilmelidir.
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Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar icin ¢oziim onerileri

Malzemeler, kaynak ve boyama islemlerinde g¢alisanin  boyuna  gore
konumlandirilmalidir.

Kaynak ve boyama islemlerinde siireklilik azaltilmali, uzun siireli duruslar
engellenmeli, periyodik dinlenme saglanmalidir.

Calisanlarin rahat edebilecegi daha uygun dinlenme alanlar1 olusturulmalidir.

Nakliyat ve hareket eden araclar icin ¢6ziim onerileri

Egitimsiz kisilerin vingleri kullanmalar1 engellenmelidir.
Forklift ve hareketli vinglerin periyodik bakimlari yapilmalidir.
Parcalarin ya da nesnelerin kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosaltilmasi esnasinda ¢evre

kontrol edilmeli, ¢alisma sahasindaki kisiler uyarilmalidir.

Makineler ve el aletleri icin ¢oziim onerileri

Kullanilan el aletlerinin hortum ve kablolarinin birbirine dolagsmasi engellenmelidir.
Makinelerin etrafindan malzeme, atik vb. ¢calisma biter bitmez uzaklastiriimalidir.
Kesim testerelerinin hareketli kismi ve tezgahli matkap i¢in muhafaza yapilmalidir.
Makinelerden kaynakli giiriiltiilerin engellenmesi i¢in ¢aligma yapilmali, maruziyeti

azaltici onlem alinmalidir.

Yangin giivenligi ve ilk yardim i¢in ¢6ziim onerileri

Elektrik tesisat1 ve kablolarin bakimlar1 diizenli olarak yapilmalidir.

Yangin sondiiriicliler sayr olarak artirilmalidir. Calisanin kolayca ulasabilecegi ve
gecis yollarini engellemeyecek noktalara yerlestirilmelidir.

Acil ¢ikis ve tahliye yollar1 kolayca goriilebilecek sekilde isaretlenmelidir.

Calisanlara ilk yardim egitimi aldirilmalidir.

Acil durum eylem plani yasal yiikiimliiliiklere gore giincellenmelidir.

Yanict ve patlayict malzemelerin kullaniminda devrilme ve alevlenme ihtimallerine

gore tedbir alinmalidir.

isyerlerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii icin ¢6ziim onerileri

Calisma sahas1 ve gecis yollarinin periyodik olarak temizlenmesi gerekmektedir.
Calisanlara ISG egitimi mevzuata gore planl olarak verilmelidir.
Caligma sahasinda yapilan degisikliklere gore risk degerlendirmesi revize edilmelidir.

Talimatnameler rahatlikla gortilebilir boliimlere asilmalidir.
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Is saghg hizmetleri icin ¢6ziim 6nerileri
- Saglik gozetimi ve periyodik muayeneler diizenli olarak gerceklestirilmelidir.
- Isyeri hekimi tarafindan, isyerine &zgii risklerin belirlenmesi ve calisanlara
aktarilabilmesi amaciyla ¢alisma ortami anketi yapilmalidir.

- Ilk yardim ve tibbi acil durum hazirlig1 yapilirken isyeri hekimine danisiimalidir.

2012 yilinda miistakil ISG kanunun vyiiriirlige girmesi ile Ulkemiz, ¢alisma hayat1 agisindan
yeni bir siirece girmistir. Kanunun getirdigi en Onemli yenilik tiim isyerleri i¢in risk
degerlendirmesi  yapilmasinin  zorunlulugudur. Ayrica ¢ikarilan risk degerlendirme
yonetmeligi ile igverenin neyi nasil yapmasi gerektigi de belirtilmistir. Yapilan bu ¢aligsma ile
risk degerlendirmesi yapilmasimin isveren ve calisanlar agisindan ne denli 6nemli oldugu
ortaya konmustur. Sonuclarin kiigiik ve orta biiyiikliikteki isletmelere yol gosterici olmasi igin
kontrol listesi olusturulmustur. Sonraki yapilacak c¢elik imalat sektorii ile ilgili akademik
aragtirmalar igin referans veriler elde edilmis, Ozellikle imalatin riskli durumlar1 tespit

edilerek hususi ¢alismalara ortam hazirlanmistir.
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EKLER

1. Celik konstriiksiyon fabrikasi-imalathanede yapilan risk degerlendirmesi

2. Celik konstriiksiyon fabrikasi-imalathanede yapilan risk degerlendirmesi

3. Celik konstriiksiyon fabrikasi-imalathanede yapilan risk degerlendirmesi

Celik konstriiksiyon imalat1 yapan isyerleri i¢in kontrol listesi

NOT: iki ISGGM personeli ve isveren veya isveren vekilleri ile birlikte yapilan
calismalarda tespit edilen risklerin puanlari ilgili boliimlere yazilmis ve modiiller igin
modiil giivenlik endeksleri hesaplanmistir. Tespit formlarinda, isyerinde yakin
zamanda yapilacak biiyiikk ¢apli tadilat, igyeri degisikligi gibi nedenlerden dolayi
“Sorumlu Kisi” ve “Coziim Siiresi” ile ilgili ¢aligma yapilamamuis, tehlikenin ortadan

kaldirilmasi i¢in ¢dziim Onerileri sunulmustur.
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI
Boliim : Imalathane(Genel)

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayir

Kontrol

Uygulanamaz Diizevi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Temel Modiil

Coziim
Siiresi

Al

ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gérmemistir ve
dayaniklidir. Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle
belirtilmistir. Diismelere kars1 koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmstir.

3

2

4

Arag ve yaya yollar1 belirlenerek isaretlemeler yapilmalidir.
Isaretlemeler rutin araliklarla kontrol edilerek belirginlikleri
muhafaza edilmelidir.

A2

DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICI TERTIBAT: Zemin, yollar,
tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Atik konteynerleri
hasar gérmemistir, diizgiindiir ve uygun sekilde isaretlenmistir. Daha fazla atik
saklanabilir ve higbir zararli materyal ya da unsur igermemektedir. Kaymay1
Onleyici tertibat kotii havalarda da islev gormektedir.

Atik pargalar i¢in konteynir yapilmalidir.
Islak zemin tizerinde galigma yapilmasini engellemek adina
temizlik yapilmalidir.

A3

IC NAKLIYE VE TRANSFERLER: Trafik plani giincel durumdadir. Nakliye
yollari, yiikleme ve bosaltma platformlar: yeterince genis ve giivenlidir. Nakliye
ekipmani diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli
caligma yontemlerine uygun ¢aligmaktadir.

Mevcut trafik diizeni tekrar gézden gegirilmelidir. Malzeme
nakliyat1 i¢in tedbirler artirilmalidir.

A4

GENEL TRAFIKTE ARAG KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlar
uygun ve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir.
Uzun siire ara¢ kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da kotii
havalarda ara¢ kullanmaktan kaginilmaktadir.

A5

MAKINELER VE EL ALETLERI: Makineler ve el aletleri uygun ve giivenlidir,
uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlar1 ¢aligir durumdadir ve
agik bir sekilde isaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina yonelik erisim
yollar1 giivenlidir. Giivenli ¢aligma yontemlerine riayet edilmektedir.

Gelisigiizel kullanimm oniine gecilmelidir.

A.6

YUKSEKTE CALISMA: Yiiksekte yapilan ¢alismalar planlanmustir ve giivenli
bir sekilde yiriitilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen galisma platformlar:
uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diismeye kars1 koruyucu
donanimlar kullanilmaktadir.

A7

YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERTI: Depo
alanlar1 diizenlidir ve fazladan yanic1 madde yoktur. Elektrik kablolar1 ve
cihazlar1 diizgiindiir. Yangin alarmlar1 ve ilk asamada kullanilacak sondiirme
ekipmani uygun durumdadir. Acil durum ¢ikislari uygun ve agik bir sekilde
isaretlenmistir. Yanici ve patlayict maddelerin, 6zellikle basingl kazanlarin
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla
garpma vs. gibi durumlarin dniine gegecek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yiriitiiliir.

Kaynak kisminda kullanilan kablolarm 1slak zemine temasi
engellenmelidir.

A8

ILK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: {lk yardim ekipmant ve
ilk yardim becerilerine sahip ¢alisan sayis1 yeterlidir, tahliye plani giincel
durumdadr.

flk yardim ekipmani ve acil durum yénlendirmelerinde iyilestirme

yapilmalidir.

A9

KKD KULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD
kullanilmaktadir.

Personelin tamami giiriiltii i¢in KKD kullanmalidir.

A.10

GUVENLIK KULTURU: Calisanlara is saghigi ve giivenligi kiiltiirii ve
bilincinin arttirilmasina yonelik egitimler verilmektedir.

Personelin almis oldugu egitim giincelle degildir.

Toplam Modiil Risk Puant

23

Modiil Giivenlik Endeksi

42,5
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI Tarih: 2015

Béliim : Imalathane(Genel)
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

B. Cahsma ortamindaki fiziksel tehlikeler Temel Modiil

Kontrol Siddet Risk Tavsive ve vorumlar Sorumlu Coziim
Diizeyi derecesi yevey Personel Siiresi

No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz

GURULTU: Yapilan is isitme agisindan giivenlidir. Devamlilik arz eden giiriiltiiniin engellenmesi adina yalitim
X 3 2 4 yapilmalidir. - -

B.1 RS
Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur. KKD kullanimina 6zen gbsterilmelidir.

AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit
derecede dagilmaktadir ve goz kamastirmamaktadir.
Gerektiginde spot lambalar kullanilir. Lambalar X = =
yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir.

B.2

SICI'A‘K.IAIK KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA Agik, koridor seklinde ¢alisma alanlari cereyana neden
B.3 | DEGISIMI, NEM): Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava X 2 2 3 olabilmektedir. - -
akimi ¢ok giiclii degildir. Termal konforu saglayacak sistem kurulmalidir.

BA TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz X

birakmamaktadir.

TOZ / HAVALANDIRMA: Calisma ortaminda sagligi

B.5 | tehdit etmeyecek nitelikte havalandirma kosullart X 3 2 4 Kaynak ve boyama iglemleri i¢in havalandirma sistemi - -
< yapilmalidir.
saglanmustir.

GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines

B6 1s181na direkt maruz kalmamaktadir. X - -

ISIMA: Ortamda zararli iyonlastirici radyasyon (Gama, X-
B.7 | 1511 vs.) ya da diger 1sinlar (UV, lazer, kizilotesi, X - -
elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.

SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler
B.8 | viicutta yanik riskinin ortaya ¢ikmasina neden X - -
olmamaktadir.

ISIL ISLEMLER: Isil islem uygulanan boliimlerde gerekli

B9 onlemler alinmustir. X - -

Toplam Modiil Risk Puani 1 1 Modiil Giivenlik Endeksi 7 2 ’5
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma

Boliim

Proje Uzmam

: CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI

: Imalathane(Genel)
: ISGGM Uzm. Yrd.

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayir

Kontrol

Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

Cl1

HAVA KIRLILIGI: Hava solunan alanda zararl
olabilecek hava kirliligi yoktur. (Ornegin gaz,
duman vs.)

3

5

Kaynak, astarlama ve kesim iglemleri i¢in lokal havalandirma sistemi yapilmalidir.

C.2

DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Yapilan
isin igerigi, yutuldugu ya da deriyle temas ettigi
takdirde sagliga zararl olan kimyasallarla ¢alismay1
kapsamamaktadir.

Boyama igleminde kullanilan maskeler yiiziinden agizdan maruziyet sz konusu
olabilir. CE isaretli uygun koruyucu nitelikte donanim kullanilmalidir.

C3

KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE
DEPOLAR: Kimyasal kutular1 ya da paketleri,
konteynerler, tesisat ve depolar uygun durumdadir
ve uygun bir sekilde isaretlenmistir.

Kimyasallarin kullanimi esnasinda hortumlart diizenli sekilde islem yapilmali ve
malzeme kaplari ile tiiplerin vanalari agik birakilmamalidir.

Cc4

MALZEME GUVENLIK BILGI FORMU:
Calisanlar i¢in giincel malzeme giivenlik bilgi
formlar1 mevcuttur.

Malzeme giivenlik bilgi formlar1 glincellenmelidir.

C5

BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan isin
biiyiik bir bulagici hastalik riskiyle iligkisi yoktur.

C6

HAVALANDIRMA: Kimyasallarla islem yapilan
calisma alanlarinda uygun ve yeterli havalandirma
mevcuttur.

Kimyasallar ile yapilan islemler a¢ik havada ortaminda olmasina karsin lokal

havalandirmada gereklidir.

C7

ATIKLAR: Atiklar saglik agisindan uygun sekilde
ele alinmaktadir.

Tiip ve boya atiklar1 diizgiin toplanmal1 ve uyarici isaretlerle yerleri

belirginlestirilmelidir.

(O]

ORTAK KULLANIM ALANLARI: Kantin,
yemekhane, yatakhane, kres ve emzirme odalart ile
soyunma odalari, dus ve tuvaletler gibi ortak
kullanim alanlarinin genel hijyen sartlari, igyeri
hekimi ve sorumlu kisiler tarafindan siirekli izlenip
denetlenmektedir.

Toplam Modiil Risk Puani

18

Modiil Giivenlik Endeksi

48,5
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma

Boliim

: CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI
: Imalathane

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Kontrol

Uygulanamaz Lo
e Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

D.1

EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitor yeteri kadar
yliksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.

D.2

OTURARAK CALISMA ICIN ISYERI BOYUTLARI: Calisma
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller
desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir.
Sandalyenin ve masanin yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar i¢in
yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak i¢in konmusg
platforma ulagsmaktadir.

D.3

AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli ¢alisma alani vardir. Tezgah

hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalca seviyesinde ve agir
islerde daha asag1 seviyededir. Zemin, kaymay1 onleyici ve gerekirse de
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir.

Malzeme kaynak ve boyama islemlerinde ¢alisanin boyuna
gore konumlandirilmalidir.

D.4

ELLE KALDIRMA VE HAREKET ETTIRME: Kaldirma araglar1
olmadan yapilacak higbir agir ya da zorlu kaldirma isi yoktur.

D.5

EL VE KOL ILE TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan is siklikla tekrar
eden hareketler igermemektedir.

Kaynak ve boyama islemlerinde siireklilik azaltilmal,
periyodik dinlenme saglanmalidir.

D.6

POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus
pozisyonu diginda uzun siireli kalmamaktadir.

Periyodik dinlenme ile uzun siireli duruslar engellenmelidir.

D.7

ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araclardir
ve galisirken el dogal pozisyonundadir.

D.8

DURUS DEGISIKLIGI: Yapilan is fiziksel olarak gesitli hareketler
igeriyorsa, drnegin oturarak yapilan bir iste calisan kisinin giin
igerisinde hareket etmesi de gerekiyorsaveya tam tersi durumdaki kisi
giin iginde oturuyorsa iyi kabul edilir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

80
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI Tarih: 2015

Boliim : Imalathane(Genel)

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri Temel Modiil ‘

. . o Kontrol . . . . Sorumlu Coziim
9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
CALISMA STRESI: Yapilacak gorevler normal ¢aligma
saatleri igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman
E.l S . o X - -
performans seviyesinin en iist sinirinda ¢alismaya ihtiyag
yoktur.
E2 SIDDET: Calisma sirasinda siddet ya da siddete yonelik
' tehdit s6z konusu degildir. X - -
UYGUNSUZ MUAMELE: Isyerinde insanlara yonelik yersiz
E.3 . X - -
muamele, taciz ya da ayrimeilik yapilmamaktadir.
E4 | DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlar meveuttur. X 1 3 2 “Calisanlarin rahat edebilecegi daha uygun dinlenme - -

alanlar1 olusturulabilir.

EGITIM VE REHBERLIK: Calisanlara genel eylemler ve
E.5 | talimatlar hakkinda bilgi verilir. Caliganlara verilen rehberlik X - -
hizmeti yeterli diizeydedir.

ILETISIM: Calisanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili
E.6 | konularda ¢alisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklart ige X - -
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar.

GOREV VE SORUMLULUKLARIN NETLIGI: Yapilacak
E.7 | isin amaglan ve igletmeyle olan baglantis net bir sekilde X - -
aciklanmugtir.

Toplam Modiil Risk Puant 2 Modiil Giivenlik Endeksi 94 , 2
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI Tarih: 2015

Béliim : Imalathane(Genel)
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

F. Nakliyat ve hareket eden araclar Ozel Modiil

Kq.ntro'l Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar sorumlu C(.).Zl"fl
Diizeyi Personel Siiresi

No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz

OPERATOR EGITIMI: Arag ya da ving operatorleri
F.1 | makinelerin giivenli kullanim1 konusunda egitilip, X 2
sertifikalandirilmaktadir.

1 2 -Egitimsiz kisilerin vinglerin kullanmalar1
engellenmelidir.

Fo PERIYODIK BAKIM: Araglar, ving ve baglantilar: uzman 2 2 3 -Forklift ve hareketli vingler i¢in periyodik bakim
' kisiler tarafindan diizenli araliklarla kontrol edilmektedir. X raporlart mevcut degildir. - -
; R . . -S6z konusu iglem yapilirken etraf kontrol edilmeli,
F.3 NAKLEDILEQEK URUNLER' Pargalarll{ ya d?’ l}esnelerm X 2 2 3 caligma sahasindaki kisiler uyarilmalidir. - -
kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir.
= ARACLAR: Isletme i¢i tasimada kullanilan araglar, drnegin
' caraskal, ving gibi kaldirma araglari, vs. uygun durumdadir. X = =

KALDIRMA EKIPMANLARI: Kaldirma amagl olarak
F.5 | yalnizca hasar gormemis ve periyodik kontrolleri yapilan X - -
araglar kullanilmaktadir.

TASIMA SISTEMLERI (KONVEYORLER), OTOMATIK
DEPOLAMA VE DIGERLERI: Tagima sistemleri ve diger
F.6 | otomatik depolama cihazlart uygun bir sekilde X - -
korunmaktadir. Kontrol cihazlari {izerindeki kontrol isaretleri
ve uyarilar anlasilabilmektedir.

INSAN TASIYAN ASANSORLER: Kisilerin kaldirilmasi

R i¢in uygun ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdir. X - -
NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE
Fs EDILMESI: Isletmenin giincel bir trafik plan1 vardir. 1 2 1 -Mesleki tecriibenin olusturabilecegi rehavetten uzak
' Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan X - -

durulmali, her daim tedbirli hareket edilmelidir.

yetkindir ve giivenli ¢alisma yontemlerine riayet etmektedir.

Toplam Modiil Risk Puani 9 Modiil Giivenlik Endeksi 70
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI Tarih: 2015
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
G. Makineler ve el aletleri O 0 d
- .. - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
5 .
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Gi EL ALETLERI VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve 2 2 3 Kullanilan el aletlerinin hortum ve kablolarinin birbirine dolagsmasi
"~ | giivenli bir durumdadir. X engellenmelidir. - -
G2 DUZEN VE TEMIZLIK: Maklnelerllln etr?ﬁndak} alan diizenli ve temizdir. Alet ve X 3 2 4 Makinelerin etrafi dagmiktir ve tehlike arz etmektedir. _ _
malzemelerin kendilerine ayrilmis giivenli yerleri vardir.
MAKINE KORUYUCULARI: Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli . ‘. :
G.3 | kisimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar X 3 2 4 IT(GSImhtleSterflieglnln héﬁ'e}(etll kllasrill mllhafiztaZIZdlr- - -
gormemis, ¢alisir durumda ve olmalari gereken yerlerdedirler. ¢zgahli matkabin muhatazasi bulunmamaxtadir
KONTROLLER: Kontrol ve acil durdurma cihazlari ¢alisir durumdadir ve
G4 iizerlerinde anlami agik isaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin
’ tehlike alanlarini gérebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagmak X - -
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baglidir.
MAKINELERIN DURUMU: Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklidir. Elektrikli
G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1giklar uygundur. Gegici egreti tamiratlar yapilmamustir. X - -
Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde 6nlenmektedir.
G.6 | PERIYODIK BAKIM: Makinelerin periyodik kontrol ve bakimlari yapilmakiadir. X 2 2 3 E/igi(]l(?ierlerm periyodik kontrollerine yonelik herhangi bir rapor meveut - -
ISARETLER: Makinede makineyi tanimlayan, gerekli giivenlik ve kontrol
G.7 | isaretleri ve maksimum performans 6zelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. X - -
Yeni makinelerde C€ isareti bulunmalidir.
MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR: Makine zararl giiriiltii, koku, . P TR,
G.8 | sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs. neden olmaz. Gerekliyse makinenin X 3 2 4 Makmeler. CK.i,dl gliriiltii olusturma!dadlr. - -
lokal aspiratérii vardir. Lokal aspiratorii bulunmayan makineler mevcuttur.
CALISANLARA YONELIK REHBERLER VE CALISMA YONTEMLERI: Tiim
G9 makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli
’ kullanilmasi konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru X = =
¢aligma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyucular ve kiyafetleri giyerler.
ERGONOMI: Makinenin kullanimi kolda tekrar eden bir gerginlige neden
G.10 | olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin X - -

kullanimi ve malzemenin taginmasi agir kaldirmayi gerektirmemektedir.

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma

Boliim

Proje Uzmam

: CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI
: Imalathane(Genel)

: ISGGM Uzm. Yrd.

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim

Tarih: 2015

Ozel Modiil

ekipmanlar giivenlik, gereklilik ve standartlarini karsilamaktadir.

gore calisma yapilmalidir.

- . - Kontrol | . Risk . Sorumlu Coziim
9

No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKI: Kolayca tutusma

H.1 . . . X - -
riski bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates bulunmaz.
ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarin ve _ L D

- . . < Elektrik tesisatinin periyodik bakimu ile ilgili dokiiman
H.2 kablolarin bakimu diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim X 2 2 3 - -
bulunmamaktadir.

kutulari uygun durumdadir.
YANGIN SONDURUCULER: {lk asamada kullanilan yangin
sondiirtict ekipman, yangin riskini karsilayabilecek diizeydedir, -Yangin sondiiriiciiler say1 olarak artirilmalidir. Calisanin kolayca

H.3 yangin sondiiriiciilerin konumlar isaretlenmis, ulasilabilir X 1 3 2 ulasabilecegi ve gegis yollarini engellemeyecek noktalara - -
durumdadir ve personel bu ekipmant nasil kullanacagini yerlestirilmelidir.
bilmektedir.

H.4 ACIL DURUM CIKISLARI: Acil durum gikislari iyi isaretlenmis 2 2 3 -Acil ¢ikis ve tahliye yollar1 kolayca goriilebilecek sekilde

' ve bunlara kolayca erisilebilir. X isaretlenmelidir. - -

ILK YARDIM VE TAHLIYE UYARISI: Yeterli miktarda ilk . e

H5 yardim ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢alisan vardir. X 3 2 4 -llk yardim egitimi almis calisan bulunmamaktadir - -
ACIL DURUM EYLEM PLANTI: Acil durumlar igin eylem plani . P L

H.6 meveuttur. X 2 2 3 -Planlarla yasal yiikiimliiliiklere gore giincellenmelidir. - -
YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI:

H.7 Calisilan odalarda galisan yangin alarmlar1 bulunmaktadir. Uygun X - -
yerlerde otomatik yangin sondiirme sistemi vardir.
YANICI VE PATLAYICI MATERY ALLER: Yamc.l k:a 1, gaz ve -Malzemelerin kullaniminda devrilme ve alevlenme ihtimallerine

H.8 stvilarin depolanmast, kullanimi ve bu materyallerle ilgili X 3 1 3 - -

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
L. isyerlerinde giivenlik ve davrams Kiiltiirii 0 0 d
- . - Kontrol . . . . Sorumlu Coziim
9
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: syerinde temizlik, . o
- - . - . Calisma sahas1 ve gecis yollarinn periyodik olarak
1.1 diizen ve bakim i¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak X 2 2 3 . . . - -
temizlenmesi gerekmektedir.
mevcuttur.
12 CALISANLARIN EGITIMI: Calisanlari yapilacak isin gerektirdigi 2 2 3 Calisanlara verilen ISG egitimi mevzuata gore
' gorevlere aligtirmak i¢in sistematik bir yontem bulunmaktadir. X yeniden verilmelidir. - -
RISK DEGERLENDIRMESTI: {syerinde risk degerlendirmesi SR P
L - o - . Calisma sahasinda yapilan degisikliklere gore risk
1.3 diizenli ve sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim atilmasi X 2 2 3 < . L . L - -
< degerlendirmesi revize edilmelidir.
saglanir.
14 CALISMA TALIMATLARI: Calisma, giivenlik ve is talimatlart 2 2 3 Talimatnameler rahatlikla gériilememekte ve iistii
' giinceldir ve herkesin erigimine agiktir. X kirlenmis durumdadir. - =
TEHLIKELI ISLER VE CALISMA 1ZNi: Ozel tehlikeli isler
yiiriiten ¢aliganlara ¢ok iyi bir egitim ve yazili ¢alisma o e . .
1.5 talimatlarinin verilmesi gerekmektedir. Bazi isler igin ehliyet X 3 1 3 Tehl}keh 15.1 er }le 1lg1“1 L 18yert gallsanlevltm}n egitim - -
. O - aldigina dair bir dokiiman mevcut degildir.
gerekirken, bazi tehlikeli isler igin ise ¢aligma izni
gerekebilmektedir.
CALISMA ORTAMININ VE CALISMA SEKLININ
1.6 IZLENMESI: Caligma kosullarinin ne durumda oldugu ve ¢alisma X - -
yontemlerinin izlenmesi gerekir.
17 CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLEMLENMESI: Calisan
‘ kesimin durumu diizenli bir sekilde gozlemlenmektedir. X - -
1.8 ORTAK IS SAHASI: Ana yetkilinin kim oldugu bilinmektedir. X

Herkes gorevini bilir ve buna uygun sekilde calisir.

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

J. isyeri Bina ve Eklentileri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Kontrol

Hayir | Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

J.1

TESISIN GUVENLIK SINIFI VE ALINMASI BEKLENEN
GUVENLIK ONLEMLERI Bina ve tesisler giivenlik ihtiyaclar1
temelinde boliimlere ayrilmistir. Her boliimiin digerlerinden farkli
erisim kontrol sistemi bulunmaktadir.

J.2

BINA GUVENLIGI Bina giivenligiyle ilgili konular sunlardir:
binalarin yanginla ilgili korunmasi vs.

J.3

TESISLERIN TEKNIK GOZETIMI VE KORUNMASI Teknik
gozetim: drnegin elektrik erisim kontrolii, kamera gozetimi, yangin
ve sizintt detektorleri, hirsiz alarm sistemi ve trafigin izlenmesi
kontrol edilmesi.

J4

ZIYARETGILER VE SIRKET ELEMANI OLMAY AN DIGER
CALISANLAR Ziyaretgilerin giivenli bir sekilde hareket etmesi
planlanir

Isyerine gelen ziyaretgiler igin herhangi bir ziyaret
diizenlemesi bulunmamaktadir.

J.5

KIMYASAL TESISLERIN VE DEPOLARIN GUVENLIGI
Tehlikeli kimyasallarla nasil ¢alisilacagi ve kaza durumunda nasil
hareket edilecegine dair yazili talimatlar bulunmaktadir. Patlama
riski olan tesislerde ATEX(Patlayic1 Ortam Direktifi) incelemesi
yapilmigtir.

Patlayici ortam ile ilgili caligma yapilmamistir. Yalnizca
yangin 6nlemleri ve giivenlik isaretleri mevcuttur.

J.6

OZEL TESISLERIN GUVENLIGI Yapilan is agisindan 6nemli
ve/veya hassas veri islemcileri ve iglevleri, giivenlik smiflar1 6zel
alanlar i¢in olmasi gereken sinifa esit seviyede olan alanlarda
bulunmaktadir.

J.7

ELEKTRIK ACISINDAN GUVENLIK Ana dagitim panosunun
yeri, isaretler, giris sekilleri ve sorumlu kisilerin kim oldugu
bilinmektedir.

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

K. is saghg1 hizmetleri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Kontrol

Hayir | Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

K.1

IS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: isletme
yonetimi, ¢alisanlari i¢in yetkin bir is saglig1 hizmeti sunucusu
uzman ile birlikte, isyerinin 6lgegine ve yiiriitiilen faaliyetlere uygun
is sagligi hizmetleri sunmaktadir. I sagligi ve giivenligi
hizmetlerinin yiiriitiilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun sartlar
saglanmustir.

Sirket OSGB’den hizmet almaktadir. Aylik ziyaretler
aksatilmakta ve isyeri hekimi s6zlesmesi OSGB tarafindan
isverene bilgi verilmeksizin feshedilmistir

K.2

IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik
muayeneler ile maruziyet sonrast muayeneler gibi gerekli tibbi
muayeneler ¢alisanlarm sagligini korumak amaciyla yapilir.
Calisanin kisisel saglik durumu dikkate alinarak isin yiiritimi
dolayistyla maruz kaldigi tehlikelere yonelik saglik gozetimi
yapilmaktadir.

Periyodik muayeneler ger¢eklestirilmemektedir.

K.3

CALISMA ORTAMI ANKETI VE RiSK DEGERLENDIRMESI:
Saglik calisanlart ¢aligma ortamini incelemis ve isyerine 6zgii saglik
risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi yapilirken ve
calisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken bu kisilerin
bilgilerine basvurulur.

Isyeri ziyaretleri yetersiz oldugu i¢in gerekli ¢alismalar
yapilmamustir.

K.4

ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli ilk
yardim planlart yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve miidahale
diizenlemeleri planlanirken is saglig1 profesyonellerinin bilgilerine
bagvurulur.

Isyeri ziyaretleri yetersiz oldugu i¢in gerekli ¢aligmalar
yapilmamistir.

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
: CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI

: Imalathane

: ISGGM Uzm. Yrd.

Firma
Boliim

Proje Uzmam

L. Kurulum ve Bakim Calismasi

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Kontrol

Uygulanamaz Diizeyi

Hayr

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

L1

ELEKTRIKLE ILGILI GUVENLIK ONLEMLERI Makine ve
bulundugu alanlar da elektrik igleri ile ilgili gerekli tedbirler
alinmus, topraklamalar yapilmustir, kablolar dosenirken makine arasi
yasal 6lgiilere uyulmus ve gerekli izolasyon yapilmustir.

L.2

YANLISLA BASLATMADAN KACINMA Makine ve
ekipmanlarin operatdrii disinda veya yanlighikla calistirilamamasi
i¢in gerekli teknik gereklilikler yapilmis ve algisal uyarilar ve
isaretgiler uygulanmustir.

L.3

ELLE AGIR KALDIRMA VE KOTU CALISMA
POZISYONLARI Agir yiikler el yordamiyla kaldirilmamaktadir ve
itilerek tasinmamaktadir ve gerek ayakta gerekse oturarak yapilan
calismalarda ¢aligsma aln1 ve pozisyonu ergonomik ¢alisma
kosullarina gore dizayn edilmistir.

L4

KISISEL KORUYUCULARIN KULLANIMI sin niteligine gore
personel gerekli koruyucu donanimi kullanmaktadir ve amirleri
tarafindan denetlenmektedir, konuyla ilgili egitimleri
tamamlanmigtir.

KKD kullanimu diizenli hale getirilmeli ve egitim
saglanmalidir

L5

CALISILAN YERDE TEMIZLIK VE DUZENIN
SURDURULMESI Zemin, yollar ve galisilan alan diizenli ve
temizdir. Atik konteynirlar1 hasar gormemistir, diizgiindiir ve uygun
sekilde isaretlenmistir. Kaymay1 onleyici tertibat kotii havalarda da
islev gormektedir.

Gegis yollaria malzeme konmamalidir.
Atiklar i¢in konteynir alinmalidir.

L.6

YANICI VE TEHLIKELI MALZEME ILE CALISMA Yanici ve
tehlikeli maddeler tanimlanmis ve tehlikeleri belirlenerek yazilmus,
malzeme giivenlik bilgi formlari personeli ulasabilecegi sekilde
saglanmakta ve acil durumlarda kullanilacak ekipmanlar hazir
bulundurulmaktadir.

Yanici ve tehlikeli maddeler i¢in bilgi formlari personelin
ulasabilecegi yerde olmalidir.

Acil durum ekipmanlari kolay ulasilabilecek mesafede
bulunmalidir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

73,3
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Azami Modiil Risk Toplam Modiil Risk Modiil Giivenlik

Temel ve Ozel Modiiller Madde Sayisi Puam Puam Endeksi (%)

B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 8 40 11 72,5%

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 8 40 8 80,0%

F. Nakliyat ve hareket eden araglar 6 30 9 70,0%

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim 8 40 18 55,0%

J. Isyeri bina ve eklentileri 7 35 8 68,0%

L. Kurulum ve bakim ¢aligmasi 6 30 8 73,3%

Isletme Giivenlik

TOPLAM 87 435 149 Endeksi: 65,7%
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2
Boliim : Imalathane

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler

Tarih: 2015

Temel Modiil

- .. - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
2 av S
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizevi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gérmemistir ve Arac ve vava vollart belirlenerek isaretlemeler vapilmalidir
dayaniklidir. Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle AArag ve yay yo. belirlenerek isare e cer y p .. d X
Al A, . X 2 2 3 Isaretlemeler rutin araliklarla kontrol edilerek belirginlikleri - -
belirtilmistir. Diismelere kars1 koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve hat dilmelidi
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmugtir. munataza ediimelidir.
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICI TERTIBAT: Zemin, yollar,
tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Atik konteynerleri Gegis yollart iizerinde malzeme bulundurulmamalidir. Raflar
A.2 | hasar gérmemistir, diizgiindiir ve uygun sekilde isaretlenmistir. Daha fazla atik X 2 2 3 tekrardan diizenlenmeli, atik konteynerleri isaretlenmeli, hangi - -
saklanabilir ve higbir zararli materyal ya da unsur igermemektedir. Kaymay1 atiklarin nerede toplanacag belirlenmelidir.
Onleyici tertibat kotii havalarda da islev gormektedir.
IC NAKLIYE VE TRANSFERLER: Trafik plani giincel durumdadir. Nakliye . o L . o
yollari, yiikleme ve bosaltma platformlari yeterince genis ve giivenlidir. Nakliye Nakliye yollar1 genisletilmeli, yiikleme ve bosaltma isleminin
A3 | o X 3 1 3 y - -
ekipmani diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli yapilacag alanlar belirgin ¢izgilerle ayrilmalidir.
¢aligma yontemlerine uygun ¢aligmaktadir.
GENEL TRAFIKTE ARAG KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlar
A4 uygun ve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir.
' Uzun siire ara¢ kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da kotii X - -
havalarda ara¢ kullanmaktan kaginilmaktadir.
MAKINELER VE EL ALETLERI: Makineler ve el aletleri uygun ve giivenlidir, Makineler ve el aletleri gelisi giizel kullanilmamali, kullanimindan
uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlar1 ¢aligir durumdadir ve - . .
A5 A s PR X 2 3 4 sonra giivenli sekilde raf veya askilara birakilmalidir. Kontrol - -
agik bir sekilde isaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina yonelik erisim . . 1
yollari giivenlidir. Giivenli ¢alisma yontemlerine riayet edilmektedir. cihazlari isaretlenmelidir.
YUKSEKTE CALISMA: Yiiksekte yapilan ¢alismalar planlanmustir ve giivenli
A6 bir sekilde yiriitilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen galisma platformlar:
’ uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diismeye kars1 koruyucu X - -
donanimlar kullanilmaktadir.
YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
alanlar diizenlidir ve fazladan yanic1 madde yoktur. Elektrik kablolar1 ve . . o . .
cihazlar diizgiindiir. Yangin alarmlari ve ilk asamada kullamlacak sondiirme Depo'alanlarl duz‘?nh hale getirilmelidir. Ya.ngma sebebiyet
A7 | ekipmani uygun durumdadir. Acil durum gikislari uygun ve agik bir sekilde 2 2 3 verebilecek elektrik panosundan uzakta, kalifiye personel tarafindan
' isaretlenmistir. Yanici ve patlayici maddelerin, dzellikle basingli kazanlarin X depolama islemi gergeklestirilmelidir. Dolaplar siirekli kilitlim = =
bakim ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla tutulmalidir.
garpma vs. gibi durumlarin dniine gegecek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yriitiiliir.
ILK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: {lk yardim ekipmani ve . : . :
A8 ilk yardim becerilerine sahip ¢alisan sayisi yeterlidir, tahliye plani giincel X 3 2 4 Tahllye P lant ol}lsturulmall, ilk yardin ekipmani ve ilk yardim - -
becerilerine sahip personel sayist artirilmalidir.
durumdadir.
Ag | KKDKULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD 2 KKD kullanimi takip edilmeli, uygun ise uygun KKD kullanimi
: kullamlmaktadir. X saglanmalidir. - -
A10 GUVENLIK KULTURU: Calisanlara is saglig1 ve giivenligi kiiltiirii ve 2 2 3 Giivenlik kiiltiiriinii artirmaya yonelik teorik ve uygulamali egitim
. bilincinin arttirilmasina yonelik egitimler verilmektedir. X verilmelidir. = =

Toplam Modiil Risk Puani

27

Modiil Giivenlik Endeksi

32,5

88




3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2

: Imalathane
: ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2015
Boliim

Proje Uzmam

B. Cahsma ortamindaki fiziksel tehlikeler

Temel Modiil

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Haywr

Kontrol

Uygulanamaz L
Y8 Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

B.1

GURULTU: Yapilan is isitme agisindan giivenlidir.
Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur.

3

2

4

Devamlilik arz eden darbeli giiriiltii mevcuttur. Giiriiltii
Olctimil yapilarak makinelerin giiriiltiileri azaltilmali ve
uygun KKD kullanilmalidir

B.2

AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit
derecede dagilmaktadir ve goz kamastirmamaktadir.
Gerektiginde spot lambalar kullanilir. Lambalar
yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir.

B.3

SICI_A‘K.LH.( KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA
DEGISIMI, NEM): Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava
akimi ¢ok giiclii degildir.

Isyeri igin genel 1sitma tertibat: kurulmalidur.

B.4

TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz
birakmamaktadir.

B.5

TOZ / HAVALANDIRMA: Calisma ortaminda sagligi
tehdit etmeyecek nitelikte havalandirma kosullari
saglanmustir.

Isyeri icin genel havalandirma, kaynak ve boya isleri i¢in
lokal havalandirma tertibati kurulmalidur.

B.6

GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines
1s181na direkt maruz kalmamaktadir.

B.7

ISIMA: Ortamda zararli iyonlastirici radyasyon (Gama, X-
1511 vs.) ya da diger 1ginlar (UV, lazer, kizil6tesi,
elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.

B.8

SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler
viicutta yanik riskinin ortaya ¢ikmasina neden
olmamaktadir.

B.9

ISIL ISLEMLER: Isil islem uygulanan boliimlerde gerekli
onlemler alinmustir.

Oksijenli kesim yapilan iglemler i¢in makineli ¢alismaya
gecilmelidir.

Toplam Modiil Risk Puani

17

Modiil Giivenlik Endeksi

57,5

89




3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
: CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2

Firma
Boliim

Proje Uzmam

: Imalathane
: ISGGM Uzm. Yrd.

C. Cahsma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

Tarih: 2015

Temel Modiil

< . - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
2
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
HAVA KIRLILIGI: Hava solunan alanda zararlt Genel havalandirma tertibati yapilmali, kaynak ve boyama islemleri i¢in lokal
C.1 | olabilecek hava kirliligi yoktur. (Ornegin gaz, X 2 3 4 havalandirma tertibati kurulmalidir. Calisanlar i¢in uygun KKD kullanimi - -
duman vs.) saglanmalidir.
DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Yapilan
c2 isin igerigi, yutuldugu ya da deriyle temas ettigi
| takdirde sagliga zararli olan kimyasallarla ¢aligmay: X - -
kapsamamaktadir.
KIMYASA.L KUTULARI’ TESISAT VE . Kimyasal kutular1 uygun bir sekilde isaretlenmelidir. Depolardan saklanan
DEPOLAR: Kimyasal kutular1 ya da paketleri, . - R
C3 . X 2 3 4 maddeler hakkinda uyarici isaretler ve kullanma talimat: goriiniir yerlere - -
konteynerler, tesisat ve depolar uygun durumdadir .
. S e konulmalidir. Patlayici maddeler yangin riski olan yerlerde saklanmamalidir.
ve uygun bir sekilde igaretlenmistir.
MALZEME GUVENLIK BILGI FORMU:
C.4 | Calisanlar i¢in giincel malzeme giivenlik bilgi X 1 2 1 Malzeme giivenlik bilgi formu hazirlanmahdir. - -
formlar1 mevcuttur.
c5 | BULASICTHASTALIK TEHLIKESI: Yapilan isin
"~ | biiyiik bir bulasic1 hastalik riskiyle iligkisi yoktur. X - -
c6 zﬁvnl:Lﬁglﬁﬁlfaﬁ Klrr?};a:alelsgﬁ lﬁ;ir;gfgﬁz 1 3 2 Agik havada yapilan islemlerde kisiye maruziyeti onleyici tedbir alinmali(lokal
‘ ?nevscu tur ygun vey havalandirma veya KKD) - -
ATIKLAR: Atiklar saglik agisindan uygun sekilde Atiklar diizgiin sekilde, malzeme ¢esidine gore siniflandirilarak ayri ortamda ve
c7 2 3 i - -
ele alinmaktadir. isaretli olarak depolanmalidir.
ORTAK KULLANIM ALANLARI: Kantin,
yemekhane, yatakhane, kres ve emzirme odalart ile
cg | soyunma odalar1, dug ve tuvaletler gibi ortak X 2 2 3 Ortak kullanim alanlari hijyen ve konfor sartlar iyilestirilerek tekrardan

kullanim alanlarinin genel hijyen sartlari, isyeri
hekimi ve sorumlu kisiler tarafindan siirekli izlenip
denetlenmektedir.

planlanmalidir.

Toplam Modiil Risk Puani

17

Modiil Giivenlik Endeksi

43,3

90




3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma

Boliim

: CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2
: Imalathane

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

D.1

EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitor yeteri kadar
yliksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.

X

D.2

OTURARAK CALISMA ICIN ISYERI BOYUTLARI: Calisma
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller
desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir.
Sandalyenin ve masanin yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar i¢in
yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak i¢in konmusg
platforma ulagsmaktadir.

Galigma alanlari daha genis hale getirilmelidir. Islem yapilan
béliimlerin aralarindaki mesafeler artirilmalidir.

D.3

AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli ¢alisma alani vardir. Tezgah

hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalca seviyesinde ve agir
islerde daha asag1 seviyededir. Zemin, kaymay1 onleyici ve gerekirse de
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir.

Galigma alanlar1 daha genis hale getirilmelidir. Islem yapilan
boliimlerin aralarindaki mesafeler artirilmalidir. Tezgahlar
sabitlenmeli, zemin kaymayi onleyici hale getirilmelidir.

D.4

ELLE KALDIRMA VE HAREKET ETTIRME: Kaldirma araglar1
olmadan yapilacak higbir agir ya da zorlu kaldirma isi yoktur.

D.5

EL VE KOL ILE TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan is siklikla tekrar
eden hareketler igermemektedir.

D.6

POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus
pozisyonu disinda uzun siireli kalmamaktadir.

Dogal durus pozisyonun digindaki ¢aligmalar1 yapan
kisilerin pozisyonlarimni periyodik olarak degistirmeleri
gerekmekte bunun igin gerekli egitim verilmeli,
bilgilendirme yapilmalidir.

D.7

ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araclardir
ve ¢alisirken el dogal pozisyonundadir.

D.8

DURUS DEGISIKLIGI: Yapilan is fiziksel olarak gesitli hareketler
igeriyorsa, drnegin oturarak yapilan bir iste ¢alisan kisinin giin
icerisinde hareket etmesi de gerekiyorsaveya tam tersi durumdaki kisi
giin iginde oturuyorsa iyi kabul edilir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

77,1

91




3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2 Tarih: 2015
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri Temel Modiil
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Kontrol Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar sorumlu Coziim
: Diizeyi Personel Siiresi
CALISMA STRESI: Yapilacak gorevler normal ¢aligma Siparis isler belli bir zaman planina gore
E1 saatleri igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman 2 1 2 gerceklestirilmeli, eger ¢alisma siireleri yetersizse
' performans seviyesinin en iist sinirinda ¢alismaya ihtiyag X personel ve vardiya sayilar1 diizenli sekilde - -
yoktur. planlanmalidir.
E2 SIDDET: Calisma sirasinda siddet ya da siddete yonelik
' tehdit s6z konusu degildir. X - -
UYGUNSUZ MUAMELE: Isyerinde insanlara yonelik yersiz
E.3 . X - -
muamele, taciz ya da ayrimeilik yapilmamaktadir.
: . . Yemekhaneden farkli olarak 6zel dinlenme alani
E.4 | DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlar1 mevcuttur. X 2 2 3 olusturulmals, konforlu hale getirilmelidir. - -
EGITIM VE REHBERLIK: Calisanlara genel eylemler ve . . . Coe
E.5 | talimatlar hakkinda bilgi verilir. Caliganlara verilen rehberlik X 2 1 2 Cal‘lsanllarla Verllenlreh.b .erhkl fggllyetlerl diizeni - -
hizmeti yeterli diizeydedir. periyotlarla gerceklestirilmelidir.
ILETISIM: Calisanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili P R . .
E.6 | konularda galiganlara kulak verilmektedir. Yaptiklar1 ige X 2 1 2 Ca'hsanlar'n} ozel.hl.de is giivenligi endigeleri - -
P RO degerlendirilmelidir.
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar.
GOREV VE SORUMLULUKLARIN NETLIGI: Yapilacak
E.7 | isin amaglan ve igletmeyle olan baglantis net bir sekilde X - -

aciklanmugtir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

74,2

92




3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2 Tarih: 2015

Ozel Modiil

: Imalathane
: ISGGM Uzm. Yrd.

Boliim

Proje Uzmam

F. Nakliyat ve hareket eden araclar

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

F.1

OPERATOR EGITIMI: Arag ya da ving operatorleri
makinelerin giivenli kullanimi konusunda egitilip,
sertifikalandirilmaktadir.

2

Ving kullanimi yalnizca operator sertifikas: olan
¢aliganlar tarafindan kullanilmalidir.

F.2

PERIYODIK BAKIM: Araglar, ving ve baglantilar: uzman
kisiler tarafindan diizenli araliklarla kontrol edilmektedir.

F.3

NAKLEDILECEK URUNLER: Parcalarin ya da nesnelerin
kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir.

Parcalarm nakli, yiiklenip bosaltilmasi esnasinda gevre
kontrolii yapilmalidir. Tezgahlarin saglamligi kontrol
edilmelidir.

F.4

ARACLAR: Isletme i¢i tasimada kullanilan araglar, drnegin
caraskal, ving gibi kaldirma araglari, vs. uygun durumdadir.

F.5

KALDIRMA EKIPMANLARI: Kaldirma amagl olarak
yalnizca hasar gérmemis ve periyodik kontrolleri yapilan
araglar kullanilmaktadir.

Ving haricinde manuel kontrollii araglar malzeme
taginmasi i¢in kullanilmamalidir.

F.6

TASIMA SISTEMLERI (KONVEYORLER), OTOMATIK
DEPOLAMA VE DIGERLERI: Tagima sistemleri ve diger
otomatik depolama cihazlart uygun bir sekilde
korunmaktadir. Kontrol cihazlari tizerindeki kontrol isaretleri
ve uyarilar anlagilabilmektedir.

F.7

INSAN TASIYAN ASANSORLER: Kisilerin kaldirilmasi
i¢in uygun ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdir.

F.8

NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE
EDILMESI: isletmenin giincel bir trafik plani vardr.
Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan
yetkindir ve giivenli ¢alisma yontemlerine riayet etmektedir.

Giincel bir trafik plan1 diizenlenmeli, ¢aliganlara giivenli
nakliyat konusunda bilgilendirme yapilmalidir.

Toplam Modiil Risk Puani

12

Modiil Giivenlik Endeksi

60

93




3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2 Tarih: 2015

Béliim : Imalathane

Proje Uzmami : ISGGM Uzm. Yrd.
G. Makineler ve el aletleri O 0 d

- .. - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
5 .
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
ca | EL ALETLERI VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve 2 2 3 El aletleri uygun sekilde degistirilmeli ve giivenli yerlerde muhafaza
"~ | giivenli bir durumdadur. X edilmelidir. - -

DUZEN VE TEMIZLIK: Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet ve Makinelerin etrafinda temizlik ve diizene riayet edilmeli atik pargalar

G2  TEMIZL] n etrafindalc X 2 2 3 . @ ten - -
malzemelerin kendilerine ayrilmis giivenli yerleri vardir. gecis yollar1 ve makinenin etrafinda birakilmamalidir.
MAKINE KORUYUCULARI: Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli

G.3 | kisimlar ydnetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar X 2 3 4 Makineler muhafazali hale getirilmelidir. - -
gormemis, ¢alisir durumda ve olmalari gereken yerlerdedirler.
KONTROLLER: Kontrol ve acil durdurma cihazlari ¢alisir durumdadir ve
iizerlerinde anlami agik isaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin . . . .. .-

G4 tehlike alanlarini gorebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagsmak X 2 1 2 Kontrol cihazlari isaretli hale getirilmelidir. - -
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baglidir.
MAKINELERIN DURUMU: Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklidir. Elektrikli

G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1siklar uygundur. Gegici egreti tamiratlar yapilmamustir. X - -
Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde énlenmektedir.

G.6 | PERTYODIK BAKIM: Makinelerin periyodik kontrol ve bakimlari yapilmaktadur. X - -
ISARETLER: Makinede makineyi tanimlayan, gerekli giivenlik ve kontrol Makineyi tanimlayan ve giivenlik unsurlarinin igeren talimatnameler

G.7 | isaretleri ve maksimum performans 6zelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. X 2 1 2 1 Imaly. e6zle eériilebilecek | Imald - -
Yeni makinelerde C€ isareti bulunmalidir. olusturulmali, gozle gorulebilecek yerlere asilmahidir.
MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR: Makine zararh giiriiltii, koku, Makinelere giiriiltilyii 6nleyici unsurlar yerlestirilmelidir. Kesim

G.8 | sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs. neden olmaz. Gerekliyse makinenin X 2 2 3 esnasinda olusan parcaciklarin etrafa sagilmasi muhafaza ile - -
lokal aspiratorii vardir. engellenmelidir.
CALISANLARA YONELIK REHBERLER VE CALISMA YONTEMLERI: Tiim

G.9 makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli 2 2 3 Makineler i¢in kullanim kilavuzu hazirlanmali, ¢alisanlara uygulamali

' kullanilmast konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru X egitim verilmelidir. - -

¢aligma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyucular: ve kiyafetleri giyerler.
ERGONOMI: Makinenin kullamimi kolda tekrar eden bir gerginlige neden .. . = -

G.10 | olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin X 2 1 2 Seyyar delme aletlerinin kullanim ergonomik agidan degerlendirilerck - -

kullanimi ve malzemenin taginmasi agir kaldirmayi gerektirmemektedir.

kolda gerginligi azaltacak sekilde ¢alisma ortami olusturulmalidir.

Toplam Modiil Risk Puani

22

Modiil Giivenlik Endeksi

56
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2 Tarih: 2015
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : iISGGM Uzm. Yrd.

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim Ozel Modiil

- . - Kontrol | . Risk . Sorumlu Coziim
?

No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKI: Kolayca tutusma

H.1 o . . X - -
riski bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates bulunmaz.
ELEKTRIKLI CIH{.%ZLA.RIN DURUMU: Elektrikli a haZl'flrm ve Elektrik kablolar1 uygun bakim yapilmalidir. Elektrik kutular1 yanici

H.2 kablolarin bakimi diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim X 2 2 3 - -

maddelerden uzaklastirilmalidir.

kutulari uygun durumdadir.
YANGIN SONDURUCULER: {lk asamada kullanilan yangin
sondiirtict ekipman, yangin riskini karsilayabilecek diizeydedir, Yangin sondiiriicii tiiplerin sayisi artirilmali ve ulasilabilecek

H.3 yangin sondiiriiciilerin konumlari isaretlenmis, ulagilabilir X 2 3 4 noktalar yer almalidir. Merkezi yangin séndiirme tertibati - -
durumdadir ve personel bu ekipmant nasil kullanacagini kurulmalidir.
bilmektedir.

H.4 ACIL DURUM CIKISLARI: Acil durum gikislari iyi isaretlenmis 2 3 4 Acil durum ¢ikislari isaretlenmeli, ¢ikisa agilan yollar

' ve bunlara kolayca erisilebilir. X bosaltilmalidir. = =

ILK YARDIM VE TAHLIYE UYARISL: Yeterli miktarda ilk

H.5 . . i X - -
yardim ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢alisan vardir.
ACIL DURUM EYLEM PLANT: Acil durumlar igin eylem plam .

H.6 meveuttur. X 3 2 4 Acil durum eylem plani ¢ikartlmalidir. - -
YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI:

H.7 Calisilan odalarda galisan yangin alarmlar1 bulunmaktadir. Uygun X 3 2 4 Otomatik yangin sondiirme tertibat1 yapilmalidir - -
yerlerde otomatik yangin sondiirme sistemi vardir.
YANICIVE PATLAYICI MATERYALLER: Yanici kg i, gaz ve Yanici ve patlayict maddeler elektrik kutularindan uzak alanlarda,

H.8 stvilarin depolanmasi, kullanimi ve bu materyallerle ilgili X 2 2 3 muhafazali sekilde depolanmalidir - -
ekipmanlar giivenlik, gereklilik ve standartlarin1 karsilamaktadir. § P ’

Toplam Modiil Risk Puani 20 Modiil Giivenlik Endeksi 50
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2 Tarih: 2015
Boliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
L. isyerlerinde giivenlik ve davrams Kiiltiirii 0 0 d
- . - Kontrol . . . . Sorumlu Coziim
9
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: Isyerinde temizlik, Temizlik ve diizen ile ilgili detayh ¢alisma yapilarak
1.1 diizen ve bakim i¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak X 2 2 3 isyerinde tesis edilmeli, tim imalat asamalar1 igyeri - -
mevcuttur. planina gore gergeklestirilmelidir.
1.2 CALISANLARIN EGITIMI: Calisanlari yapilacak isin gerektirdigi
' gorevlere alistirmak i¢in sistematik bir yéntem bulunmaktadir. X - -
RISK DEGERLENDIRMESTI: {syerinde risk degerlendirmesi . < . C o
L - o - . Risk degerlendirmesi diizenli yapilmali ve
1.3 diizenli ve sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim atilmasi X 2 2 3 | Sre faali bulunulmahd - -
saglanir, sonuglarina gore faaliyette bulunulmalidir.
CALISMA TALIMATLARI: Calisma, giivenlik ve is talimatlart . . .
1.4 giinceldir ve herkesin erisimine agiktr. X 2 2 3 Calisma ve giivenlik talimatlari olugturulmalidir. - -
TEHLIKELI ISLER VE CALISMA 1ZNi: Ozel tehlikeli isler
yiiriiten ¢aliganlara ¢ok iyi bir egitim ve yazili ¢alisma
1.5 talimatlarinin verilmesi gerekmektedir. Bazi isler igin ehliyet X - -
gerekirken, bazi tehlikeli isler igin ise ¢aligma izni
gerekebilmektedir.
CALISMA ORTAMININ VE CALISMA SEKLININ
1.6 IZLENMESI: Caligma kosullarinin ne durumda oldugu ve ¢alisma X 2 2 3 Calisma ortamu diizenli periyotlarla izlenmelidir. - -
yontemlerinin izlenmesi gerekir.
17 CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLEMLENMESI: Calisan 2 1 2 Calisanlarin durumlari diizenli sekilde
' kesimin durumu diizenli bir sekilde gozlemlenmektedir. X gozlemlenmelidir. - -
1.8 ORTAK IS SAHASI: Ana yetkilinin kim oldugu bilinmektedir. X

Herkes gorevini bilir ve buna uygun sekilde calisir.

Toplam Modiil Risk Puani

14

Modiil Giivenlik Endeksi

60
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

J. isyeri Bina ve Eklentileri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

J.1

TESISIN GUVENLIK SINIFI VE ALINMASI BEKLENEN
GUVENLIK ONLEMLERI Bina ve tesisler giivenlik ihtiyaclar1
temelinde boliimlere ayrilmistir. Her boliimiin digerlerinden farkli
erisim kontrol sistemi bulunmaktadir.

J.2

BINA GUVENLIGI Bina giivenligiyle ilgili konular sunlardir:
binalarin yanginla ilgili korunmasi vs.

Yangina kars1 6nleyici tertibat yapilmalidir.

J.3

TESISLERIN TEKNIK GOZETIMI VE KORUNMASI Teknik
gozetim: drnegin elektrik erisim kontrolii, kamera gozetimi, yangin
ve sizintt detektorleri, hirsiz alarm sistemi ve trafigin izlenmesi
kontrol edilmesi.

J4

ZIYARETGILER VE SIRKET ELEMANI OLMAY AN DIGER
CALISANLAR Ziyaretgilerin giivenli bir sekilde hareket etmesi
planlanir

Ziyaretciler i¢in giivenlik prosediirii olusturulmali, bu

prosediire uygun olarak ziyaretciler hareket ettirilmelidir.

J.5

KIMYASAL TESISLERIN VE DEPOLARIN GUVENLIGI
Tehlikeli kimyasallarla nasil ¢alisilacagi ve kaza durumunda nasil
hareket edilecegine dair yazili talimatlar bulunmaktadir. Patlama
riski olan tesislerde ATEX(Patlayic1 Ortam Direktifi) incelemesi
yapilmigtir.

Yazili talimatlar olusturulmali, depolarda ATEX
incelemesi yapilmalidir.

J.6

OZEL TESISLERIN GUVENLIGI Yapilan is agisindan 6nemli
ve/veya hassas veri islemcileri ve iglevleri, giivenlik smiflar1 6zel
alanlar i¢in olmasi gereken sinifa esit seviyede olan alanlarda
bulunmaktadir.

J.7

ELEKTRIK ACISINDAN GUVENLIK Ana dagitim panosunun
yeri, isaretler, giris sekilleri ve sorumlu kisilerin kim oldugu
bilinmektedir.

X

2

Isaretleme yapilmali, sorumlular belirlenmelidir.

Toplam Modiil Risk Puani

13

Modiil Giivenlik Endeksi

35
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

K. is saghg1 hizmetleri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Kontrol

Hayir | Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

K.1

IS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: isletme
yonetimi, ¢alisanlari i¢in yetkin bir is saglig1 hizmeti sunucusu
uzman ile birlikte, isyerinin 6lgegine ve yiiriitiilen faaliyetlere uygun
is sagligi hizmetleri sunmaktadir. I sagligi ve giivenligi
hizmetlerinin yiiriitiilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun sartlar
saglanmustir.

Is sagh@1 agisindan isletme, hizmet aldig1 sunucu
tarafindan tekrar gozden gegirilmeli, 6nleyici ve
diizenleyici faaliyetlerde bulunmalidir.

K.2

IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik
muayeneler ile maruziyet sonrast muayeneler gibi gerekli tibbi
muayeneler ¢alisanlarm sagligini korumak amaciyla yapilir.
Calisanin kisisel saglik durumu dikkate alinarak isin yiiritimii
dolayistyla maruz kaldig: tehlikelere yonelik saglk gozetimi
yapilmaktadir.

Saglik gozetimi 6zellikle kaynak ve okisjenli kesim

islemlerini gergeklestirilen personel igin yapilmalidir.

K.3

CALISMA ORTAMI ANKETI VE RiSK DEGERLENDIRMESI:
Saglik calisanlart ¢aligma ortamini incelemis ve isyerine 6zgii saglik
risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi yapilirken ve
calisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken bu kisilerin
bilgilerine bagvurulur.

K.4

ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli ilk
yardim planlart yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve miidahale
diizenlemeleri planlanirken is saglig1 profesyonellerinin bilgilerine
bagvurulur.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

60

98




3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
: CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-2

: Imalathane

: ISGGM Uzm. Yrd.

Firma
Boliim

Proje Uzmam

L. Kurulum ve Bakim Calismasi

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Kontrol

Haywr Diizeyi

Uygulanamaz

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

L1

ELEKTRIKLE ILGILI GUVENLIK ONLEMLERI Makine ve
bulundugu alanlar da elektrik igleri ile ilgili gerekli tedbirler
alinmus, topraklamalar yapilmustir, kablolar dosenirken makine arasi
yasal 6lgiilere uyulmus ve gerekli izolasyon yapilmustir.

X 2

Makineler arasi yasal dlgiilere gore ayarlanmali ve
izolasyon yapilmalidir.

L.2

YANLISLIKLA BASLATMADAN KACINMA Makine ve
ekipmanlarin operatorii disinda veya yanlislikla calistirilamamasi
i¢in gerekli teknik gereklilikler yapilmis ve algisal uyarilar ve
isaretgiler uygulanmustir.

Algisal uyari ve isaretgiler koyulmalidir.

L.3

ELLE AGIR KALDIRMA VE KOTU CALISMA
POZISYONLARI Agir yiikler el yordamiyla kaldirilmamaktadir ve
itilerek tasinmamaktadir ve gerek ayakta gerekse oturarak yapilan
calismalarda ¢aligsma aln1 ve pozisyonu ergonomik ¢alisma
kosullarina gore dizayn edilmistir.

Tezgahlar ergonomik agidan degerlendirilerek tekrar
yapilandirtlmalidir

L4

KISISEL KORUYUCULARIN KULLANIMI sin niteligine gore
personel gerekli koruyucu donanimi kullanmaktadir ve amirleri
tarafindan denetlenmektedir, konuyla ilgili egitimleri
tamamlanmigtir.

Uygun KKD kullanimi saglanmali, ¢alisanlara egitim
verilmeli ve ehemmiyeti anlatilmalidir.

L5

CALISALAN YERDE TEMIZLLIK VE DUZENIN
SURDURULMESI Zemin, yollar ve galisilan alan diizenli ve
temizdir. Atik konteynirlar1 hasar gormemistir, diizgiindiir ve uygun
sekilde isaretlenmistir. Kaymay1 onleyici tertibat kotii havalarda da
islev gormektedir.

Calisan ortam temiz tutulmal, atiklar i¢in uygun konteynir
yapilmalidir.

L.6

YANICI VE TEHLIKELI MALZEME ILE CALISMA Yanici ve
tehlikeli maddeler tanimlanmis ve tehlikeleri belirlenerek yazilmus,
malzeme giivenlik bilgi formlari personeli ulasabilecegi sekilde
saglanmakta ve acil durumlarda kullanilacak ekipmanlar hazir
bulundurulmaktadir.

Malzeme giivenlik bilgi formlar1 hazirlanmals, acil
durumlarda kullanilacak ekipman saglanmalidir.

Toplam Modiil Risk Puani

16

Modiil Giivenlik Endeksi

46,6
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Azami Modiil Risk Toplam Modiil Risk Modiil Giivenlik

Temel ve Ozel Modiiller Madde Sayis1 Puam Puan Endeksi (%)

B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 8 40 17 57,5%

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 7 35 8 77,1%

F. Nakliyat ve hareket eden araglar 6 30 12 60,0%

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim 8 40 20 50,0%

J. Isyeri bina ve eklentileri 4 20 13 35,0%

L. Kurulum ve bakim ¢aligmasi 6 30 16 46,6%

Isletme Giivenlik

TOPLAM 80 400 181 Endeksi: 54,7%
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3 Tarih: 2015
Boliim : Imalathane

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler Temel Modiil

Kontrol Risk Sorumlu Coziim

5 . = 0 . < .
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizevi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi

ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gérmemistir ve
dayaniklidir. Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle X 2 1 2
belirtilmistir. Diismelere kars1 koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve

rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmstir.

Arag ve yaya yollar1 belirlenerek isaretlemeler yapilmalidir.
Isaretlemeler rutin araliklarla kontrol edilerek belirginlikleri - -
muhafaza edilmelidir.

Al

DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICI TERTIBAT: Zemin, yollar,
tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Atik konteynerleri
A.2 | hasar gdrmemistir, diizgiindiir ve uygun sekilde isaretlenmistir. Daha fazla atik X 2 1 2 Atik konteynirlar ile ilgili isaretlemeler yapilmalidir. - -
saklanabilir ve higbir zararli materyal ya da unsur igermemektedir. Kaymay1
Onleyici tertibat kotii havalarda da islev gormektedir.

IC NAKLIYE VE TRANSFERLER: Trafik plani giincel durumdadir. Nakliye
yollari, yiikleme ve bosaltma platformlari yeterince genis ve giivenlidir. Nakliye 2 2 3 Nakliye yollar1 genisletilmeli, personel giivenli nakliye ilgili egitim
ekipman diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli X almalidir.

caligma yontemlerine uygun ¢aligmaktadir.

A3

GENEL TRAFIKTE ARAG KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlar
uygun ve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir.

Uzun siire ara¢ kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da kotii X
havalarda ara¢ kullanmaktan kaginilmaktadir.

A4

MAKINELER VE EL ALETLERI: Makineler ve el aletleri uygun ve giivenlidir,
uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlar1 ¢aligir durumdadir ve

agik bir sekilde isaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina yonelik erisim X
yollar1 giivenlidir. Giivenli ¢aligma yontemlerine riayet edilmektedir.

A5

YUKSEKTE CALISMA: Yiiksekte yapilan ¢alismalar planlanmustir ve giivenli
bir sekilde yiriitilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen galisma platformlar:

uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diismeye kars1 koruyucu X
donanimlar kullanilmaktadir.

A.6

YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
alanlar1 diizenlidir ve fazladan yanic1 madde yoktur. Elektrik kablolar1 ve
cihazlar1 diizgiindiir. Yangin alarmlar1 ve ilk asamada kullanilacak sondiirme
ekipmani uygun durumdadir. Acil durum ¢ikislari uygun ve agik bir sekilde
isaretlenmistir. Yanici ve patlayict maddelerin, 6zellikle basingl kazanlarin X
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla
garpma vs. gibi durumlarin dniine gegecek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yriitiiliir.

A7

ILK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: {lk yardim ekipmant ve
A.8 | ilk yardim becerilerine sahip ¢alisan sayis1 yeterlidir, tahliye plani giincel X 2 1 2 Tahliye plan1 giincellenmelidir. - -
durumdadr.

KKD KULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD

KKD kullanimu ile ilgili personel egitilmeli, kullanmayanlar
A9 kullanilmaktadir. X 2 3

uyartlmalidir.

GUVENLIK KULTURU: Calisanlara is sagligi ve giivenligi kiiltiirii ve

A10 2 1 2 Giivenlik kiltiirii ile ilgili bilgilendirme toplantilar1 yapilmali, isyeri
: bilincinin arttirllmasina yonelik egitimler verilmektedir. X

icin caligma politikasi haline getirilmelidir.

Toplam Modiil Risk Puani 1 5 Modiil Giivenlik Endeksi 62 ) 5
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3

: Imalathane
: ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2015
Boliim

Proje Uzmam

B. Cahsma ortamindaki fiziksel tehlikeler

Temel Modiil

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Haywr

Kontrol

Uygulanamaz L
Y8 Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

B.1

GURULTU: Yapilan is isitme agisindan giivenlidir.
Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur.

2

3

4

Giiriiltiiyli azaltic1 yalitim sistemleri yapilmali, ortam
Slctimleri giincellenmeli, maruizyeti azaltacak
caligma(makine susturucular1 veya KKD) yapilmalidir.

B.2

AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit
derecede dagilmaktadir ve goz kamastirmamaktadir.
Gerektiginde spot lambalar kullanilir. Lambalar
yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir.

B.3

SICI_A‘K.LH.( KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA
DEGISIMI, NEM): Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava
akimi ¢ok giiclii degildir.

B.4

TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz
birakmamaktadir.

B.5

TOZ / HAVALANDIRMA: Caligma ortaminda saglig
tehdit etmeyecek nitelikte havalandirma kosullari
saglanmustir.

Kaynak islerinde lokal havalandirma tertibatmm kullanimi
calisanlarca saglanmalidir

B.6

GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines
1s181na direkt maruz kalmamaktadir.

B.7

ISIMA: Ortamda zararli iyonlastirici radyasyon (Gama, X-
1511 vs.) ya da diger 1ginlar (UV, lazer, kizil6tesi,
elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.

B.8

SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler
viicutta yanik riskinin ortaya ¢ikmasina neden
olmamaktadir.

B.9

ISIL ISLEMLER: Isil islem uygulanan boliimlerde gerekli
onlemler alinmustir.

Ufak ¢apli da olsa manuel kesim iglemlerinin
sonlandirilarak tam makineli ¢calismaya gegilmelidir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3 Tarih: 2015

Béliim : Imalathane

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

C. Caliyma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler Temel Modiil

No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Kontrol Sorumlu Coziim

Diizevi Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
HAVA KIRLILIGI: Hava solunan alanda zararli

C.1 | olabilecek hava kirliligi yoktur. (Ornegin gaz, duman X 2
vs.)

1 2 Kaynak ve kesim iglemleri neticesinde olusan zehirli gazlarin bertaraf
edilmesi i¢in lokal havalandirma tertibati artirilmalidir

DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Yapilan isin
igerigi, yutuldugu ya da deriyle temas ettigi takdirde

sagliga zararli olan kimyasallarla ¢aligmay1 X
kapsamamaktadir.

C2

KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE DEPOLAR:
Kimyasal kutular1 ya da paketleri, konteynerler, tesisat X 2 1 2 Kimyasallar kullanildiklar1 alanda tehlike arz etmeyecek sekilde
ve depolar uygun durumdadir ve uygun bir sekilde konumlandirilmalidir.

isaretlenmistir.

C3

MALZEME GUVENLIK BILGI FORMU: Calisanlar

c4 i¢in giincel malzeme giivenlik bilgi formlar1 mevcuttur. X

BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan isin

©o biiyiik bir bulasici hastalik riskiyle iligkisi yoktur. X - -

HAVALANDIRMA: Kimyasallarla islem yapilan
C.6 | calisma alanlarinda uygun ve yeterli havalandirma X - -
mevcuttur.

ATIKLAR: Atiklar saglik agisindan uygun sekilde ele
c.7 X - -
alinmaktadir.

ORTAK KULLANIM ALANLARI: Kantin, yemekhane,
yatakhane, kres ve emzirme odalar1 ile soyunma odalari,
C.8 | dus ve tuvaletler gibi ortak kullanim alanlarinin genel X - -
hijyen sartlari, isyeri hekimi ve sorumlu kisiler
tarafindan siirekli izlenip denetlenmektedir.

Toplam Modiil Risk Puani 4 Modiil Giivenlik Endeksi 8 6 , 6
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma

Boliim

: CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3
: Imalathane

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

D.1

EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitor yeteri kadar
yliksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.

2

2

CNC tezgahlarindaki koltuklar yenilenmelidir.

D.2

OTURARAK CALISMA ICIN ISYERI BOYUTLARI: Calisma
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller
desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir.
Sandalyenin ve masanin yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar i¢in
yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak i¢in konmusg
platforma ulagsmaktadir.

D.3

AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli ¢alisma alani vardir. Tezgah

hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalca seviyesinde ve agir
islerde daha asag1 seviyededir. Zemin, kaymay1 onleyici ve gerekirse de
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir.

Tezgah boyutlar ¢alisanlara uygun olacak sekilde tekrar
ayarlanmalidir. Zemin kaymay1 engelleyici madde ile
¢evrilmelidir.

D.4

ELLE KALDIRMA VE HAREKET ETTIRME: Kaldirma araglar1
olmadan yapilacak higbir agir ya da zorlu kaldirma isi yoktur.

D.5

EL VE KOL ILE TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan is siklikla tekrar
eden hareketler igermemektedir.

D.6

POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus
pozisyonu diginda uzun siireli kalmamaktadir.

Stirekli ayn1 pozisyonda yapilan ¢aligmalar i¢in personelin
diizenli periyotlarla dinlendirilmesi gerekmektedir.

D.7

ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araclardir
ve galisirken el dogal pozisyonundadir.

D.8

DURUS DEGISIKLIGI: Yapilan is fiziksel olarak cesitli hareketler
igeriyorsa, drnegin oturarak yapilan bir iste calisan kisinin giin
igerisinde hareket etmesi de gerekiyorsaveya tam tersi durumdaki kisi
giin iginde oturuyorsa iyi kabul edilir.

Sabit pozisyonlu iglerde ¢alisanlarin giin igi rotasyona tabi
tutulabilecek islere yonlendirilmesi gerekmektedir.

Toplam Modiil Risk Puani

11
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3 Tarih: 2015

Boliim : Imalathane

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri Temel Modiil ‘

Kq.ntro'l Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Sorumlu C(.).Z"n.l
Diizeyi Personel Siiresi

No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz

CALISMA STRESI: Yapilacak gorevler normal galisma Zaman kisit1 olan isler iyi planlanarak ¢alisacak

E.l sa;?:::ﬂf&“:ég?i:ﬂf‘;rgz?gllrrrlllerﬁzglr;ﬁ }rf; ?Iiﬁfin a X 2 2 3 personelin vardiya saatleri dogru planlanmali, yasal - -
goktur ¥ calismay yag calisma siirelerinin disinda personel ¢alistirilmamalidir.

E2 SIDDET: Calisma sirasinda siddet ya da siddete yonelik

' tehdit s6z konusu degildir. X - -

UYGUNSUZ MUAMELE: Isyerinde insanlara yonelik yersiz

E.3 . X - -
muamele, taciz ya da ayrimeilik yapilmamaktadir.

E.4 | DINLENME ALANT: Uygun dinlenme alanlar1 meveuttur. X - -

EGITIM VE REHBERLIK: Calisanlara genel eylemler ve
E.5 | talimatlar hakkinda bilgi verilir. Caliganlara verilen rehberlik X - -
hizmeti yeterli diizeydedir.

ILETISIM: Calisanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili
E.6 | konularda ¢alisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklart ige X - -
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar.

GOREV VE SORUMLULUKLARIN NETLIGI: Yapilacak
E.7 | isin amaglan ve igletmeyle olan baglantis net bir sekilde X - -
aciklanmugtir.

Toplam Modiil Risk Puani 3 Modiil Giivenlik Endeksi 9 1 , 4
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3 Tarih: 2015

Ozel Modiil

: Imalathane
: ISGGM Uzm. Yrd.

Boliim

Proje Uzmam

F. Nakliyat ve hareket eden araclar

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

F.1

OPERATOR EGITIMI: Arag ya da ving operatérleri
makinelerin giivenli kullanimi konusunda egitilip,
sertifikalandirilmaktadir.

2

Ving ve araglar sertifikali ¢alisanlarin haricinde
kullanilmamalidir.

F.2

PERIYODIK BAKIM: Araglar, ving ve baglantilar: uzman
kisiler tarafindan diizenli araliklarla kontrol edilmektedir.

F.3

NAKLEDILECEK URUNLER: Parcalarin ya da nesnelerin
kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir.

Nakil islemi yapilan bolgeler giivenli hale getirilmeli,
ozellikle gegis yollarina yakin ¢alisanlar uyarilmalidir.

F.4

ARACLAR: Isletme i¢i tasimada kullanilan araglar, drnegin
caraskal, ving gibi kaldirma araglari, vs. uygun durumdadir.

F.5

KALDIRMA EKIPMANLARI: Kaldirma amagl olarak
yalnizca hasar gormemis ve periyodik kontrolleri yapilan
araglar kullanilmaktadir.

F.6

TASIMA SISTEMLERI (KONVEYORLER), OTOMATIK
DEPOLAMA VE DIGERLERI: Tagima sistemleri ve diger
otomatik depolama cihazlart uygun bir sekilde
korunmaktadir. Kontrol cihazlari {izerindeki kontrol isaretleri
ve uyarilar anlasilabilmektedir.

F.7

INSAN TASIYAN ASANSORLER: Kisilerin kaldirilmasi
i¢in uygun ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdir.

F.8

NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE
EDILMESI: isletmenin giincel bir trafik plani vardir.
Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan
yetkindir ve giivenli ¢alisma yontemlerine riayet etmektedir.

Giivenli ¢alisma yontemlerine uygun sekilde trafik plani
revize edilmelidir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

74,2

106




3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3 Tarih: 2015

Béliim : Imalathane

Proje Uzmami : ISGGM Uzm. Yrd.
G. Makineler ve el aletleri O 0 d

- .. - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
5 .
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi

EL ALETLERI VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve . . o e .

G.1 giivenli bir durumdadr. X 2 1 2 El aletlerinden eskiyenler yenileri ile degistirilmelidir. - -
DUZEN VE TEMIZLIK: Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet ve Makinelerin etrafindan 6zellikle atik pargalarin uzaklastirilmalari

G.2 . I L . X 2 2 3 S . A L - -
malzemelerin kendilerine ayrilmis giivenli yerleri vardir. gerekmektedir. Islen gorecek malzeme diizenli istiflenmelidir.
MAKINE KORUYUCULARI: Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli

G.3 | kisimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar X - -
gormemis, ¢alisir durumda ve olmalari gereken yerlerdedirler.
KONTROLLER: Kontrol ve acil durdurma cihazlari ¢alisir durumdadir ve

G4 iizerlerinde anlami agik isaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin

’ tehlike alanlarini gérebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagmak X - -

miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baglidir.
MAKINELERIN DURUMU: Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklidir. Elektrikli

G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1giklar uygundur. Gegici egreti tamiratlar yapilmamustir. X - -
Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde énlenmektedir.

G.6 | PERTYODIK BAKIM: Makinelerin periyodik kontrol ve bakimlari yapilmaktadur. X - -
ISARETLER: Makinede makineyi tammlayan, gerekli giivenlik ve kontrol ) )

G.7 | isaretleri ve maksimum performans 6zelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. X 2 1 2 Uyarict isaretlemeler goriilebilecek yerlere asilmalidir. - -
Yeni makinelerde C€ isareti bulunmalidir.
MAKINELERDE.N. ,Y AYILAN UNSURLAR: Makine zararlt gﬁ}'ﬁltﬁ, kO].(u’ . Makinelerden yayilan giiriiltilyii azaltilacak 6nlem alinmalidir.(KKD

G.8 | sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs. neden olmaz. Gerekliyse makinenin X 3 2 4 Kull ki 1 - -
lokal aspiratdrii vardir. ullanim1 veya makine susturuculari)
CALISANLARA YONELIK REHBERLER VE CALISMA YONTEMLERI: Tiim

G.9 makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli 2 2 3 Makine kullanimmda uygun KKD kullanimi gerekmektedir. Caliganlara

' kullanilmasi konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru X yonelik rehber ve talimatnameler hazirlanmalidir. - -

¢aligma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyucular: ve kiyafetleri giyerler.
ERGONOMI: Makinenin kullanimi kolda tekrar eden bir gerginlige neden

G.10 | olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin X - -

kullanimi ve malzemenin taginmasi agir kaldirmayi gerektirmemektedir.

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3 Tarih: 2015
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : iISGGM Uzm. Yrd.

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim Ozel Modiil

Kontrol Risk Sorumlu Coziim

= - = 0 . .

No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKI: Kolayca tutusma

H.1 . . . X - -
riski bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates bulunmaz.

ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarm ve
H.2 kablolarin bakimui diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim X - -
kutulari uygun durumdadir.

YANGIN SONDURUCULER: {lk asamada kullanilan yangin
sondiirtict ekipman, yangin riskini karsilayabilecek diizeydedir,

H.3 yangin sondiiriiciilerin konumlar isaretlenmis, ulasilabilir X 2 2 3 P;:ar;i)anrel '?rllrckelﬂ:rsl}rlr?::llil(rlli(ian dolayr egitimler siklikla verilmeli ve - -
durumdadir ve personel bu ekipmani nasil kullanacagini P gt :
bilmektedir.
ACIL DURUM CIKISLARI: Acil durum gikislari iyi isaretlenmis

H.4 T X - -
ve bunlara kolayca erisilebilir.

LK YARDIM VE TAHLIYE UYARISI: Yeterli miktarda ilk

H.5 yardim ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢alisan vardir. X - -
ACIL DURUM EYLEM PLANTI: Acil durumlar igin eylem plani . . e
H.6 meveuttur. X 2 2 3 Acil durum plan: giincellenmelidir. - -

YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI:
H.7 Calisilan odalarda galisan yangin alarmlar1 bulunmaktadir. Uygun X - -
yerlerde otomatik yangin sondiirme sistemi vardir.

YANICI VE PATLAYICI MATERYALLER: Yanici kati, gaz ve
H.8 stvilarin depolanmasi, kullanimi ve bu materyallerle ilgili X - -
ekipmanlar giivenlik, gereklilik ve standartlarin1 karsilamaktadir.

Toplam Modiil Risk Puani 6 Modiil Giivenlik Endeksi 85
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati

Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3 Tarih: 2015
Boliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
I isyerlerinde giivenlik ve davrams Kiiltiirii 0 o d
- . - Kontrol . . . . Sorumlu Coziim
9
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: Isyerinde temizlik, . e
.. e . . . Calisma ve gegis alanlarindan temizlige siirekli
1.1 diizen ve bakim i¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak X 3 1 3 < - i - -
dikkat edilmelidir.
mevcuttur.
1.2 CALISANLARIN EGITIMI: Calisanlari yapilacak isin gerektirdigi 2 1 2 Calisanlarin ise basladiktan sonra periydik egitimler
' gorevlere aligtirmak i¢in sistematik bir yontem bulunmaktadir. X verilmelidir. - -
RISK DEGERLENDIRMESTI: {syerinde risk degerlendirmesi . < .. S .
L - o ~ . Risk degerlendirilmesinin giincellenmesi
1.3 diizenli ve sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim atilmasi X 2 2 3 - - -
< gerekmektedir.
saglanir.
14 CALISMA TALIMATLARI: Calisma, giivenlik ve is talimatlart 2 1 2 Caligma talimatlari rahat goriiliir ve okunulabilir
' giinceldir ve herkesin erigimine agiktir. X bolgelere asilmalidir. - -
TEHLIKELI ISLER VE CALISMA 1ZNi: Ozel tehlikeli isler
yiiriiten ¢aliganlara ¢ok iyi bir egitim ve yazili ¢alisma
1.5 talimatlarinin verilmesi gerekmektedir. Bazi isler igin ehliyet X - -
gerekirken, bazi tehlikeli isler igin ise ¢aligma izni
gerekebilmektedir.
CALISMA ORTAMININ VE CALISMA SEKLININ
1.6 IZLENMESI: Caligma kosullarinin ne durumda oldugu ve ¢alisma X - -
yontemlerinin izlenmesi gerekir.
17 CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLEMLENMESI: Calisan
‘ kesimin durumu diizenli bir sekilde gozlemlenmektedir. X - -
1.8 ORTAK IS SAHASI: Ana yetkilinin kim oldugu bilinmektedir.
' Herkes gorevini bilir ve buna uygun sekilde calisir. X - -
Toplam Modiil Risk Puani 1 O Modiil Giivenlik Endeksi 7 1 ’4
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

J. isyeri Bina ve Eklentileri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Kontrol

Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

J.1

TESISIN GUVENLIK SINIFI VE ALINMASI BEKLENEN
GUVENLIK ONLEMLERI Bina ve tesisler giivenlik ihtiyaglart
temelinde boliimlere ayrilmistir. Her boliimiin digerlerinden farkli
erisim kontrol sistemi bulunmaktadir.

J.2

BINA GUVENLIGI Bina giivenligiyle ilgili konular sunlardir:
binalarin yanginla ilgili korunmasi vs.

Yanginla ilgili giivenlik dokiimani olugturulmalidir.

J.3

TESISLERIN TEKNIK GOZETIMI VE KORUNMASI Teknik
gozetim: drnegin elektrik erisim kontrolii, kamera gozetimi, yangin
ve sizintt detektorleri, hirsiz alarm sistemi ve trafigin izlenmesi
kontrol edilmesi.

J4

ZIYARETGILER VE SIRKET ELEMANI OLMAY AN DIGER
CALISANLAR Ziyaretgilerin giivenli bir sekilde hareket etmesi
planlanir

Ziyaretciler i¢in igyeri giivenlik prosediirii olusturulmali,
gerekli egitim ve koruyucu donanim saglanmalidir.

J.5

KIMYASAL TESISLERIN VE DEPOLARIN GUVENLIGI
Tehlikeli kimyasallarla nasil ¢alisilacagi ve kaza durumunda nasil
hareket edilecegine dair yazili talimatlar bulunmaktadir. Patlama
riski olan tesislerde ATEX(Patlayic1 Ortam Direktifi) incelemesi
yapilmugtir.

ATEX incelemesi yapilmalidir.

J.6

OZEL TESISLERIN GUVENLIGI Yapilan is agisindan 6nemli
ve/veya hassas veri islemcileri ve iglevleri, giivenlik smiflar1 6zel
alanlar i¢in olmasi gereken sinifa esit seviyede olan alanlarda
bulunmaktadir.

J.7

ELEKTRIK ACISINDAN GUVENLIK Ana dagitim panosunun
yeri, isaretler, giris sekilleri ve sorumlu kisilerin kim oldugu
bilinmektedir.

X

2

Sorumlu kisiler belirlenmelidir.

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

K. is saghg1 hizmetleri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Kontrol

Hayir | Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

K.1

IS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: isletme
yonetimi, ¢alisanlari i¢in yetkin bir is saglig1 hizmeti sunucusu
uzman ile birlikte, igyerinin 6lgegine ve yiiriitiilen faaliyetlere uygun
is sagligi hizmetleri sunmaktadir. Is sagligi ve giivenligi
hizmetlerinin yiiriitiilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun sartlar
saglanmustir.

Hizmet alinan firma tarafindan yapilan saha ziyaretleri ve
isverene yol gosterici faaliyetler artirilmalidir.

K.2

IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik
muayeneler ile maruziyet sonrast muayeneler gibi gerekli tibbi
muayeneler ¢alisanlarin sagligini korumak amaciyla yapilir.
Calisanin kisisel saglik durumu dikkate alinarak isin yiiritimi
dolayistyla maruz kaldig: tehlikelere yonelik saglk gozetimi
yapilmaktadir.

K.3

CALISMA ORTAMI ANKETI VE RiSK DEGERLENDIRMESI:
Saglik calisanlart ¢aligma ortamini incelemis ve isyerine 6zgii saglik
risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi yapilirken ve
calisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken bu kisilerin
bilgilerine basvurulur.

Risk degerlendirmesi 6zellikle is alanindaki diizen
degistikce gilincellenmelidir.

K.4

ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli ilk
yardim planlart yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve miidahale
diizenlemeleri planlanirken is saghg: profesyonellerinin bilgilerine
bagvurulur.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi
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3T Risk Degerlendirmesi, Celik Konstriiksiyon Imalati
Firma : CELIK KONSTRUKSIYON FABRIKASI-3
Béliim : Imalathane
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

L. Kurulum ve Bakim Calismasi

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Kontrol

Hayir | Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

L1

ELEKTRIKLE ILGILI GUVENLIK ONLEMLERI Makine ve
bulundugu alanlar da elektrik igleri ile ilgili gerekli tedbirler
alinmus, topraklamalar yapilmustir, kablolar dosenirken makine arasi
yasal 6lgiilere uyulmus ve gerekli izolasyon yapilmustir.

L.2

YANLISLA BASLATMADAN KACINMA Makine ve
ekipmanlarin operatdrii disinda veya yanlighikla calistirilamamasi
i¢in gerekli teknik gereklilikler yapilmis ve algisal uyarilar ve
isaretgiler uygulanmustir.

Uyarict isaretciler artirilmalidir.

L.3

ELLE AGIR KALDIRMA VE KOTU CALISMA
POZISYONLARI Agir yiikler el yordamiyla kaldirilmamaktadir ve
itilerek tasinmamaktadir ve gerek ayakta gerekse oturarak yapilan
calismalarda ¢alisma alan1 ve pozisyonu ergonomik ¢alisma
kosullarina gore dizayn edilmistir.

L4

KISISEL KORUYUCULARIN KULLANIMI sin niteligine gore
personel gerekli koruyucu donanimi kullanmaktadir ve amirleri
tarafindan denetlenmektedir, konuyla ilgili egitimleri
tamamlanmigtir.

KKD kullanimi noktasinda gerekli egitim verilmeli, ayrica
amirler tarafindan takip edilmelidir.

L5

CALISALAN YERDE TEMIZLLIK VE DUZENIN
SURDURULMESI Zemin, yollar ve galisilan alan diizenli ve
temizdir. Atik konteynirlar1 hasar gormemistir, diizgiindiir ve uygun
sekilde isaretlenmistir. Kaymay1 onleyici tertibat kotii havalarda da
islev gormektedir.

Zemin ve gegis yollar siirekli temiz tutulmali, olusan
atiklar hizli sekilde konteynirlara aktarilmalidir.

L.6

YANICI VE TEHLIKELI MALZEME ILE CALISMA Yanici ve
tehlikeli maddeler tanimlanmis ve tehlikeleri belirlenerek yazilmus,
malzeme giivenlik bilgi formlari personeli ulasabilecegi sekilde
saglanmakta ve acil durumlarda kullanilacak ekipmanlar hazir
bulundurulmaktadir.

Malzeme giivenlik bilgi formlar1 personelin ulasabilecegi
sekilde saglanmalidir.

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi
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Temel ve Ozel Modiiller

B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler

Madde Sayisi

Azami Modiil Risk
Puam

40

Toplam Modiil Risk
Puani

Modiil Giivenlik
Endeksi (%0)

80,0%

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim

40

35

40

11

72,5%

F. Nakliyat ve hareket eden araglar

74,2%

85,0%

J. Isyeri bina ve eklentileri

L. Kurulum ve bakim g¢aligmasi

30

30

10

66,6%

70,0%

TOPLAM

86

430

104

Isletme Giivenlik
Endeksi: 75,8%
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

GENEL &
TERTIP - DUZEN
VE
HIJYEN

Zemin kayma veya diismeyi dnleyecek
sekilde uygun malzeme ile kaplanmis/kaymaz
hale getirilmis ve i¢ zeminler diizenli olarak
kontrol ediliyor mu?

Zeminde ¢okme, erime vb. deformasyonlar
bulunmasi durumunda bunlar i¢in diizeltici
iglemler yapiliyor mu?

Isyeri igerisinde duvarlara monte edilmis
raflar, askiliklar ve benzeri diger malzemeler
calisanlarin lizerine diismeyecek sekilde
sabitlenmis mi?

Fabrika/igyeri girisinde malzemenin igeriye
alinacag stirgiilii kapt mevcut ise kapi kizak
ray sisteminin bakim ve temizligi diizenli
araliklar ile yapiliyor mu?

Isyeri igerisinde temiz hava akimi1 bulunuyor
mu?

Malzeme kesilirken, sekillendirilirken,
baskilanirken, delinirken ortamdan
uzaklastirilmasi gereken toz veya , kaynak
yapilirken kullanilan kimyasallarin gaz veya
buharlarinin havaya yayilmasini 6nlemek
amactyla havalandirma sistemi kurulmus ve
diizenli olarak kontrolleri yapiliyor mu?

Var ise iklimlendirme cihazlarinin kontrolleri
diizenli araliklarla yaptiriliyor mu?

Isyeri igerisindeki sicaklik ve nem, rahatsizlik
vermeyecek diizeyde tutuluyor mu?
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Tiim alanlarda yeterli aydinlatma saglanmis
ve aydinlatmalar ¢alisir halde bulunuyor mu?

Isyeri igerisindeki calisma alanlarinda sigara
icilmesi yasaklanmis ve calisanlar bu konuda
bilgilendirilmis mi?

Cay, kahve, yemek vb. ihtiyaglar, caligma
alanlarindan ayn bir yerde hazirlantyor mu?

Calisanlar, islerini bitirdikten sonra biitiin
malzemeleri yerlerine yerlestiriyor mu?

Isyerinin temizligi diizenli olarak yapiliyor ve
caligma ortaminda, hijyen agisindan gerekli
sartlar saglaniyor mu?

Zemine su, yag, talas, yagh tstiipii, pagavra
vb. kati/sivilarin dokiilmesi/atilmasi
durumunda kayip diismenin veya yanmanin
onlenmesi i¢in zemin diizenli olarak
temizleniyor mu?

Calisma alani ¢alisanlarin rahat ¢alismasini
saglayacak genislikte mi?

Isyeri igerisindeki yerlesim, ¢alisanlarin
faaliyetlerini kisitlamayacak sekilde
tasarlanmis ve uygulanmig mi?

Isyerinde kullanilan kablolu aletler takilma
veya diismeyi onleyecek sekilde kullaniliyor
mu?

Malzemenin taginmasi i¢in kullanilan
vinglerin periyodik kontrolleri diizenli olarak
yaptiriliyor mu?

Vinglerin kapasitesi lizerinde yiik taginmasi
engelleniyor mu?
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Copler ve atiklar diizenli olarak ve uygun
sekilde toplaniyor mu?

ELEKTRIK

Kagak akim rolesi ana elektrik hattina
baglanmis mi1?

Tiim sigortalarin korunakli yerlerde olmasi
saglanmis mi1?

Sabit kurulum ve tesisatin, diizenli sekilde
yetkili kigiler tarafindan bakimi yapiliyor mu?

Elektrik/sigorta kutulari/panolar kilitlenmis
ve yetkisiz kisilerin erisimleri 6nlenmis mi?

Acikta/yiik altinda kablo bulunmasi
engellenmis ve prizlerin saglamlig diizenli
olarak kontrol ediliyor mu?

Ekipmanlarin elektrik aksamina su veya diger
sivilarin temas etmesi engelleniyor mu?

Tiim elektrik panolarinin 6nleri yalitkan
malzeme ile kaplanmig m1?

Elektrikle ¢alisan tiim makinelerin govde
koruma topraklamasi yapilmis m1?

MAKINELER, EL
ALETLERI VE
YARDIMCI
APARATLAR

Kumlama makinalari, hizar, elektronik testere,
sabit matkap, biikiim makinesi, CNC kesim
vb. makine veya el aletleri ile calisilirken
muhafazasiz ve gozliiksiiz ¢alisilmast
engelleniyor mu?

Kesim yapilan makinelerde malzemeden
sigrayin parcaciklarin etrafa sagilmasini
engelleyici muhafaza mevcut mu?

Cekic, tornavida, pense, anahtar, ege, keski
vb. el aletlerini kullanirken ise uygun alet
secimine dikkat ediliyor mu?
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Boya tabancalarinin diizenli olarak
temizlenmesi ve kullanilmadigi zamanlarda
uygun bicimde muhafaza edilmesi saglaniyor
mu?

El aletlerinin saplarinda catlak veya kirtk
olmayacak sekilde saglam ve kullanilabilir
olmasina, saplarin yerinden kolayca
cikmamasina, saplarda yag bulugsmasi veya
kayganlagmayi kolaylastiracak kirlenme
goriildiigi durumlarda temizliginin
yapilmasina 6zen gosteriliyor mu?

Makineler i¢in iiretici firmadan, kullanim
kilavuzlari temin edilmis ve makineler
kilavuzuna ve kullanim talimatlarina uygun
olarak kullaniliyor mu?

Kullanilan Kesici, diizeltici, inceltici ve
koparici disliler, testereler, bicaklar ve donen
parcalara sahip makine/ekipmanlar
iireticisinin talimatlar1 dogrultusunda koruma
panelleri vb. 6nlemler ile koruma altina
alinmis mi1?

Isveren makine koruyucularmnin ¢alisanlar
tarafindan uygun olarak kullanip
kullanilmadigini kontrol ediyor mu?

Uzun parcalarin kesildigi tezgahlarda
sikismay1 onlemek icin veya el ile is verilen
tezgahlarda, kisa parcalar1 veya kesimi biten
uzun pargalart itmek i¢in gerekli malzemeler
bulunduruluyor ve kullanimi saglaniyor mu?
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Calisan makineler veya tezgahlar

durdurulmadan el aleti veya baska malzemeler

ile miidahale edilmemesi yoniinde ¢aligsanlar
bilgilendiriliyor mu?

Hava tanki iizerinde gerekli giivenlik
tertibatlart mevcut ve calisir halde bulunuyor
mu?

Elektrikli ekipmanlar diizenli olarak kontrol
ediliyor, bozuk veya arizali ekipmanlarin
kullanimi engelleniyor mu?

Calisanlar, elektrikli aletlerin giivenli
kullanimlar ile ilgili bilgilendiriliyor mu?

Biitiin makinelerde saglik ve giivenlik
isaretleri bulunuyor mu?

Hava tanki, kompresor vb. patlamaya neden
olabilecek donanimlar da dahil imalatginin
talimatlar1 dogrultusunda tiim makinelerin
giinliik bakimlar1 ve periyodik kontrolleri
yapiltyor mu?

Tum makinelerin acil durdurma sistemleri
mevcut mu?

Makinelerin kullanimi, bakimi, onarimai i¢in
yazili talimatlar mevcut mu?

Makinelerin kullanimi, bakimi, onarimai i¢in
hazirlanan yazili talimatlar igyerinde
calisanlarin gorebilecekleri sekilde asilmis
mi1?
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KiMYASALLAR

Isyerindeki siireclerde tehlikeli kimyasallar
yerine tehlikeli olmayan veya daha az
tehlikeli olanlarin kullanimi saglaniyor mu?

Calisma ortaminda kullanilmas1  gerekli
kimyasal madde miktarindan fazlasinin
isyerinde bulundurulmasi 6nleniyor mu?

Isyerinde kullanilan kimyasallarin saklanmasi,
kullanilmasi ve tasinmasi konusunda gerekli
giivenlik tedbirleri alintyor mu?

Boya isleri sirasinda galisanlarin boya,
pigment, ¢Oziicli ve baglayicilar, yapistiricilar
gibi tehlikeli kimyasallara
maruziyetlerini/temas1 6nlemek igin tedbirler
alintyor mu?

Tehlikeli kimyasal maddelerle calisirken
calisanlarin saglik ve giivenligini saglamak
icin is ekipmanlarinin bakimi diizenli olarak
yapiliyor mu?

Tehlikeli kimyasal maddelerle calisirken
uygun hijyen 6nlemleri alintyor mu?

Kimyasallar i¢in imalatg1, ithalatci veya
saticilardan saglanan giivenlik bilgi formlar
isyerinde mevcut mu?

Calisanlar, kullanma kilavuzu bulunmayan ya
da kullanma talimat1 heniiz hazirlanmamais
tehlikeli kimyasallar1 kullanmamalari
konusunda talimatlandirilmis mi?

Kimyasallarin lizerinde uygulama yontemi,
kullanilacak koruyucu ekipman ve zararlarini
gosteren etiketler mevcut mu?
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Kimyasal maddelerin saklama kosullarina
uyuluyor mu?

Tehlikeli kimyasallar1 ortam havasindan
bertaraf etmek i¢in havalandirma sistemi
kurulmus mu?

Tehlikeli kimyasallar ile yapilan ¢aligsmalar
sirasinda kisisel koruyucu donanimlar (maske,
eldiven vb.) saglantyor mu?

YANGIN VE
ACIL
DURUMLAR

Kimyasal madde kullanilan ve depolanan,
kolay yanic1 veya parlayici gaz, toz ve
buharlarin bulundugu ortamlarda yangina
neden olabilecek her tiirlii etken
degerlendirilerek 6nlem alintyor mu?

Yangin merdiveni kapilari/acil ¢ikiglar kilitli
olmay1p her an acilabilir durumda tutuluyor
mu?

Yangin merdiveni kapilari/acil ¢ikis
kapilarinin disariya dogru agilmasi saglanmis
mi1?

Elektrik pano onleri ve yangin sondiirme
cihazlarinin 6nii de dahil yangin merdiveni
kapilari/acil ¢ikiglarin 6niinde ve tiim yol
boyunca, kagist engelleyecek bir malzeme
bulundurulmasi engelleniyor mu?

Kap1 ve kagis yollarini gosteren acil durum
levhalar1 uygun yerlere yerlestirilmis ve
yangin merdiveninde 1giklandirma saglanmis
mi1?

Icerisinde yeterli malzeme bulunan ilkyardim
dolab1 temin edilmis mi?
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Yangin sondiiriicliler mevcut ve son kullanma
tarihleri ve basinglar1 kontrol ediliyor mu?

Acil durumlar ile ilgili iletisime gecilecek
telefon numaralar1 (yangin, ambulans, polis
vb.) igyeri icerisinde goriiniir bir yere asilmis
mi1?

Acil durumlarda galigsanlar ne yapmasi
gerektigi konusunda bilgilendiriliyor mu?

GURULTU

Isyerinde; matkap, yatar testere, oksijenli
kesim, kaynak vb. aletlerin kullanim1 veya
biikiim islemi sirasinda kullanilan makine
veya donanimlardan kaynaklanabilecek
giiriiltii yasal sinirlar i¢inde tutuluyor mu?

Makinalardan kaynaklanan giiriilti gesitli
yontemlerle (yalitim, daha az giiriiltii yayan
uygun makine/ekipman ile ikame vb.)
azaltiliyor mu?

Giriiltiinlin yok edilemedigi veya yeterince
azaltilamadig1 durumlarda ¢alisanlarin kisisel
koruyucu donanimlar1 kullanmas1 saglantyor
mu?

EKRANLI
ARACLAR iLE
CALISMA

Ekranli araglarla yapilan ¢alismalarda,
operatorlerin periyodik olarak ara vermesi
veya doniisiimlii olarak ¢aligmalar1 saglanarak
ozellikle gormeyi olumsuz etkileyecek
faktorlerin ortadan kaldirilmasi i¢in uygun
caligma plani yapilmis mi1?

ELLE TASIMA

Celik profiller, sac vb. elle tasinamayacak
kadar agir yiiklerin ¢alisanlarca kaldirilmasi
engelleniyor mu?
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Sirt ve bel incinmesi riski olusturabilecek
yiiklerin itilmesi, ¢ekilmesi, kaldirilmasi ve
indirilmesini saglayacak uygun mekanik
tagima araglari saglanmis mi1?

Tastyict bantlarin (konveyorlerin) kullanildigi
yerlerde Ozellikle bantlarin kesim, birlesim ve
donme noktalarinda el, sag¢ vb. sikismasi veya
giysi yakalamasini engelleyecek koruyucu
muhafazalar saglanmig mi1?

Yiiklerin elle tasinmasindan
kaynaklanabilecek kas iskelet sistemi
hastaliklarina kars1 ¢alisanlar bilgilendiriliyor
mu?

ERGONOMI

Calisanlarin uzun siire ayni pozisyonda veya
fiziksel anlamda zorlayic1 ¢alismalart (agir
yiik kaldirma dahil) engelleniyor mu?

Calisma tezgahlar1 ve makinalarin kullanimi;
calisanlarda durus bozuklugu, kas-iskelet
sistemi ile ilgili rahatsizliklara neden
olmayacak sekilde uygun yiikseklikte
kurulmus mu?

Fazlaca yukariya uzanmay1 veya asagiya
egilmeyi gerektiren islerde ¢alisanlarin uzun
stire hareketsiz ayn1 pozisyonda kalmasi
engelleniyor mu?

Calisanlarin islerini yaparken ¢ok uzak
mesafelere uzanmak zorunda kalmalari
engelleniyor mu?

KKD

Kumlama, zimpara, testere vb. el aletleri veya
makinalar ile ¢alisilirken savrulan pargalar
veya ¢ikan kivileimlardan korunulmasi
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amaciyla ¢alisanlarin kullanimi i¢in uygun
g0z/yliz koruyucular bulunduruluyor ve
caligsanlarca kullanimi saglantyor mu?

Tasima veya kaba cisimlerin kavranmasi
sirasinda calisanlarin kullanimi igin uygun el
koruyucular/is eldivenleri bulunduruluyor ve
caligsanlarca kullanimi saglantyor mu?

Civatalima islerinin yapildig1 boliimlerde
calisanlarin kullanimi i¢in el ve/veya parmak
koruyucular temin ediliyor ve calisanlarca
kullanimi1 saglaniyor mu?

Yapistiricilar, pigmentler, boyalar, tinerler ve
coziiciiler gibi solundugu zaman ciddi
rahatsizliklara neden olabilen kimyasallar ile
yapilan ¢alismalarda, ¢alisanlarin zararh
kimyasallar1 teneffiis etmelerini 6nleyen
solunum koruyucular, ¢alisanlarin kullanimi
icin bulunduruluyor ve ¢alisanlarca kullanimi
saglaniyor mu?

Giirtltili ortamlarda ¢alisanlar i¢cin uygun
kulak koruyucular temin edilmis ve bunlarin
caligsanlarca kullanimi saglantyor mu?

Isyerinde agir malzeme veya pargalarin
diismesi veya devrilmesi nedeniyle meydana
gelebilecek ayak yaralanmalarini 6nlemek
amaciyla ¢alisanlara, ¢elik burunlu uygun is
ayakkabis1 temin ediliyor ve ¢alisanlarca
kullanilmas1 saglaniyor mu?

PSIKOSOSYAL
ETKENLER

Calisanlar ile isveren(ler) arasinda iyi bir
iletigim siirdiiriiliyor mu?
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Calisanlar; yetki, sorumluluk ve ¢aligma
hedeflerini net olarak biliyor mu?

Calisanlara, gorev ve sorumluluklart haricinde
talimatlarin verilmesi engelleniyor mu?

Calisanlarin mesai saatleri mevzuata uygun
olarak diizenleniyor mu?

Tekrarli islerin psikolojik baski altinda
olmadan uygun siire ve hizda
gerceklestirilmesi saglantyor mu?

Ozellikle siparis esasli ¢alisilan yerlerde fazla
mesai uygulamasi planli ve ¢alisanlar bununla
ilgili 6nceden haberdar ediliyor mu?

KAZALAR VE
HASTALIKLAR

Calisanlarin ige giris raporlar1 ve periyodik
kontrolleri yaptiriliyor mu?

Isyerinde giiriiltiilii alanlarda ¢alisanlar igin
isitme testleri, ekranli araglar ile ¢alisanlar
icin ise oftalmolojik testler isyeri hekimi
tarafindan ongoriilen periyotlarda yaptiriliyor
mu?

Calisanlarin tetanoz asilar1 tamamlanmis mi1?

Kaynakla yapilan calismalarda olusan
dumandan korunma konusunda ¢alisanlar
bilgilendiriliyor mu?

Is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 vakalari
Sosyal Giivenlik Kurumuna rapor ediliyor
mu?

Calisanlarin kars1 karsiya kaldiklar1 6nceden
olmus kazalar veya ise bagl hastaliklar
incelenerek yeniden meydana gelmeleri
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onleniyor mu?

EGITIM VE
BIiLGILENDIiRME

Calisanlara (¢iraklar ve geng ¢alisanlar da
dahil olmak iizere) genel is saglig1 ve
giivenligi egitimi verilmis mi?

Calisanlar, yaptiklari is konusunda egitilmis
ve yonlendirilmis mi?

Calisanlar, kimyasallarin giivenli kullanimi,
saklanmasi ve tasinmasinda konularinda
egitilmis mi?

Biitiin ¢alisanlar, makinelerin giivenli
kullanimi konusunda egitiliyor mu?

Calisanlar, isverence saglanan kisisel
koruyucu donanimlarin dogru kullanimi1
konusunda egitiliyor mu?

Calisanlar, ortamdaki kaynak ve kesimden
olusan gazlarin uzaklastirilmasi i¢in kurulan
havalandirma sisteminin nasil kullanilacagi
konusunda bilgilendirilmis mi?

Calisanlar, is pargalarinin makineye verilmesi
sirasinda dikkatli davranilmasi ve ellerin,
pargca ile tabla arasinda veya makine
aksamlarina yakin sekilde tutulmamasi
konusunda bilgilendiriliyor mu?

Kesim igin kullanilan testere, hizar vb. aletleri
kullanirken kol boyu uzun ve genis giysiler
giyinilmemesi konusunda calisanlar
bilgilendiriliyor mu?

Mamul profiller veya iiretimde kullanilan
malzemeleri indiren/tagiyan personele elle
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tastyabilecegi maksimum yiik konusunda
egitim veriliyor mu?

Egitim ve bilgilendirme ile ilgili belgeler
kayit altina aliniyor ve kayitlar uygun sekilde
muhafaza ediliyor mu?

* Bu kontrol listesi, 6331 sayili Kanunun “Isverenin genel yiikiimliiliigii”” baslikl1 4 {incii maddesi birinci fikrasinin (c) bendi uyarinca isverenlerin yapmak/yaptirmak ile yiikiimlii olduklari risk degerlendirmesi

¢aligmasi yerine gegmez ancak caligma ortaminin iyilestirilmesine yonelik adimlar igerir.




